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Europejska Ocena Techniczna wystawiana jest przez Urzad Oceny Technicznej w jezyku urzedowym,
obowigzujgcym dla danego urzedu. Ttumaczenia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki
muszg w petni odpowiadac¢ oryginatowi i musi by¢ zaznaczone, iz niniejszy dokument jest ttumaczeniem
oryginatu.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna moze by¢ przekazywana, takze w przypadku transmisji
elektronicznej, jedynie w wersji nieskroconej. Fragmentaryczne przekazywanie tresci moze by¢ zrealizowane
wytgcznie po uzyskaniu pisemnej zgody Urzedu Oceny Technicznej, wystawiajgcego niniejszg ocene. Kazde
fragmentaryczne przekazywanie tresci nalezy jako takie oznakowac.

Urzad Oceny Technicznej, wystawiajgcy niniejszy dokument, moze wycofaé niniejszg Europejskg Ocene
Techniczng, zwlaszcza po poinformowaniu przez Komisje zgodnie z artykutem 25, ustep 3 Rozporzadzenia
(UE) nr 305/2011.
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Czesc¢ specjalna Sezione
1 Opis techniczny produktu

Wkrety Wurth ,ASSY”, ,Jamo”, ,Amo” i WG Fix” sg wkretami samogwintujgcymi wykonanymi ze
specjalnej stali weglowej lub stali nierdzewnej. Wkrety ze stali weglowej sg hartowane, oprocz wkretow
LASSY-ISOTOP”. Wkrety posiadajg powloke przeciwcierng oraz ochrone antykorozyjng wg zatgcznika
A 2.6. Zewnetrzna $rednica gwintu d wynosi od min. 3,0mm do maks. 14,00 mm. Dtugos¢ catkowita
wkretéw wynosi od 18 mm do 2 000 mm. Dalsze wymiary podano w zatgczniku 9. Podktadki wykonane
sg ze stali weglowej, stali nierdzewnej, aluminium lub miedzi. Wymiary podkfadek podano w zatgczniku
9.

2 Specyfikacja celu zastosowania zgodnie z zastosowanym europejskim dokumentem

Wiasciwosci uzytkowe, podane w rozdziale 3, mozna uznaé za obowigzujgce, gdy wkrety stosowane sg
zgodnie z zaleceniami i z zachowaniem warunkow ramowych podanych w zatgczniku 1 2.

Metody kontroli i oceny, ktore stanowig podstawe niniejszego dokumentu EOT, zakfadajg, ze okres
uzytkowania niniejszych wkretow wynosi przynajmniej 50 lat. Dane dotyczgce okresu uzytkowania nie
mogag by¢ traktowane jako gwarancja producenta, lecz stanowig jedynie pomoc przy wyborze
odpowiedniego produktu, w odniesieniu do przewidywanego, ekonomicznie uzasadnionego okresu
eksploatacji obiektu.

3 Wiasciwosci produktu i dane dotyczace metod oceny

3.1 Wytrzymalos¢é mechaniczna i statecznosé (BWR 1)

Istotna cecha Wiasciwosci uzytkowe
Wymiary patrz zatgcznik 9
Charakterystyczny moment uplastycznienia patrz zatgcznik 2
Charakterystyczna nosnos¢ na patrz zatgcznik 2
Charakterystyczna wartos¢ przeciggania patrz zatgcznik 2
tbadella vite

Charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozcigganie patrz zatgcznik 2
Charakterystyczna granica plastycznosci patrz zatgcznik 2
Charakterystyczna wytrzymatos$¢ na skrecanie patrz zatgcznik
Moment wkrecajgcy patrz zatgcznik 2
Rozstaw wkretow, odlegtosci wkretéw od patrz zatgcznik 2
krancow i krawedzi oraz minimalna grubosc¢

Modut podatno$ci dla wkretéw patrz zatgcznik 2
obcigzonych osiowostessa come da progetto
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3.2 Ochrona przeciwpozarowa (BWR 2)

Istotha cecha Wiasciwosci uzytkowe
Klasyfikacja ogniowa Klasa A1

3.3 Bezpieczenstwo i brak ograniczen przystosowaniu (BWR 4)
Tak jak dla BWR 1
4 Zastosowany system do oceny i kontroli stalosci witasciwosci uzytkowych wraz z podaniem
podstawy prawnej

Zgodnie z Europejskg Oceng Techniczng, dokument EAD nr 130118-00-0603 obowigzuje
nastepujgca podstawa prawna: 97/176/EC.

Zastosowano nastepujgcy system: 3

5 Szczegoly techniczne, konieczne do przeprowadzenia systemu oceny i kontroli statosci
wilasciwosci uzytkowych, zgodnie z zastosowanym dokumentem Oceny Europejskiej

Szczegoty techniczne, ktore konieczne sg do przeprowadzenia systemu oceny i kontroli statosci
wiasciwosci uzytkowych, sg elementem sktadowym planu kontrolnego, ktory ztozony jest w
Niemieckim Instytucie Techniki Budowlanej (Deutsches Institut fur Bautechnik).

Wystawiono w Berlinie, dnia 23 czerwca 2018 r. przez Niemiecki Instytut Techniki Budowlanej (Deutsches
Institut fur Bautechnik)

Mgr inz. Andreas Kummerow uwierzytelnit

kierownik dziatu Dewitt
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Zalacznik 1 Postanowienia dotyczace zastosowania

A11 Stosowanie wkretow Wiirth tylko:

przy obcigzeniu statycznym i quasi statycznym

A1.2 Materiaty budowlane, ktére moga by¢ mocowane

Wkrety samowiercgce stosowane sg do potgczeh w nosnych konstrukcjach drewnianych, pomiedzy elementami
drewnianymi lub pomiedzy elementami drewnianymi i stalowymi:

drewno (drewno drzew iglastych) zgodnie z normg EN 14081-17,

drewno jesionowe, bukowe lub debowe zgodnie z normg 14081-1,

drewno klejone warstwowo (drewno drzew iglastych) zgodnie z normg EN 140802,

drewno klejone warstwowo jesionowe, bukowe lub debowe zgodnie z Europejskg Oceng Techniczng lub
przepisami krajowymi, obowigzujacymi w miejscu zabudowy,

fornir klejony warstwowo LVL (drewno drzew iglastych) zgodnie z normg EN 14374 3,

drewno klejone FST wediug ETA-14/0354,

drewno lite klejone warstwowo (drewno z drzew iglastych) zgodnie z normg EN14080 lub przepisami krajowymi,
obowigzujgcymi w miejscu zabudowy,

drewno klejone krzyzowo (drewno z drzew iglastych) zgodnie z Europejskg Oceng Techniczng lub przepisami
krajowymi, obowigzujgcymi w miejscu zabudowy,,

ptyty OSB zgodnie z normg EN 3004i EN 139865 z px = 550 kg/ms3,

ptyty wiorowe zgodnie z normg EN 3128 i EN 13986 z pk = 640 kg/m3

ptyty z drewna litego zgodnie z normg EN 133537i EN 13986,

ptyty gipsowo-kartonowe dla zastosowan nosnych zgodnie z Europejskg Oceng Techniczng z pk= 650 kg/m?,
ptyty gipsowe wiokniste Fermacell zgodnie z ETA-03/0050

Wkrety moga by¢ stosowane jako tgczniki dla nastepujgcych tworzyw drzewnych do tgczenia z materiatami

wymieninymi powyej:

sklejka zgodnie z normag EN 6368 i EN 13986,

ptyty OSB zgodnie z normg EN 300 i EN 13986,

ptyty wiorowe zgodnie z normg EN 312 i EN 13986,

ptyty piléniowe i drewnopochodn zgodnie z normg EN 622-2%, EN 622-31°0i EN 13986,
ptyty wiorowe wigzane cementem zgodnie z normg EN 634-2'" i EN 13986,

ptyty z drewna litego zgodnie z normg EN 13353 i EN 13986.

Elementy stalowe i tworzywa drewniane (oprocz ptyt z drewna litego, ptyt wiorowych i ptyt OSB) mogg znajdowaé

sie jedynie po stronie tba wkretu.

1.

© ® N o o~ 0D

- o
- o

EN 14081-1:2005+A1:2011 Konstrukcje drewniane - Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokatnym sortowane wytrzymatosciowo —
czesé 1: Wymagania ogolne

EN 14080:2013 Konstrukcje drewniane - Drewno klejone warstwowo i drewno lite klejone warstwowo - Wymagania

EN 14374:2004 Konstrukcje drewniane - Fornir klejony warstwowo (LVL) - Wymagania

EN 300:2006 Ptyty o wiorach orientowanych (OSB) - Definicje, klasyfikacja i wymagania

EN 13986:2004+A1:2015 Tworzywa drewniane do stosowania w budownictwie - Wiasciwosci, ocena zgodnosci i oznakowanie
EN 312:2010 Ptyty wiorowe - Wymagania
EN 13353:2008+A1:2011 Ptyty z drewna litego (SWP) — Wymagania

EN 636:2012+A1:2015 Sklejka - Wymagania
EN 622-2:2004 Ptyty pilsniowe - Wymagania - czes¢ 2: Wymagania dla twardych ptyt
EN 622-3:2004 Ptyty pilsniowe - Wymagania - czes¢ 3: Wymagania dla srednio twardych ptyt
. EN 634-2:2007 Ptyty wiorowe wigzane cementem — Wymagania — cze$¢ 2: Wymagania dotyczace ptyt wiorowych

wigzanych cementem portlandzkim (PZ) do zastosowania w obszarze suchym, wilgotnym i na zewnatrz

Wkrety samowiercgce Wurth

Postanowienia dotyczgce zastosowania

Zatacznik 1
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Jezeli zgodnie z Europejskg Oceng Techniczng wedtug ETAG 015 wkrety stosowane sg zgodnie z EN
14592 do mocowania ksztattek z blachy, to wkrety Wurth mozna traktowa¢ rownowaznie, jezeli zachowane
zostang uregulowania podane w ETA zgodnie z ETAG 015 dla wkretow.

Wkrety Wurth ,ASSY plus VG” i ,ASSY” z gwintem petnym mogg by¢ stosowane do zabezpieczenia
elementéw budowlanych, prostopadle do kierunku wiokien. Wkrety Wurth ,ASSY plus VG” i ,ASSY” z
gwintem petnym o $rednicy zewnetrznej gwintu wynoszgcej 8 mm mogag by¢ takze stosowane dla
zabezpieczenia przesuniecia elemantow.

Wkrety Wurth o $rednicy zewnetrznej gwintu wynoszacej co najmniej 6 mm moga by¢ stosowane do
mocowania materiatow izolacyjnych na krokwiach lub elementach drewnianych na pionowych fasadach.

A.1.3 Warunki zastosowania (warunki otoczenia)

Ochrona antykorozyjna wkretéw Wurth podana zostata w zatgczniku A.2.6. W odniesieniu do zastosowania i
warunkow otoczenia obowigzujg krajowe przepisy, ustalone w miejscu zabudowy.

A.1.4 Warunki stosowania

W zakresie zastosowania obowigzuje norma EN 1995-1-112w powigzaniu z danym zatgcznikiem krajowym.

Pofgczenia nosne muszg posiadaé co najmniej dwa wkrety. Deskowania, listwy i taty nosne oraz potgczenia
posrednie stezen wiatrowych mogg by¢ mocowane za pomocg tylko jednego wkreta. Taka sama zasada
dotyczy mocowania krokwi i ptatew dachowych na konstrukcjach nosnych i ramach oraz rozpor
poprzecznych na ramiakach, jezeli elementy te potgczone sg tacznie za pomocg dwoch wkretow.

W przypadku zachowania minimalnej gtebokosci osadzenia $rub wynoszacej 20 - d i planowanego
obcigzenia wkretow w kierunku osiowym mozna w nosnych potgczeniach zastosowac tylko jeden wkret. W
takim przypadku przy stosowaniu wkretéw w nosnym potgczeniu drewnianych elementdéw konstrukcyjnych
nalezy zredukowac nosnos¢ wkretu o 50%. W przypadku stosowania wkretu do wzmocnienia drewnianych
elementéw konstrukcyjnych prostopadle do wiokien nie ma koniecznos$ci redukowania nosnosci wkretu.

Wkrety w przypadku elementéw drewnianych z buku, jesionu lub debu, za wyjgtkiem forniru klejonego
warstwowo z buku zgodnie z normg EN 14374 lub FST zgodnie z ETA-14/0354, moga by¢ wkrecane jedynie
do wczesniej nawierconych otworow. Srednica wstepnie nawierconych otworow musi byé zgodna z
wartosciami podanymi w tabeli A.1.1.

Tabela A.1.1 Srednica otworow wstepnie nawiercanych w drewnie drzew iglastych, drewnie
bukowym jesionowym lub debowym
Srednica Srednica wstepnie nawiercanych otworow z tolerancja + 0.1 mm [mm]
LG Elementy drewniane z drewna drzew | Drewniane elementy konstrukcyijne z
gwintu [mm] iglastych drewna bukowego, jesionowego lub
3,0/ 3,4 1,5 2,0
3,5/ 3,9 2,0 2,5
4,0/ 4,4 2,5 3,0
4,5 2,5 3,5
5,0 3,0 3,5
5,5/ 6,0/ 6,3 4,0 4,0
6,5/ 7,0 4,0 5,0
7,5/ 8,0 5,0 6,0
10,0 6,0 7,0
12,0 7,0 8,0
14,0 8,0 9,0

EN 1995-1-1: 2004+AC:2006+A1:2008+A2:2014 Eurokod 5: Wymiarowanie i konstrukcja budowli drewnianych - czes¢ 1-1: Uwagi
ogolne - Ogolne reguly i zasady budownictwa naziemnego

Wkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 1
Warunki stosowania
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Gtebokos$¢ wkrecania czesci gwintowanej wkretow Wurth ,ASSY’, ,Jamo” i ,Amo” ze stali weglowej, ktore
wkrecane sg bez wstepnego nawiercania do elementéw konstrukcyjnych z forniru klejonego warstwowo
LVL, wykonanego z buku zgodnie z normg EN 14374 lub FTS wedtug ETA-14/0354 nie moze przekraczac
wartosci podanych w tabeli A.1.2. Wkrety ze stali nierdzewnej mogg by¢ wkrecane do drewnianych
elementow konstrukcyjnych z drewna drzew iglastych bez wstepnego nawiercania lub do wstepnie
nawierconych drewnianych elementéw konstrukcyjnych.

Tabela A.1.2 Wartosci dla gtebokosci wkrecania czesci gwintdwanej wkretdéw ze stali weglowej, ktore
wkrecane sg bez wstepnego nawiercania do elementéw z forniru klejonego warstwowo LVS,
wykonanego z buku zgodnie z normg EN 14374 lub FST wedilug ETA-14/0354.

Srednica Maksymalna gteboko$¢é wkrecania czesci gwintéwanej wkretéw [mm]
zewnetrzna Wkrety ,,ASSY” i ,Jamo” z Wkrety ,,ASSY”, ,,Jamo* i "Amo" bez
gwintu [mm]] | ostrzem wiercacym ostrza wiercacego

5,0 - 50

6,0 30 60

7,0 - 70

7,5 - 75

8,0 48 80

10,0 80 100

12,0 96 -

Otwory dla wkretow w stalowych elementach konstrukcyjnych powinny by¢é nawiercane z zachowaniem
odpowiedniej srednicy, ktora jest wieksza niz srednica zewnetrzna gwintu.

W przypadku wkretow Wurth ,ASSY plus VG* o Srednicy zewnetrznej gwintu wynoszacej 14 mm i dlugosci
= 800 mm konieczne jest podczas wkrecania do drewna z drzew iglastych zastosowanie otworu
prowadzgcego o Srednicy 8 mm i minimalnej dtugosci wynoszacej 10% diugosci wkretu.

Do wstepnie nienawierconych drewnianych elementéw konstrukcyjnych wykonanych z drewna, drewna
warstwowego, drewna klejonego krzyzowo i z forniru klejonego warstwowo lub drewna litego klejonego
warstwowo wolno wkreca¢ wkrety o srednicy zewnetrznej gwintu d € 8 mm tylko gdy jest to drewno
Swierkowe, sosnowe, jodtowe lub bukowe (fornir klejony warstwowo lub FST).

W przypadku mocowania systeméw izolacyjnych dachu nalezy wkreca¢ wkrety bez wstepnego nawiercania
w trakcie jednej operacji roboczej przez taty nosne, umiejscowione nad materiatem izolacyjnym i materiat
izolacyjny, do krokwi.

Wolno stosowa¢ wkrety wraz z pasujgcymi podkfadkami, wykonanymi z takiego samego materiatu, zgodnie
z zatgcznikiem 9. Po wprowadzeniu wkreta, podktadki powinny catkowicie przylega¢ do powierzchni
drewnianego elementu konstrukcyjnego.

W przypadku mocowania wkretéw w drewnianych elementach konstrukcji tby wkretéw powinny byé
zlicowane z powierzchnig elementu konstrukcji. W przypadku tba typu pan head, top head, wkretéw z tbem
grzybkowym, podktadkowym, tba Elmo, tha podktadowego powiekszonego, tha wkretéw do tgcznikow
ciesielskich, tba Kombi, tba szesciokatnego i tba zewnetrznego Torx nie uwzglednia sie elementu tba.

Wkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 1
Warunki stosowania
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ZALACZNIK 2 - Wartosci charakterystyczne nosnosci

Tabella A.2.1 Wartosci charakterystyczne nosnosci wkretow Wurth ze stali weglowej o d = 3,0 mm do

6,0 mm
Srednica zewnetrzna gwintu [mm] 3034|135 (39(40 (44 |45 | 50 | 6,0
Charakterystyczny ASSY plus VG - - - - - - - - 10,0
ee ASSY3.0/plusMDF | - |17 | - [19] - |30] - | - | -
uplastycznienia
My [Nm] Pozostate wkrety 16| - | 18| - |33]| - |37 59100
Nosnosé ASSY plus VG - - - - - - - - 1125
Charakterystyczna
na rozciqganie ASSY 3.0/ plUS MDF - 2,8 - 3,9 - 5,0 - - -
fiens  [kN] Pozostate wkrety 28| - |30 - |50| - |53|79[125
Charakterystyczna ASSY plus VG - - - - - - - - 11,5
wartosc momentu ASSY3.0/plusMDF | - |15 | - | 19| - |30 - | - | -
zrywajacego
fior,k [Nm] Pozostate wkrety 15 - 2,0 - 3,0 - 43 | 6,0 [10,0

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 2
Wartosci charakterystyczne nosnosci
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Tabela A.2.2 Warto$ci charakterystyczne nosnosci wkretow Wurth ze stali weglowej o d = 6,3 mm
do 14,0 mm
Srednica zewnetrzna gwintu [mm] 6,3 7,0 7,5 8,0 10,0 | 12,0 | 14,0
Charakterystyczny | ASSY plus VG - - - | 23,0 | 36,0 | 58,0 | 86,0
moment ASSY plus VG i i i i i - | 860
uplastycznienia ocynkowanie oghiowe ’
My [Nm] ASSY Isotop 8,0/10,0 - - - 11,0 - - -
Amo Y - - 21,0 - - - -
WG Fix 6,5 - - - - - -
Pozostate wkrety - 14,0 - | 23,0 | 36,0 | 58,0 -
Nosnos¢ ASSY plus VG - - - 22,0 | 33,0 | 450 |620
charakterystyczna
. . ASSY plus VG . . - - - - | 470
:na ro[zlf':la}game ocynkowanie ogniowe ’
fensik ASSY Isotop 8,0/10,0 - ] - 110 ] ] ]
Amo Y - - 18,0 - - - -
WG Fix 8,0 - - - - - .
Pozostate wkrety - 15,0 - 21,5 | 26,0 | 41,0 -
Charakterystyczna | ASSY plus VG - - - | 25,0 | 450 | 75,0 | 115
warto?c momentu ASSY plus VG ] ] ] ] ] ] 100
Zrywajacego ocynkowanie ogniowe
fiorx [Nm] ASSY Isotop 8,0/10,0 20a)
- - - | 12 - - -
Amo Y - - 1200 - - - -
WG Fix 8,0 - - - - - .
Pozostate wkrety - 15,0 23,0 | 45,0 | 65,0 -
a) Stronatba
b) Czes¢ gwintu z koncowka
Tabela A.2.3 Charakterystyczne wartosci nosnosci wkretow Wurth ze stali nierdzewnej
Srednica zewnetrzna gwintu [mm] 30 (35|40 |45 | 50|55 |60 (65| 80 |10,0
Charakterystyczny Moment
uplastycznienia My [Nm] 0914|119 123|128 |44 |55 |68 ]11,0[20,0
Nosnos¢ charakterystyczna na
rozciaganie fiensx [kN] 1,8 |24 |31 (36|42 |59]|71]|83][120]190
Charakterystyczna | Strona tba
wartosé momentu | Wkretéw ASSY P ) 2,7 ) 3,6 ) 6,3 ) ) ) )
zrywajacego a,
ywaaceg Strona ostrz 085(1,35| 20 | 26 | 33| 52|64 |75 |160]30,0
fror,x [Nm] pozostate wkrety
Whkrety samowiercgce Wurth
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A.2.1 Uwagi ogodlne

Minimalna gtebokos$¢ osadzenia wkretow w nosnych, drewnianych elementach
konstrukcyjnych let musi wynosic

4.d
sina
Iﬁr= mln (2.1)
20-d
Przy czym:
o oznacza kgt pomiedzy osig wkreta i kierunkiem wtokien,
d Srednice zewnetrzng gwintu wkreta

W przypadku mocowania systeméw izolacyjnych dachu gtebokos$é osadzenia wkretéw w krokwiach musi wynosi¢
przynajmniej 40 mm i w elementach z LVL przynajmniej 39 mm.

W razie wkrecania wkretéw do drewna klejonego krzyzowo $rednica zewnetrzna gwintu wkretéw musi wynosic

przynajmniej 6 mm. Wolno stosowac jedynie wkrety, ktorych srednica rdzenia d1 jest wieksza niz maksymalna
szerokosc¢ szczelin w drewnie klejonym krzyzowo.

Ostabienia przekroju elementéw drewnianych przez wkrety Wurth o $rednicy zewnetrznej gwintu d wynoszacej
conajmniej 10 mm nalezy uwzglednia¢ przy dokumentowaniu nosnosci drewnianych elementéw konstrukcyjnych
zarowno w strefie rozciggania jak i nacisku. We wstepnie nawiercanych drewnianych elementach konstrukcyjnych
nalezy uwzgledni¢ srednice otworu, w nienawiercanych wstepnie elementach srednice rdzenia d1 wkretéw.

A.2.2 Obciazenie prostopadte do osi wkreta

A.2.21 Uwagi ogdlne
Srednica zewnetrzna gwintu d powinna byé stosowana jako skuteczna $rednica wkreta zgodnie z normg
EN 1995-1-1.

W zakresie wytrzymato$ci na docisk przy wkretach wkrecanych do drewnianych materiatow budowlanych i tworzyw
drzewnch obowigzujg uregulowania normy EN 1995-1-1 lub przepisy krajowe obowigzujgce w miejscu zabudowy, o
ile w dalszej czesci dokumentu nie ustalono inacze;.

W przypadku potaczen stal-drewno przy zastosowaniu wkretow z tbem do tgcznikow ciesielskich o srednicy d = 5,
dla blachy stalowej o grubosci t = 1,5 mm nalezy przyjaé¢ obliczenia dla grubej blachy stalowe;j.

W przypadku potgczenia za pomocg grupy wkretéw, ktore obcigzane jest przez komponent sitowy prostopadle do
osi wkreta, nalezy uwzgledni¢ skuteczng ilos¢ wkretéw zgodnie z normg EN 1995-1-1, rozdziat 8.3.1.1 (8), jezeli
drewno w obrebie tgczenia nie jest wzmocnione zgodnie z zatgcznikiem 6.

A.2.2.2 Drewno, drewno warstwowe, drewno lite klejone warstwowo i ptyty z drewna litego

W przypadku wkretow wkrecanych w elementy budowlane z drewna drzew iglastych bez wstepnegonawiercania,
wytrzymatos¢ na docisk przy kacie miedzy osig wkreta a kierunkiem witokien 0° £ o < 90° wynosi:
~0.082:py -d 3
hk = 2 5.cos%a + sin?a
W przypadku wkretow wkrecanych we wstepnie nawiercane elementy budowlane z drewna drzew iglastych,

drewna debowego jesionowego lub bukowego, wytrzymatosé na docisk przy kacie miedzy osig wkreta a kierunkiem
wiokien 0° < a < 90° wynosi:

[N/mm2] (2.2)

0.082.py -(1-0.01-d)
2.5-cos?u+9n%a

fhk = [IN/mm?] (2.3)

Wkrety samowiercgce Wurth
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gdzie:

p. charakterystyczna gestos¢ drewnianego elementu konstrukcji, w przypadku drewna debowego,
jesionowego i bukowego nalezy uwzgledni¢ gestos¢ wynoszacg maksymalnie p,= 590 kg/m?,

d $rednica zewnetrzna gwintu wkreta [mm],

o kat pomiedzy osig wkreta i kierunkiem wiokien, 0° < a < 90°.

A.2.2.3 Fornir klejony warstwowo

W przypadku wkretow, ktore wkreca sie do wstepnie nienawierconych elementéw konstrukcyjnych z forniru
klejonego warstwowo z drzew iglastych wytrzymato$¢ na docisk w przypadku kata miedzy osig wkreta a
kierunkiem wiokien 0° < a < 90°wynosi:

0.082.p, -d™?
(2.5-cos? o+ sin? @)(1.5 - cos? B + sin? B)

fik = [N/mm?] (2.4)

W przypadku wkretéw, ktore wkreca sie do wstepnie nawierconych elementéw konstrukcyjnych z forniru klejonego
warstwowo z drzew iglastych wytrzymato$é na docisk w przypadku kata miedzy osig wkreta a kierunkiem wtokien
0° < o £ 90° wynosi:

0.082:p, - (1-0.01 - d)

fox = N/mm2 25
M (25 cos? o+ sin? )(1.5 - cos? B + sin? B) [ ] @5)
gdzie:
P charakterystyczna gesto$¢ forniru klejonego warstwowo z drewna drzew iglastych [kg/m3],

pk< 500 kg/m3
Srednica zewnetrzna gwintu wkretu [mm],
kat pomiedzy osig wkreta i kierunkiem wtokien, 0° < o < 90°,
B kat pomiedzy osig wkreta i powierzchnig (ptaszczyzng forniru) elementu wykonanego z
forniru klejonego warstwowo 0°< 3 < 90°.

W przypadku wkretow, ktore wkreca sie do wstepnie nawierconych lub nienawierconych elementéw
konstrukcyjnych z forniru klejonego warstwowo z buku zgodnie z normg EN 14374 lub FST wediug ETA-14/0354,
wytrzymatosé na docisk przy kgcie miedzy osig wkreta a kierunkiem wiokien 0° < o < 90° wynosi:

fo = 0'0282' Pk ’S e [N/mm2] (2.6)
(2.5 -cos”a +sin“a) -k, -Kg
gdzie:
Pk charakterystyczna gestos¢ forniru klejonego warstwowo z buku lub FST [kg/m3], px< 730 kg/m?
d Srednica zewnetrzna gwintu wkreta [mm],
o kat pomiedzy osig wkreta i kierunkiem wtokien, 0° < o < 90°,
Ke =(0,5+0,024 - d) - sin?¢ + cos?¢ (2.7)
c kat pomiedzy oddziatywaniem sity i wiokien, 0° < ¢ < 90°
ks =1,2-cos?B +sin’B (2.8)
B kat pomiedzy osig wkreta i powierzchnig (ptaszczyznag forniru) elementu z forniru klejonego
warstwowo z buku lub, 0°< 3 < 90°.
Wkrety samowiercgce Wurth
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A.2.24 Drewno klejone krzyzowo

Charakterystyczne wartosci wytrzymatosci na docisk wolno przyjgé zgodnie z rownaniami (2.2) i (2.3) takze dla
wkretéw w obrebie utozenia drewna klejonego krzyzowo, ktore mozna potraktowac jako pojedynczy element i dla
ktorego zachowane sg wzajemne odstepy minimalne, prostopadte do krawedzi i w kierunku wtokien. Dla
wewnetrznych przestrzeni minimalny odstep prostopadle do wiokien moze zosta¢ zmniejszony do 3 -d.

Alternatywnie mozna przyjgé wartos¢ wytrzymatosci na docisk, w przypadku wkretéw wkrecanych w waskie
przestrzenie rownolegle do warstw drewna klejonego krzyzowo, niezaleznie od kata osi wkreta do wtokien
warstwy drewna zawierajgcego sie w zakresie 0° < o < 90°, Réwnanie (2.9):

fok =20-d7%° IN/mm?2] (2.9)
jezeli w specyfikacji technicznej drewna klejonego krzyzowo nie ustalono inacze;.

gdzie:

d Srednica zewnetrzna gwintu wkreta w mm.

Roéwnanie (2.9) obowigzuje tylko dla warstw z drewna drzew iglastych. Obowigzujg ustalenia podane w
Europejskich Ocenach Technicznych lub krajowych zezwoleniach dla drewna klejonego krzyzowo.

W przypadku wkretow wkrecanych w powierzchnie boczne drewna klejonego krzyzowo mozna przyjac¢ wartos¢
wytrzymatosci na docisk taka, jak dla drewna litego. Nalezy przy tym uwzgledni¢ charakterystyczng gestosc
warstwy zewnetrznej. Jesli dotyczy, nalezy uwzglednié¢ kat pomiedzy sitg a kierunkiem wiokien warstwy
zewnetrznej. Sita musi dziata¢ prostopadle do osi wkreta i rownolegle do powierzchni bocznej drewna klejonego
krzyzowo.

A.2.3 Wkrety obcigzane osiowo

A.2.3.1 Modut podatnosci
Wartos¢ arytmetyczna modutu podatnosci Kser czesci gwintdwanej wkretow obcigzonych osiowo, w przypadku
stanu granicznego zdolnosci uzytkowej, wynosi niezaleznie od kata o do kierunku wiokien:

see=25-dlet  [N/mm] dla wkretéw w elementach konstrukcyjnych z drewna drzew iglastych (2.10)
Kser=30-d‘les [N/mm] dla wkretow w elementach konstrukcyjnych z drewna drzew lisciastych (2.11)
gdzie:
d Srednica zewnetrzna gwintu wkreta [mm]
let gtebokos¢ osadzenia wkreta w drewnianym elemencie konstrukcji [mm].

A.2.3.2 Nosnos¢ osiowa na wycigganie

Charakterystyczng warto$¢ na wycigganie w przypadku wkretéw, ktore wkrecane sg do drewna (drewno drzew
iglastych lub drewno bukowe, jesionowe lub debowe z k pk < 590 kg/m?), drewna warstwowego (drewno drzew
iglastych lub drewno bukowe, jesionowe lub debowe z k pk < 590 kg/m?), drewna klejonego krzyzowo, ptyt z
drewna litego, forniru klejonego warstwowo lub FST wedtug ETA-14/0354 z pk < 750 kg/m?, z zachowaniem kata
w kierunku wiokien wynoszgcego 0° < a < 90° mozna wyznaczy¢ weditug rownania:

nef'kax'd'fax,k'lef ) & -

FaxoRk = —kﬁ (Pa) gdzie: (2.12)

Fax.o Rk nos$nosc¢ charakterystyczna na wycigganie dla grupy wkretéw pod kgtem
o do kierunku wiokien [N]

Mef efektywna liczba wkretéw zgodnie z EN 1995-1-1, rozdziat 8.7.2 (8). W
przypadku wkretow osadzonych w nachyleniu pod katem 30° < a < 60°
miedzy ptaszczyzng Scinania a osig wkreta:

Nef = Max {no,g ;0,9 -n} [N/mm?2] (2.13)

Alternatywnie do rownania (2.13) mozna wyznaczy¢ skuteczng liczbe wkretdéw wkrecanych pod skosem z
zachowaniem kata w zakresie 30° < a < 60° na podstawie zatgcznika 8.
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Fax,a,Rk

fax,k

W przypadku wkretow, ktore stosowane sa do wzmocnienia drewnianych elementow
konstrukcji przy naprezeniu $ciskajgcym prostopadtym do kierunku wiokien lub sg
rozmieszczone w nachyleniu jako element mocujacy elastycznie potgczone belki lub
stupy, lub stuzgcych do mocowania systemow izolacyjnych na dachu, net = n.

liczba wkretow, ktore wspotdziatajg w potgczeniu. W przypadku wkretow
umieszczonych na krzyz n jest liczbg oznaczajgcy ilos¢ par wkretéw.

wspotczynnik uwzgledniajgcy kat o pomiedzy osig wkreta i kierunkiem wiokien

kax=1,0 przy 45° < 0. < 90°
kax=a+ b-a °< °
ax 450 przy 0° < o < 45
0.5 dla forniru klejonego warstwowo
a
03 dla drewna, drewna klejonego, drewna warstwowego, drewna
' klejonego krzyzowo i ptyt z drewna litego
0.5 dla forniru klejonego warstwowo
b
0.7 dla drewna, drewna klejonego, drewna warstwowego, drewna
' klejonego krzyzowo i ptyt z drewna litego
4-d
Gdy lef = { sina i o 2 15° mozna alternatywnie przyjg¢ jako kax
20-d
Kgp= ——————— (2.15)

1,2:cos?a+sen?a

ks = 1,0 dla drewna, drewna warstwowego, drewna litego klejonego

warstwowo i ptyt z drewna litego

ks =1,5-cos?B +sin2p  dla forniru klejonego warstwowo (2.16)

wartos¢ charakterystyczna na wycigganie dla

elementow z drewna, drewna klejonego, drewna klejonego krzyzowo, ptyt z drewna litego i
forniru klejonego warstwowo z drewna drzew iglastych z pk < 590 kg/m? i pa = 350 kg/m3:

faxk = 12,0 N/mm2 dla wkretéw o wielkosci 3,0 mm <d < 5,0 mm

faxk = 11,5 N/mma2 dla wkretow o wielkosci 5,5 mm < d < 7,0 mm i wkretéw "ASSY Isotop"

faxk = 11,0 N/mmz2 dla wkretéw o wielkosci 7,5 mm < d < 10,0 i wkretéow "ASSY plus MDF"

faxk = 10,0 N/mm? dla wkretow wielkosci o d > 10,0 mm i wkretéw "WG Fix

Elementy z forniru klejonego warstwowo wykonanego z buku lub z FST wedtug ETA-14/0354 o
charakterystycznej gestosci wynoszacej 590 kg/m? < pk < 750 kg/m? i pa = 730 kg/m3:

faxk = 35,0 N/mm? dla wkretéw o wielkosci 5,0 mm <d < 12,0 mm

Elementy z ptyt OSB/3 lub OSB/4 o warto$ci px =2 550 kg/m? i z ptyt wiorowych o wartosci
pk = 640 kg/m? i pa= pk:

faxk = 7,0 N/mm2 dla wkretow o wielkosci 4,0 mm <d <6,0 mm

Elementy z ptyt gipsowych wioknistych (ETA-03/0050) i ptyt kartonowo-gipsowych o wartosci
pk= 650 kg/m? i pa= pk:

faxk = 7,0 N/'mm?2 dla wkretéw WG Fix w ptytach gipsowych wioknistych

faxk = 2,0 N/mm?2 dla wkretéw WG Fix w ptytach kartonowo-gipsowych.

Wkrety samowiercgce Wurth

Wartosci charakterystyczne nosnosci

Zatgcznik 2

Z41671.18

TLUMACZENIE - Wersja oryginalng jest wersja niemiecka 8.06.03-125/17




Ttumaczenie wersji polskiej wykonane przez Adolf Wiirth GmbH & Co. KG Deutsches
- wersjg oryginalng i obowigzujaca jest wersja niemiecka. Institut

fiir
Strona 14 Europejskiej Oceny Technicznej Bautechnik
ETA-11/0190 z dnia 23 lipca 2018 r.

d Srednica zewnetrzna gwintu wkreta [mm]

lef gtebokos¢ osadzenia wkreta w drewnianym elemencie konstrukcyjnym [mm]
kat pomiedzy osig wkreta i kierunkiem wiokien (0° < o < 90°)

p kat pomiedzy osig wkreta i powierzchnig elementu z forniru klejonego warstwowo (0° < <
90°)

Pk charakterystyczna gestos¢ [kg/m?3]

Pa przynalezna gestos¢ dla faxk [kg/m3]

Wartosci charakterystyczne na wycigganie obowigzujg takze dla warstw drewna klejonego krzyzowo z drewna
drzew iglastych.

Dla wkretow, ktore tgczg wiecej niz jedng warstwe, mozna odpowiednio uwzgledni¢ rozne warstwy. Wkrety
wkrecane w waskie przestrzenie drewna klejonego krzyzowo nalezy wkreca¢ w taki sposob, aby catkowicie
taczyty warstwe drewna klejonego krzyzowo.

Alternatywnie mozna ustali¢ wartos¢ charakterystyczng na wycigganie w przypadku wkretéw wkrecanych w
waskie przestrzenie drewna klejonego krzyzowo, niezaleznie od kata miedzy osig wkreta a kierunkiem wtokien
(0° £ @£ 90°), zgodnie z Réwnaniem (2.17):

Faxge =20-d%% 1% gdzie: (2.17)
d Srednica zewnetrzna gwintu wkreta w mm.
lef gtebokos¢ osadzenia wkreta w drewnianym elemencie konstrukcyjnym [mm]

W przypadku drewna bukowego, debowego i jesionowego, za wyjgtkiem forniru klejonego warstwowo z buku lub
z FST wedilug ETA-14/0354 mozna w rownaniu (8.40a) w EN 1995-1-1 i w rownaniu (2.12) niniejszej EOT
uwzgledni¢ maksymalnie warto$¢ charakterystyczng gestosci wynoszacg 590 kg/ms3.

Osiowa nosnos¢ na wyrwanie ograniczona jest przez nosnos¢ na przecigganie tba i nosnos¢ na wycigganie lub
nacisk wkreta.

A.2.3.3 Nosnosc¢ na przecigganie tba

Charakterystyczna warto$¢ parametru przeciggania tba wkretow Wurth w przypadku gestosci charakterystyczne;j
drewna wynoszacej pa 350 kg/m? oraz w przypadku nastepujgcych tworzyw drewnianych:

- sklejka zgodnie z norma EN 636 i EN 13986

- plyty OSB (Oriented Strand Board) zgodnie z normg EN 300 i EN 13986

- ptyty wiorowe zgodnie z normg EN 312 i EN 13986

- plyty pilsniowe zgodnie z normg EN 622-2, EN 622-3 i EN 13986

- plyty wiorowe wigzane cementem zgodnie z normg EN 634-2 i EN 13986

- ptyty z drewna litego zgodnie z normg EN 13353 i EN 13986 o grubosci przekraczajgcej 20 mm

fheadk = 13,0 N/mm?2 dla wkretow Wurth o $rednicy tba dn< 19 mm,

fheadk = 10,0 N/mm?2 dla wkretow Wurth o $renicy tba lub $rednicy podkfadki dn > 19 mm,

freadk = 15,0 N/mm?2 dla wkretoéw ,Jamo” i ,Jamo plus”,

fheadk = 23,0 N/mm?2 dla wkretéw Wurth ,ASSY” z gwintem pod tbem,

fheadk =40 — 0,5 - dh dla wkretow Wurth o $rednicy tba lub podktadki dh < 25 mm w fornirze klejonym

warstwowo wykonanym z buku lub FST wedtug ETA-14/0354 o charakterystycznej
gestosci wynoszacej 590 kg/m? < pk< 750 kg/m?3 i o grubosci przynajmniej 40 mm,

freadk = 16,0 N/mm?2 dla wkretow Wurth d = 8 mm z podkfadkami katowymi dhead = 25 mm w fornirze
klejonym warstwowo o pk < 590 kg/m3 dla pa= 500 kg/m3,
fheadk = 32,0 N/mm? dla wkretéw Wurth d = 8 mm z podkfadkami katowymi dhead = 25 mm w fornirze

klejonym warstwowo wykonanym z buku lub FST wedtug ETA-14/0354 o
pk= 680 kg/m?3 dla pa= 730 kg/m?3 i minimalnej grubosci wynoszgcej 40 mm.

Wkrety samowiercgce Wurth
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Charakterystyczna gesto$¢ drewna bukowego, jesionowego i debowego i forniru klejonego warstwowo,
wykonanego z drewna drzew iglastych w rownaniu (8.40b) normy EN 1995-1-1 moze wynosi¢ maks. 590 kg/m?,
charakterystyczna gestos$¢ tworzyw drewnianych maks. 380 kg/m3 i charakterystyczna gestos¢ forniru klejonego
warstwowo, wykonanego z buku i FST (ETA-14/0354) maks. 730 kg/m3.

Srednica tba moze by¢ rowna lub wieksza od 1,8 * ds, przy czym ds oznacza $rednice gtadkiego trzpienia lub
srednice rdzenia. W innym przypadku charakterystyczna warto$¢ na przecigganie tba w rownaniu (8.40b) normy
EN 1995-1-1 dla wszystkich drewnianych materiatow budowlanych wynosi: Faxq,rk = 0.

Dla tworzyw drzewnych o grubosci 12 mm <t < 20 mm charakterystyczna wartos¢ na przecigganie tba wynosi dla
wkretéw:

freadk = 8 N/mm?2 N/mm?2

Dla tworzyw drzewnych o grubosci ponizej 12 mm charakterystyczng wartos¢ na przecigganie tba dla srub nalezy
dostosowac do charakterystycznej wartosci na przecigganie tba wynoszacej 8 N/mmz2. No$nos$¢ na przecigganie
tba nalezy ograniczy¢ do 400 N. Nalezy zachowaé¢ minimalng grubos¢ tworzyw drzewnych wynoszacg 1,2 x d,
przy czym d oznacza srednice zewnetrzng gwintu oraz przestrzegac¢ grubosci minimalnych podanych w tabeli
A2.4.

Tabela A.2.4 Minimalna grubo$¢ tworzyw drewnianych

Tworzywo drzewne Minimalna grubos¢ w mm
Sklejka 6
Plyty pilsniowe (ptyty twarde i sredniotwarde) 6
Oriented Strand Boards, OSB 8
Ptyty wiorowe 8
Ptyty wiorowe wigzane cementem 8
Ptyty z drewna litego 12

Nie mogg by¢ uwzglednianie $rednice zewnetrzne podktadek dh > 32 mm.

W przypadku wkretow Wurth ,ASSY plus VG”, wkretow ,ASSY” z gwintem petnym oraz wkretéw ,ASSY” z
czedcig

gwintéwang pod tbem, zamiast no$nosci na przecigganie tba w drewnianym elemencie konstrukcji z tbem mozna
przyja¢ nosnos¢ na wycigganie gwintu.

Dotyczy to takze wkretow ASSY z gwintem niepeinym. Nalezy zachowa¢ minimalng dlugo$¢ osadzenia wkretow
4 x d w drewnianym elemencie konstrukcji z tbem gwintu.

W przypadku potgczen stal-drewno nosnos$¢ na przecigganie tba nie jest decydujaca.

Wkrety samowiercgce Wurth
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A.2.34 Odpornos¢ na naprezenie sciskajgce wkretow Wiirth ,,ASSY plus VG” i ,,ASSY” z peinym
gwintem

Warto$¢ projektowa nosnosci wkretéw Wurth ,ASSY plus VG” oraz wkretéw ,ASSY” z gwintem petnym w
przypadku naprezenia $ciskajgcego jest najmniejszg wartos$cig oporu na przeciskanie wkreta przez drewniany
element konstrukcji z drewna drzew iglastych oraz oporu wkreta na wyboczenie. Ponizsze uregulowania
obowigzujg dla wkretéw wkrecanych do drewna, drewna litego klejonego warstwowo lub drewna warstwowego
wykonanego z drewna drzew iglastych przy zachowaniu kata a osi wkreta do kierunku wtokien o warto$ci

30° <a=<90°.

Faxfa = Min {face - d - ler; ke Nota } (2.18)
faxa wartos¢ projektowa no$nosci na wycigganie gwintu wkreta [N/mm?]
d srednica zewnetrzna wkreta [mm]
lef gtebokos¢ osadzenia gwintu wkreta w drewnianym elemencie konstrukciji [mm]
ke=1 dlaw<0,2 (2.19)
1
ke= ——— 2.20)
k4 m dla x> 0,2
oraz odno$na smuklo$é A = ’Npl.k’ gdzie: (2.22)
Niik
Npik charakterystyczna nosnosc¢ plastyczna dla sity osiowej przekroju poprzecznego netto (2.23)
w odniesieniu do $rednicy rdzenia wkretu: Npik = 7 -d12/4-fyk
fyk charakterystyczna granica plastycznosci,

fyk= 1000 N/mm?2 dla wkretow ,ASSY plus VG” i ,ASSY” z petnym gwintem
fyk =800 N/mmz? dla wkretéw ,ASSY plus VG” ocynkowanych ogniowo

d $rednica rdzenia wkreta [mm]
N

Noy.g = Yp'-" (2.24)
M1

Y™t czesciowy wspétczynnik bezpieczenstwa zgodnie z EN 1993-1-1 lub wedtug

odnosnego zatgcznika krajowego

Charakterystyczne doskonale sprezyste obcigzenie krytyczne przy wyboczeniu:

Nui k = Joep -Eg-lg [N] (2.25)

Podtoze sprezyste wkretow:

90° + 2 .
¢, = (019+0012-d)- py { 132)0GJ [N/mm?] (2.26)
Pk charakterystyczna gestos¢ objeto$ciowa drewnianego elementu konstrukcji [kg/m3]
o kat pomiedzy osig wkreta i kierunkiem wtokien, 30° < a < 90°.
Modut sprezystosci wzdtuznej:
Es = 210000 N/mm?2
Geometryczny moment bezwtadnosci powierzchni:
r-df ‘ 2.27
ly =1 [mm’] (2.27)
Whkrety samowiercgce Wurth
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A.2.4 Minimalne odstepy wkretéw oraz minimalne grubosci elementéw konstrukcji

A.2.4.1 Uwagi ogolne

Minimalne wzajemne odstepy od krawedzi i od drewna w przekroju czotowym dla wkretéw o kacie pomiedzy osig
wkreta i kierunkiem wiokien wynoszgcym a < 90° zdefiniowane sg w nastepujgcy sposob:

Minimalne wzajemne odstepy a1 i a2 sg odstepami prostopadtymi do osi wkreta. Odstepy minimalne a1 tca,
ai,c,CG, a2,c,Cai aztca sg odstepami srodka ciezkosci dtugosci gwintu (obcigzenie na osi wkreta) lub sSrodka
ciezkosci dtugosci wkreta pomiedzy (obcigzenie prostopadte do osi wkreta) w odpowiednim elemencie i
powierzchni elementu, patrz takze rysunek 8.11.a w normie EN 1995-1-1.

A.2.4.2 Obcigzenie prostopadie do osi wkreta i/lub wkrety poddane naprezeniom

osiowym
Wstepnie nawiercone drewniane elementy konstrukcji oraz wkrety ,,ASSY plus”, ,,ASSY plus VG” i
»Jamo plus” we wstepnie nienawierconych elementach drewnianych
Podczas wkrecania wkretow Wurth do wstepnie nawierconych drewnianych elementéw konstrukgji i w przypadku
,ASSYplus”, ,ASSY plus VG” i ,Jamo plus”'3 do wstepnie nienawierconych drewnianych elementéw konstrukciji z
drewna drzew iglastych mozna zastosowa¢ wartosci odstepow minimalnych zgodnie z normg EN 1995-1-1,
rozdziat 8.3.1.2 | tabelg 8.2, tak jak dla gwozdzi ze wstepnie nawierconymi otworami. Nalezy przy tym
zastosowac srednice zewnetrzng gwintu d.
W przypadku wkretéw o srednicy zewnetrznej gwintu wynoszgcej d < 8 mm grubosc¢ tgczonych drewnianych
konstrukcji musi wynosi¢ przynajmniej 24 mm, w przypadku wkretéw o srednicy zewnetrznej gwintu wynoszgcej
d = 8 mm przynajmniej 30 mm, w przypadku wkretow o srednicy zewnetrznej gwintu wynoszacej d = 10
przynajmniej 40 mm, przy wkretach o srednicy zewnetrznej gwintu wynoszacej d = 12 mm przynajmniej 80 mm i
przy wkretach o srednicy zewnetrznej gwintu wynoszgcej d = 14 mm przynajmniej 100 mm.
Ptyty OSB/3 i OSB/4 musza mie¢ grubos¢ przynajmniej 12 mm, a ptyty wiorowe przynajmniej 13 mm. Grubos$é
ptyt nie moze przekraczaé 30 mm. Minimalne grubo$ci ptyt drewnopochodnych, ktore umiejscowione sg po
stronie tba wkreta, podane zostaty w tabeli A.2.4.
Minimalna grubos¢ ptyt gipsowo-kartonowych wynosi 12,5 mm, a ptyt gipsowych wioknistych fermacell 10 mm.
Drewniane elementy konstrukcji bez wstepnego nawiercenia
Podczas wkrecania wkretow Wurth oprocz wkretéw ,ASSY plus”, ,ASSY plus VG” i ,Jamo plus” do wstepnie
nienawierconych drewnianych elementéw konstrukcji obowigzujg odstepy minimalne zgodnie z normg EN 1995-
1-1, rozdziat 8.3.1.2 i tabelg 8.2, tak jak dla gwozdzi bez wstepnie nawierconych otworow. Nalezy przy tym
zastosowac srednice zewnetrzng gwintu d.
Odstepy minimalne zgodnie z normg EN 1995-1-1, rozdziat 8.3.1.2 i tabelg 8.2. dla wstepnie nienawierconych
otworow na gwozdzie i charakterystycznej gestosci wynoszacej 420 kg/m? < pk < 500 kg/m3 obowigzujg takze dla
wkretow ,ASSY”, ,Jamo” i ,Amo” ze stali weglowej o Srednicy zewnetrznej gwintu wynoszacej 5 mm <d <12 mm
do elementéw z forniru klejonego warstwowo LVL wykonanego z buku zgodnie z normg EN 14374 lub FST
wedtug ETA 14/0354 dla typu S przy grubosciach elementut =7 - d i dla typu Q niezaleznie od grubosci
elementu.
W przypadku elementéw drewnianych z daglezji nalezy zwiekszy¢ odstepy minimalne w kierunku wiokien o 50%.
Jezeli w przypadku wkretow odstep wzajemny w kierunku wtokien i do drewna w przekroju czotowym wynosi
przynajmniej 25- d mozna takze w przypadku grubosci elementu t < 5 - d zredukowac¢ ostep do obcigzanej
krawedzi prostopadle do kierunku wtokien do 3 - d.
W przypadku wkretow Wurth, oprocz wkretéw ,ASSY plus”, ,ASSY plus VG” i ,Jamo plus”, obowigzujg minimalne

grubosci dla drewna zgodnie z normg EN 1995-1-1, rozdziat 8.3.1.2, tak jak dla gwozdzi bez wstepnie
nawierconych otworow. Réwnanie (8.18) obowigzuje przy tym dla elementéw drewnianych z sosny lub do
mocowania deskowania, listew i tat nosnych oraz do potgczen posrednich stezen wiatrowych, rozpor
poprzecznych na ramiakach dla wszystkich rodzajow drewna, gdy niniejsze elementy tgczone sg przynajmniej
dwoma wkretami. We wszystkich innych przypadkach obowigzuje norma EN 1995-1-1, rozdziat 8.3.1.2 (7).

13 Podane w tym rozdziale odstepy minimalne obowigzujg dla wkretéw ,Jamo plus” tylko, gdy wkrecane sg maksymalnie do korica gtadkiego
trzpienia. Odstepy minimalne nie obowigzuja dla gwintu pod tbem wkretéw ,Jamo plus”.

Whkrety samowiercgce Wurth
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Jezeli w przypadku wkretow odstep wzajemny w kierunku wtokien i do drewna w przekroju czotowym wynosi
przynajmniej 25 - d lub drewno w obrebie tgczenia wzmocnione jest za pomocg wkretéw z petnym gwintem
zgodnie z zatgcznikiem 8, grubosé tgczonych elementéw drewnianych przy wkretach o srednicy zewnetrzne;j
gwintu d < 8 mm i przy wkretach ,ASSY plus” i ,ASSY plus VG” w elementach drewnianych z drewna drzew
iglastych wstepnie nienawiercanych moze zosta¢ zredukowana do 30 mm, w przypadku wkretéw o srednicy
zewnetrznej gwintu d = 10 mm do 40 mm, w przypadku wkretéow o $rednicy zewnetrznej gwintu d = 12 mm do
80 mm i przy wkretach o $rednicy zewnetrznej gwintu d = 14 mm do 100 mm.

Te minimalne grubosci drewna nie obowigzujg dla ptyt drewnopochodnych lub forniru klejonego warstwowo z
warstwami poprzecznymi.
A.2.4.3 Wkrety poddane naprezeniom osiowym

W przypadku wkretow ,ASSY plus” ,ASSY plus VG", i ,Jamo plus”13 poddanych wytgcznie obcigzeniom
osiowymmozna alternatywnie dla rozdziatu A.2.4.2 zastosowac nastepujgce odstepy minimalne:

wzajemny odstep osi wkretow w jednej ptaszczy rownolegle do kierunku wiokien:

ai =5d
wzajemny odstep osi wkretow prostopadle do jednej ptaszczyzny rownolegle do as =25d
kierunku wtokien:
odstep srodka ciezkosci gwintu wkreconego w drewno od powierzchni drewna w are -5d
przekroju czotowym:
odstep srodka ciezkosci gwintu wkreconego w drewno od sciany boczne;j: e -3d
Wynik odstepow a1i az: aisaz =25 d?

W przypadku wkrecania wkretow ,ASSY plus”, ,ASSY plus VG” i ,Jamo plus” do wstepnie nienawierconych
drewnianych elementéw konstrukcji nalezy zachowa¢ minimalng grubos$¢ drewnianych elementdéw konstrukcji,
wynoszaca 10 - d i minimalng szerokos¢ elementéw wynoszaca 8 - d lub 60 mm, przy czym decydujgca jest
wieksza wartosé.

W przypadku wkretéow ,ASSY plus” oraz ,ASSY plus VG” poddanych wylgcznie obcigzeniom osiowym, ktore
wkreconow fornir klejony warstwowo z drewna drzew iglastych, nalezy zachowa¢ nastepujgce odstepy
minimalne:

wzajemny odstep osi wkretdw w jednej ptaszczyznie rownolegle do kierunku wiokien: 5, -5d
wzajemny odstep osi wkretéw prostopadle do jednej ptaszczyzny rownolegle do as -25d
kierunku wiokien: ’
odstep srodka ciezkosci gwintu wkreconego w drewno od powierzchni drewna w are -5d
przekroju czotowym: '

odstep $rodka ciezkosci gwintu wkreconego w drewno od $cia bocznej: asc -3d
Wynik odstepow a1i az: aiea =252

W przypadku wkrecania wkretow ,ASSY plus”, ,ASSY plus VG” i ,Jamo plus” do wstepnie nienawierconych
drewnianych elementéw konstrukgji z forniru klejonego warstwowo, wykonanego z drewna drzew iglastych,
nalezy zachowa¢ minimalng grubos¢ drewnianych elementéw konstrukcji wynoszacg 6 - d i minimalng szerokosé
elementéw wynoszacg 8 - d lub 60 mm, przy czym decydujgca jest wieksza wartos¢. W przypadku wkretow
montowanych na krzyz, ktore wkrecane sg do drewna, drewna warstwowego, drewna litego klejonego warstwowo
lub forniru klejonego warstwowo, nalezy zachowaé odstep minimalny wkretéw wynoszacy 1,5 - d. Podejmujgc
stosowne $rodki nalezy zapewni¢, aby wkrety wkrecane na krzyz podczas wkrecania do drewnianych elementéw
konstrukcji nie dotykaty sie.

A.2.44 Drewno klejone krzyzowo

Wymagania dotyczgce odstepow minimalnych wkretéw w powierzchniach bocznych i czotowych drewna
klejonego krzyzowo dostepne sg w tabeli A.2.5. Definicje odstepow minimalnych podane sg na rysunkach A.2.2 i
A.2.3 Minimalne odstepy na powierzchniach czotowych sg niezalezne od kata miedzy osig wkreta a kierunkiem
wiokien. Warunkiem przyjecia minimalnych odstepow jest spetnienie nastepujgcych wymogow:

« minimalna grubo$¢ drewna klejonego krzyzowo: 10 - d

« minimalna gtebokos$¢ osadzenia wkretéw w powierzchni czotowej drewna klejonego krzyzowo: 10 - d

Whkrety samowiercgce Wurth
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W razie obcigzenia prostopadtego do powierzchni bocznych (patrz rysunek A.2.1) wynikajgcego z rozciggania,
nalezy wzmocni¢ wkretami elementy z drewna warstwowego

Sciana
ﬁ ]
[1] .
I I |
[ | |
A ]
Rysunek A.2.1: Wzmocnienie elementéw z drewna warstwowego wkretami przy naprezeniu

rozciggajgcym prostopadtym do powierzchni bocznych.

Tabela A.2.5: Odstepy minimalne wkretéw w powierzchniach bocznych i czotowych drewna warstwowego

a1 asi as.c az aat Qac
Powierzchnie boczne (patrz rys. A.2.2) 4.d 6-d 6-d 25-d 6-d 25-d
Powierzchnie czotowe (patrz rys. A.2.3) 10-d 12-d 7-d 4-d 6-d 3-d
Whkrety samowiercgce Wurth
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Rysunek A.2.2 Definicja odstepow minimalnych w powierzchni bocznej
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Rysunek A.2.3 Definicja odstepow minimalnych w powierzchniach czotowych
Whkrety samowiercgce Wurth
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A.2.5 Moment wkrecajacy

Wszystkie wkrety spetniajg wymogi dotyczgce stosunku momentu zrywajgcego fiork do momentu wkrecajgcego
Rtor,mean.

A.2.6 Wytrzymalos¢ na korozje

Wkrety i podktadki ze stali weglowej mogg by¢ niepowlekane, niepokrywane mosigdzem, niklem, oksydowane,
fosfatowane lub cynkowane galwanicznie lub chromowane na kolor zotty, niebieski lub czarny lub naktadana jest
powtoka z warstw cynkowych, powtoka aluminiowa, powtoka Ruspert, HCP lub Delta lub powltoka cynkowo-
niklowa. Wkrety Wurth ,ASSY plus VG” o srednicy zewnetrznej gwintu wynoszacej d = 14 mm moga by¢
cynkowane ogniowo.

Grubos$c¢ powtoki cynkowej wynosi przynajmniej 5 um, a grubo$¢ powtoki cynkowo-niklowej przynajmniej 4 ym.
Wkrety i podkfadki ze stali nierdzewnej wytwarzane sg ze stali o numerach materiatu 1.4006, 1.4009, 1.4021,
1.4301, 1.4401, 1.4529, 1.4571, 1.4567, 1.4578 und 1.4539.

Nie mozna wykluczy¢ korozji stykowe;j.

Whkrety samowiercgce Wurth
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ZALACZNIK 3 Wzmocnienie drewnianych elementéw konstrukcji w przypadku naprezen

$ciskajgcychprostopadle do kierunku wiékien

A.31 Uwagi ogdlne

Tylko wkrety Wurth ,ASSY plus VG” i ,ASSY” z gwintem petnym mogg by¢ stosowane do wzmocnienia
drewnianych elementéw konstrukcji przy naprezeniu $ciskajgcym prostopadle do kierunku wiokien. Ponizsze
uregulowania obowigzujg dla wkretéw wkrecanych do drewna, drewna litego klejonego warstwowo lub drewna
klejonego krzyzowo z drewna drzew iglastych.

Sita $ciskajgca musi by¢ rownomiernie roztozona na wkrety uzywane jako wzmocnienie.
Wkrety wkrecane sg w drewniane elementy konstrukcji prostopadle do powierzchni pod kgtem pomiedzy osig
wkreta a kierunkiem witokien wynoszgcym 45° do 90°. tby wkretéw muszg byc¢ zlicowane z powierzchnig

drewna.Wzmacnianie ptyt drewnopochodnych i drewnianych elementéw konstrukcji z drewna lisciastego za
pomocg wkretow z gwintem petnym nie stanowi przedmiotu Europejskiej Oceny Techniczne;.

A3.2 Wymiarowanie

W przypadku wymiarowania wzmocnienia drewnianych elementéw konstrukciji przy naprezeniu $ciskajgcym
prostopadle do kierunku wiokien nalezy spetni¢ ponizsze wymagania niezaleznie od kgta pomiedzy osig wkreta a
kierunkiem wiokien.

Nosnos¢ wzmocnionego drewnianego elementu konstrukcji wynosi:

. ]
Rggg = Min {gc,go ‘B lef1 fg90,d +n-min Raxdixc ‘Npldj!

|
“lef2 fo,90,d J

Przy czym:

Ke.90 wspotczynnik zgodnie z normg EN 1995-1-1, rozdziat 6.1.5

B szeroko$é podpory [mm]

Cett lefektywna dtugos¢ kontaktowa zgodnie z EN 1995-1 -1, rozdziat 6.1.5 [mm]

fe.904 wartos¢ projektowa wytrzymatosci na Sciskanie prostopadle do kierunku wtokien
[N/mm?]

n liczba wkretéw wzmacniajgcych, n = no« neo

No liczba wkretow wzmacniajgcych rozmieszczonych w rzedzie rownolegle do kierunku
wiokien

Ngo liczba wkretéw wzmacniajgcych rozmieszczonych w jednym rzedzie prostopadle do
kierunku witokien

Raxg = faxd - d - Lef [N] (3.1)

faxd warto$¢ projektowa nosnosci na wycigganie gwintu wkreta [N/mm?2]

d Srednica zewnetrzna wkreta [mm]

Ke wedtug zatagcznika 2, rozdziat ,Naprezenie $ciskajgce”

Npl.d wedtug zatgcznika 2, rozdziat ,Naprezenie $ciskajgce” [N]

Lef2 rzeczywista dtugo$¢ kontaktowa w ptaszczyznie ostrza wkreta (patrz rysunek A.3.1) [mm]
let2 = {let+ (No- 1) » a1 + min(Zer; a1,c)} dla podpory skrajnej (patrz rysunek A.3.1 po lewej)
lef2={2 “let+ (No- 1) » a1} dla podpory posredniej (patrz rysunek A.3.1 po prawej)

Lot diugos¢ gwintu wkreta w drewnianym elemencie konstrukcji [mm]

ai odstep osiowy miedzy wkretami w ptaszczyznie rownolegtej do kierunku witokien, patrz
rozdziat A.2.4.3 [mm]

ate odstep srodka ciezkosci wkreconego w drewno gwintu od powierzchni drewna w

przekrojuczotowym, patrz rozdziat A.2.4.3 [mm]

Whkrety samowiercgce Wurth

Wzmocnienie drewnianych elementéw konstrukcji w przypadku naprezen sciskajgcych Zatgeznik 3

prostopadle do kierunku wtokien
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Rysunek A.3.1: Wwzmocniona podpora skrajna (po lewej) i wzmocniona podpora posrednia (po prawej)
Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 3

Wzmocnienie drewnianych elementéw konstrukcji w przypadku naprezen sciskajgcych
prostopadle do kierunku wtokien
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ZALACZNIK 4 Wzmocnienie drewnianych elementow konstrukcji w przypadku naprezen
rozciaggajacych prostopadle do kierunku wiékien

A.41 Uwagi ogoine

Tylko wkrety Wurth ,ASSY plus VG” i ,ASSY” z gwintem petnym mogg by¢ stosowane do wzmocnienia
elementéw budowlanych przy naprezeniu rozciggajacym prostopadle do wiokien.

Whkrety z gwintem petnym wkrecane sg w drewniane elementy konstrukcji prostopadle do powierzchni, pod katem

pomiedzy osig wkreta a kierunkiem wiokien wynoszgcym 90°.

Postanowienia dotyczgce wzmocnienia drewnianych elementéw konstrukcji w przypadku naprezen

rozciggajgcych prostopadle do widkna obowigzujg dla elementéw konstrukcji z nastepujgcych drewnianych

materiatow budowlanych:

- petne drewno z drzew iglastych lub z drzew lisciastych typu buk, jesion lub dab,

- drewno warstwowe z drzew iglastych lub z drzew lisciastych typu buk, jesion lub dab,

- drewno lite klejone warstwowo z drzew iglastych lub z drzew lisciastych typu buk, jesion lub dab,

- fornir klejony warstwowo z drewna drzew iglastych.

W zakresie wymiarowania i wykonania wzmocnien drewnianych elementéw konstrukcji w przypadku naprezen

rozciggajgcych dziatajgcych prostopadle do widkna obowigzujg postanowienia dla miejsca montazu. Ponizej jako

przykfad przedstawiono wzmocnienie potgczen elementu drewnianego obcigzonego prostopadle do kierunku

wiokien.

Uwaga: w Niemczech nalezy przestrzega¢ uregulowan normy DIN EN 1995-1-1/NA:2013-08, NCI NA.6.8
tacznie ze zmianami.

Wzmocnienie drewnianych elementéw konstrukcji w przypadku naprezen rozciggajacych prostopadle do wiékna

wykonuje sie przy zastosowaniu co najmniej 2 wkretéw. Jesli minimalna gtebokos$¢ wkrecania powyzej i ponizej

obszaru zagrozonego powstawaniem peknie¢ wynosi 20 - d mozna stosowac tylko jeden wkret, przy czym d jest

Srednicg zewnetrzng gwintu wkreta.

A4.2 Wymiarowanie

A.4.21 taczenia poprzeczne

Nosnos¢ osiowg wzmocnienia potgczenia poprzecznego w przypadku naprezen rozciggajgcych prostopadle do
wibkna nalezy wyznaczy¢ wg rownania (4.1):

(4.1)

1—3‘a2+2-a3]-F90!d &

1 gdzie:
FaxRd
Fso wartos¢ projektowa sity potgczenia prostopadle do kierunku wtokien drewnianego elementu
konstrukciji,
o =a/h
a patrz rysunek A.4.1
h = wysokosc¢ elementu konstrukcji
Faxpa =min {fax,d -d - lef; Fird }
faxd wartos¢ projektowa nosnosci na wycigganie gwintu wkreta
d $rednica zewnetrzna wkreta [mm]
lef mniejsza wartos¢ gtebokosci osadzenia wkreta powyzej lub ponizej obszaru zagrozonego

powstawaniem peknieé
Ftra wartos¢ projektowa naprezenia rozciggajgcego wkretow = fiensg
Poza potgczeniem poprzecznym, w kierunku podtuznym belki nalezy uwzgledni¢ w obliczeniach tylko jeden
wkret.

Whkrety samowiercgce Wurth

. . ] . - Zatgcznik 4
Wzmocnienie drewnianych elementéw konstrukcyjnych w przypadku naprezen

rozciggajgcych prostopadle do kierunku wiokien
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Miejsce potencjalnego peknigcia
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Rysunek A.4.1: Przyktad wzmocnienia potgczenia poprzecznego.
Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 4

Wzmocnienie drewnianych elementéw konstrukcyjnych w przypadku naprezen
rozciggajgcych prostopadle do kierunku wiokien
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A.4.21 Prostokatne wreby (podciecia) na koncach belek zginanych o prostokatnym przekroju
poprzecznym

No$nos¢ osiowg wzmochienia wrebu w przypadku naprezen rozciggajacych prostopadle do widkna nalezy
wyznaczy¢ wg rownania (4.2):

13-V, - 3~(1—0L)2—2-{1—(,()3]_41 (4.2)
Fax.Rd -
gdzie:
Va wartos¢ projektowa sity poprzecznej
o = he/h
h wysokos¢ elementu konstrukcji
Faxpo = min {fag - d - lor; Fipa }
faxd wartos¢ projektowa nosnosci na wyrwanie czesci gwintu wkretu
d $rednica zewnetrzna wkreta [mm]
lef mniejsza warto$¢ gtebokosci osadzenia wkreta powyzej lub ponizej obszaru agrozonego

powstawaniem peknieé, minimalna gtebokos¢ osadzenia wynosi 2 - let
Fira wartos¢ projektowa naprezenia rozciggajgcego wkretow = fiensd

W kierunku podtuznym belki nalezy uwzgledni¢ tylko jeden wkret.

Potencjalne miejsce pekniecia

A » | A N |
| L 1
So— i % o |
he | —  he i
[ h /‘ I
| I
l J ; (@ J 1 |
h-he i —5 h-he i
A omeenl LB i . A i
Vd ‘ Va
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Rysunek A.4.2: Przyktad wzmocnienia wrebu (podcigcia) przy podporze w przypadku naprezen
rozciagajgcych prostopadle do wtdkna
Whkrety samowiercgce Wurth
. : ) , - Zatgcznik 4
Wzmocnienie drewnianych elementéw konstrukcyjnych w przypadku naprezen
rozciggajgcych prostopadle do kierunku wiokien
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Zalacznik 5 Wzmocnienie na $cinanie

A.5.1 Informacje ogdine

Do wzmocnienia na $cinanie drewnianych elementow konstrukcji nalezy stosowac¢ wytacznie wkrety Wurth
LASSY” i ,ASSY plus VG” z gwintem petnym oraz d = 8 mm. Postanowienia obowigzujg dla belek prostych o
statym prostokgtnym przekroju poprzecznym.

Wkrety z gwintem petnym wkrecane sg w drewniane elementy konstrukcji pod katem 45° pomiedzy osig wkreta a
kierunkiem wiokien.

Postanowienia dotyczgce wzmocnienia na scinanie drewnianych elementéw konstrukcji obowigzujg dla
elementow konstrukcji wykonanych z nastepujgcych drewnianych materiatow budowlanych:

- drewno klejone warstwowo z drzew iglastych,

- drewno lite klejone warstwowo z drzew iglastych.

Jako wzmocnienie na $cinanie nalezy stosowa¢ co najmniej cztery wkrety w jednym rzedzie rownolegle do
kierunku wtokien. Odstep miedzy wkretami rownolegle do przebiegu wiokien nie moze przekracza¢ wysokosci
elementu konstrukcji. Odnosnie minimalnych odstepow wkretéw obowigzujg postanowienia w zatgczniku A.2.4.
Jesli wkrety sg rozmieszczone w jednym rzedzie rownolegle do wiokien, nalezy to wykonac¢ centralnie w
odniesieniu do szerokosci elementu konstrukgji.

W obszarach elementéw konstrukcji niewzmocnionych na $cinanie obowigzujg wymagania dla niewzmocnionych
drewnianych elementéw konstrukgc;ji.

W zakresie wymiarowania i wykonania wzmocnien na $cinanie drewnianych elementow konstrukcji obowigzuja
postanowienia w miejscu montazu.

AN NANAN S S S S S
NN //¢/ //
NN 7777
- —
Rysunek A.5.1: Schemat podstawowy wzmocnienia belek na Scinanie przy zastosowaniu wkretéw, obszar

wzmocniony na $cinanie jest oznaczony.

A5.2 Wymiarowanie

Wymagania dotyczg obcigzen skupionych i liniowych.

W obszarach wzmocnionych drewnianych elementdéw konstrukcji narazonych na naprezenia scinajgce zgodnie z
rysunkiem A.5.1 ze skladowymi naprezenia rownolegtymi do wiékna musi by¢ spetnione Réwnanie (5.1):

Td <y mod, d D ke gdzie: (5.1)
Td warto$¢ projektowa naprezenia scinajgcego [N/mm?]
fud warto$¢ projektowa nosnosci na scinanie [N/mm?]
ke K.=1-0,46 : 504 = 0,052 - 63, , [N/mm?] (5.2)
G904 wartos¢ projektowa naprezenia prostopadtego do widkna (warto$¢ ujemna przy
Sciskaniu) [N/mm?]
oy (5.3)
© J2.b-ay
b szerokos¢ drewnianego elementu konstrukcji [mm]
ar odstep wkretow rownolegtych do widkna, rozmieszczonych w jednym rzedzie [mm]

Whkrety samowiercgce Wurth Zatgoznik 5

Wzmocnienie na scinanie
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Faxd Faca :w [N/mm2] (5.4)
~ ( 6 aq |
NH G.blz.vz‘\h’-d'h-kax }E-AE I (55)
NH = r Y
14G-b-2.42| O, |
| m-d-hky E-Ag |
Vg wartos$¢ projektowa sity poprzecznej [N]
d $rednica zewnetrzna gwintu wkreta [mm]
h wysoko$¢ drewnianego elementu konstrukcji [mm]
G wartos¢ srednia modutu sprezystosci poprzecznej [N/mm2]
Kax sztywnos¢ potgczenia miedzy wkretem a drewnianym elementem konstrukcji
kax= 12,5 N/mm?3 dla wkretéw ,ASSY plus VG” i ,ASSY z gwintem petnym i d = 8 mm
E-As sztywnosc¢ osiowa jednego wkreta:
2
E.Ac= 0% (5.6)
4
E wspotczynnik sprezystosci podtuznej, E = 210.000 N/mm?
d1 $rednica rdzenia wkretu [mm]

Nosnos¢ osiowa wkretéw Wurth ,ASSY plus VG” lub ,ASSY” musi spetnia¢ nastepujacy warunek:

oy (5.7)
FaxRd '
gdzie:
Faxrs = Min faxs A let: Frona |
faxd wartos¢ projektowa nosnosci na wyrwanie czesci gwintu wkreta [N/mm?]
lef efektywna dlugos¢ osadzenia wkreta wynosi 50% dtugosci gwintu wkreta osadzonego w
drewnianym elemencie konstrukcji [mm]
frens.d wartos$¢ projektowa no$nosci na wyrwanie wkreta [N]

Whkrety samowiercgce Wurth Zatgoznik 5

Wzmocnienie na $cinanie
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ZALACZNIK6 Wzmocnienie polgczen za pomoca elementéw taczacych w ksztalcie trzpieni

Jezeli nie sprzeciwiajg sie temu krajowe przepisy obowigzujgce w miejscu zabudowy, osiowa no$nos¢ wkretow
wzmacniajgcych dla potaczen obcigzonych rownolegle do kierunku wiokien drewna za pomoca elementow
tgczacych w formie preta musi spetnia¢ nastepujgcy warunek:

03 . FV,O,Ed - 1
Fax,Rd
gdzie:
Fvokd wartos¢ projektowa obcigzenia na kazdy element taczacy rownolegle do kierunku
wiokien [N],

dla drewnianych elementéw bocznych Fv,0edto obcigzenie na kazdy element taczacy i
powierzchnie $cinania, dla drewnianych elementéw srodkowych
Fv,0,Ed to zsumowane obcigzenie na kazdy element tgczgcy dla obydwu powierzchni
Scinania.

FaxRrd najmniejsza warto$¢ projektowa osiowej nodnosci wkreta z petnym gwintem na wyrwanie
lub no$nosci na rozcigganie. Gteboko$¢ osadzenia lef to najmniejsza warto$¢ gtebokosci
osadzenia na tbie wkreta lub koncowce wkreta (patrz rys. A.6.1)

Jezeli kazdy srodkowy i boczny element drewniany wzmocnione sg pod kazdym elementem tgczgcym, mozna
przyja¢ za skuteczng ilos¢ elementéw tgczacych wartosci zgodne z EN 1995-1-1, Réwnanie (8.34) dla net=n.

T 1 EEaE
| e o o o - = R B
Fea | e o o o | Fe i —11 S
| h — N
O M | HE S
® ® (] o | il e Ny
’ __________ J I ‘ e mcl
L dzc6 Aace
a ¥ | mis | 5 | f2cc] | || | [82cc
b 7
Rysunek A.6.1 Potgczenie blachy stalowej i drewna za pomocg kotkow fgczgcych i wzmocnionych
poprzecznie drewnianych elementéw bocznych
Wkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 6
Wzmocnienie potgczeh za pomocg elementéw tgczacych w ksztalcie preta
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ZALACZNIK7 Mocowanie systemow izolacyjnych na dachu
A7.1 Uwagi ogdlne

Whkrety Wurth o minimalnej srednicy zewnetrznej gwintu 6 mm mozna stosowac¢ rowniez do mocowania
dachowych systemow izolacyjnych na krokwiach lub drewnianych elementach konstrukcji w fasadach pionowych.
W dalszej czesci dokumentu pojecie krokwi odnosi sie rowniez do drewnianych elementéw konstrukcji o
nachyleniu od 0° do 90°.

Grubos¢ izolacji cieplnej moze wynosi¢ maksymalnie 400 mm. Izolacje cieplng stosuje sie zgodnie z
obowigzujgcymi w miejscu montazu przepisami krajowymi jako izolacje nakrokwiowa.

Kontrtaty musza by¢ wykonane z drewna litego zgodnie z EN 338/EN 14081-1. W przypadku konrtat nalezy
przestrzega¢ minimalnych wymiarow podanych w tabeli 7.1.

Tabela A.7.1  Minimalna grubos¢ i szerokos¢ kontrtat

Srednica zewnetrzna gwintu| Minimalna grubosé t Minimalna szerokos¢ b
[mm] [mm] [mm]
6,6.5,7¢e8 30 50
10 40 60
12 80 100
14 100 100

Minimalna szerokos$¢ krokwi wynosi 60 mm.

Odstep pomiedzy wkretami e nie moze przekraczac¢1,75 m.

Sit tarcia nie mozna uwzglednia¢ podczas wyznaczania charakterystycznej sity wyciggajacej wkretow.
Podczas wymiarowania konstrukcji nalezy uwzglednia¢ zakotwienie przejmujgce sity ssania wiatru oraz
naprezenie zginajgce tat. Jesli jest to konieczne, nalezy rozmiesci¢ dodatkowe wkrety prostopadle do osi
podtuznej krokwi (kat a = 90°).

A.7.2 Wkrety nachylone rownolegle oraz izolacja cieplna narazona na $ci

A.7.2.1 Model statyczny

System sktadajacy sie z krokwi, nakrokwiowej izolacji cieplnej oraz kontrtat utozonych rownolegle do krokwi
mozna uznaé za belke utozong na podtozu sprezystym. Kontrtata stanowi belke, a nakrokwiowa izolacja cieplna
podtoze sprezyste. Minimalne naprezenie sciskajgce izolacji cieplnej przy odksztatceniu 10%, mierzone zgodnie z
EN 826", powinno wynosi¢ przynajmniej a0 %) = 0,05 N/mm?. Lata jest obcigzana prostopadle do osi przez
obcigzenie skupione Fb. Pozostate obcigzenia skupione Fs wynikajg z sity rozporowej dachu zwigzanej z
ciezarem wiasnym oraz obcigzeniem $niegiem, ktore przenoszone sg na kontrtaty za posrednictwem tbow
wkretow.

Zamiast tat, jako gornego pokrycia izolacji dachowej mozna uzyé nastepujgce ptyty drewnopochodne, o ile sg
przeznaczone do tego celu:

- sklejka zgodnie z normg EN 636 i EN 13986,

- ptyty OSB zgodnie z EN 300 i EN13986,

- ptyty wiorowe zgodnie z normg EN 312 i EN 13986,

- ptyty pilsSniowe zgodnie z normg EN 622-2, EN 622-3 i EN 13986.

Do mocowania ptyt drewnopochodnych na krokwiach z izolacjg w postaci warstwy posredniej nalezy stosowaé
wytgcznie wkrety z tbem ptasko stozkowym, z tbem 75°, z tbem FBS lub z tbem do konstrukcji drewnianych.

Ptyty drewnopochodne muszg mie¢ grubosé wynoszgcg co najmniej 22 mm. Pojecie taty w dalszej czesci
dokumentu odnosi sie rowniez do wymienionych powyzej materiatow drewnopochodnych.

' EN 826:1996 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - okreslanie zachowania przy $ciskaniu
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Kontriata

Izolacja

Folia paroizolacyjna

Szalunek
Krokiew
Sita ssaca
Docisk wiatru O35 kontriaty
wiatru A \
Ciezar wiasny 1‘\ \\\\

Sniegu l

Goma krawedz
krokwi

Sita docisku w warstwie
izolacii

Sita rozciagajaca w osi
whretu Ts

Skoncentrowana sia docisku w
warstwie izolacji

Rysunek A.7.1: Mocowanie systemdw dachowej izolacji cieplnej na krokwiach — model statyczny
dla wkretow rozmieszczonych rownolegle
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Rysunek A.7.2 Obcigzenia skupione Fb prostopadle do kontriat

(Dg +Sg)sinB=Ry 3

Rysunek A.7.3  Obcigzenia skupione Fs prostopadle do kontrtat, przytoZzenie obcigzenia w obszarze tba wkreta
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A.7.22 Wymiarowanie kontriat

Zaktada sie, ze odstep kontrtat przekracza charakterystyczng diugos¢ | char. Charakterystyczne wartosci naprezen
zginajgcych mozna obliczy¢ w nastepujgcy sposob:

MK Mk _ (Fb,k + Fs.k ) : Ichar (71 )
4
gdzie:
lehar = charakterystyczna dlugo$¢ 4-El (7.2)

I|:har =
Wes - K

El = sztywnos$¢ zginania faty

K = wspotczynnik podatnosci podtoza

Wet = efektywna szerokos¢ izolacji cieplnej

Fb.k = charakterystyczna wartos¢ obcigzen skupionych prostopadtych do fat

Fsk = charakterystyczna wartos¢ obcigzen skupionych prostopadtych do fat przytozenie

obcigzenia w obszarze tbow wkretow

Wspétczynnik podatnosci podtoza K mozna obliczy¢ z modutu sprezystosci podiuznej EHI oraz grubosci tHI
izolacji cieplnej, jesli znana jest efektywna szeroko$¢ wef izolacji cieplnej przy $ciskaniu. Ze wzgledu na rozkfad
obcigzen w izolacji cieplnej efektywna szerokos$é wef jest wieksza niz szerokos¢ faty lub krokwi. Na potrzeby
dalszych obliczen efektywng szerokos¢ wef izolacji cieplnej mozna okresli¢ w nastepujgcy sposob:

lchar Wef = W+tH|12 (73)
gdzie:
w = minimalna wartos$¢ szerokosci taty lub krokwi
th = grubos¢ izolacji cieplnej
_Eni
K= W (7.4)

Musi by¢ spetniony nastepujgcy warunek:

Smd Mg
— =W o <1 (7.5)

fm,d

Przy obliczaniu wskaznika wytrzymatosci W nalezy uwzgledni¢ przekroj poprzeczny netto. Charakterystyczng
wartos¢ naprezenia $cinajgcego nalezy obliczyé w nastepujacy sposob:

FM +Fs.k
v, - % (7.6)

Powinien by¢ spetniony nastepujacy warunek:

1.5.Vy
fv,d A f\.',d

<1 (7.7)

Przy obliczaniu powierzchni przekroju poprzecznego nalezy uwzgledni¢ przekroj poprzeczny netto.
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A7.23 Wymiarowanie izolacji cieplnej
Charakterystyczng warto$¢ naprezenia $ciskajgcego w izolacji cieplnej nalezy obliczy¢ w nastepujgcy sposob:
1.5-Fpk +Fsk
ok = —————————— .
2-lghar - W (7:8)
Warto$¢ projektowa naprezenia sciskajgcego nie powinna by¢ wyzsza niz 110% naprezenia $ciskajgcego przy
odksztatceniu 10%, mierzonym zgodnie z EN 826.

A.7.2.4 Wymiarowanie wkretow

Wkrety sg poddawane naprezeniom przede wszystkim w kierunku osi wkretéw. Charakterystyczng wartos¢
osiowej sity rozciggajacej we wkrecie mozna obliczy¢ z naprezenh scinajgcych dachu Rs

cosa

Tsk (7.9)
Nos$nos¢ wkretéw poddanych naprezeniom w kierunku osi stanowi minimalng warto$¢ projektowa nosnosci
osiowej na wycigganie gwintu wkreta, nosnosci tba wkreta na przecigganie oraz nosnosci wkreta na rozcigganie
zgodnie z zatgcznikiem 2. Aby ograniczy¢ odksztatcenie tha wkreta przy grubosci izolacji cieplnej wynoszgcej
powyzej 200 mm lub przy wytrzymatosci na $ciskanie izolacji cieplnej wynoszacejponizej 0,12 N/mm?, nalezy
zmniejszy¢ nosnoséwkretow na wycigganie za pomocg wspoétczynnikow ki i ke:

| Kag Faxq -d-les Ky K oe o VR f
Fourg = Mind -2 axd kﬁef 1 Kz [;SKO} Froaag - d2 %] : l?rr;lszk (7.10)
gdzie:

Kax wspotczynnik zgodny z zatgcznikiem A.2.3.2, ktory uwzglednia kat{ pomiedzy osig
wkreta i kierunkiem wiokien

faxa warto$¢ projektowa nosnosci na wyrwanie czesci gwintu wkretéw [N/mm?2]

d $rednica zewnetrzna wkretu [mm]

lef glebokos¢ osadzenia gwintu wkreta w krokwi, lef 240 mm

o charakterystyczna gestos¢ objetoSciowa drewnianego elementu konstrukcyjnego; w
przypadku drewna bukowego, jesionowego i debowego nalezy uwzgledni¢ gestosc
objeto$ciowg wynoszacg maksymalnie pk = 590 kg/m?3 i w przypadku forniru klejonego
warstwowo z drewna drzew iglastych pk = 500 kg/m?3 [kg/m3]

o kata pomiedzy osig wkreta a kierunkiem witokien, 30° < a < 90°

fheado warto$¢ projektowa nosnosci na przecigganie tba wkreta [N/mm?]

dh $rednica tba wkreta [mm]

frens k k charakterystyczna no$no$¢ wkretéw na rozcigganie zgodnie z zatgcznikiem 2 [N]

M2 czesciowy wspoétczynnik bezpieczenstwa zgodnie z EN 1993-1-1 lub wedtug odnosnego
zatgcznika krajowego

ki min {1; 220/t.}

kz min {1; c10%/0,12}

th grubo$é izolacji ciepine [mm]

G10% naprezenie $ciskajgce izolacji cieplnej przy odksztatceniu 10% [N/mm?2]

ks wspotczynnik zgodny z zatgcznikiem A.2.3.2

Jezeli Roéwnanie (7.10) zostato spetnione, nie ma koniecznosci uwzgledniania odksztatcenia tat
przywymiarowaniu nosnosci wkretéw
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A73 Wkrety rozmieszone ze zmiennym nachyleniem w przypadku izolacji cieplnej nienarazonej na
sciskanie

A.7.3.1 Model mechaniczny

taty sg poddawane istothnemu obcigzeniu momentem zginajacym w zaleznosci od odstepu miedzy wkretami oraz

rozmieszczenia wkretéw poddawanych naprezeniom rozciggajgcym i Sciskajacym o roznym nachyleniu. Momenty
zginajgce wyprowadzane sg na podstawie nastepujgcych zatozen:

e Naprezenia rozciggajgce i Sciskajagce we wkretach wyznacza sie na podstawie warunkow rownowagi z
oddziatywan rownolegtych i prostopadtych do potaci dachowej. Oddziatywania to state obcigzenia liniowe g«i qu.

e  Wkrety uznawane sg za podpory wahadtowe o przyjetej gtebokosci podpory wynoszacej odpowiednio 10 mm w
tacie i krokwi. Efektywna dtugosc¢ stupa wahadlowego wynika tym samym ze swobodnej dtugosci wkreta pomiedzy
tatg a krokwig plus 20 mm.

e taty uwzglednia sie jako belki ciggte o statej rozpietosci wynoszacej | = A + B. Wkrety poddawane naprezeniom
Sciskajgcym tworzg podpore belki ciggtej, a za posrednictwem wkretéw poddawanych naprezeniom
rozciggajgcym obcigzenia skupione przenoszone sg prostopadle do kierunku podtuznego taty.

Wkrety narazone sg przede wszystkim na wycigganie i $ciskanie. Charakterystyczne wartosci sit osiowych we wkretach
wyznacza sie na podstawie oddziatywan rownolegtych i prostopadtych do pofaci dachowej:

Qi CQuk 'Sin(goodz)} (7.11)
cosaq +Sineq/tana, sin(oq +o9)

Wkrety poddawane
naprezeniom

Nek _(A+B)-[—

$ciskajgcym:

Wkrety poddawane Nek = (A+B)‘[ (7.12)

naprezeniom

itk ik 'Sin(90°—ﬂ1)]
rozciggajacym:

COSay +8inas /tancy sin(oq +as)

A odstep wkretdow zgodnie z rysunkiem A.7.5

B odstep wkretéow nachylonych wzgledem siebie zgodnie z RysunkiemA.7.5

qik wartos¢ charakterystyczna obcigzenia rownolegtego do potaci dachowej

QLk wartos¢ charakterystyczna obcigzenia prostopadtego do potaci dachowej

o kat (1i (2 pomiedzy osig wkreta a kierunkiem wiokien, 30° < a1 < 90°, 30° <02 <90 °

Mozna stosowac wytgcznie wkrety z gwintem petnym lub gwintem pod tbem i w obszarze ostrza
wkreta.

Naprezenie zginajace tat wynika ze statego obcigzenia liniowego g- a sktadniki obcigzenia dziatajgce prostopadle do
kierunku podtuznego faty z wkretéw poddawanych naprezeniom rozciggajagcym. Rozpietosc¢ belki ciagtej wynosi (A +
B). Wartos$¢ charakterystyczna skfadnikow obcigzenia dziatajgcych prostopadle do kierunku podtuznego taty z wkretow
poddawanych naprezeniom rozciggajagcym wynosi:

Ak Gk -SiN(90° —o4)-Sinoyp | (7.13)
1/tanoq +1/tanas sin(aq +ag)

Fzsk = (A +B)-(

Warto$¢ dodatnia dla FZS oznacza obcigzenie w kierunku krokwi, natomiast warto$¢ ujemna obcigzenie od krokwi.
Statyczny uktad belki ciggtej przedstawiono na rysunku A.7.5.

Konstrukcje dachowg bgdz fasadowg zamocowang na podkonstrukcji drewnianej nalezy zabezpieczy¢ przed
przesunieciem prostopadle do ptaszczyzny nosnej.
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Kontriata

Izolacja

Warstwa paroszczel

Szalunek

Krokiew

Wkrety pracujace na rozciaganie

Wkrety pracujace na Sciskanie

| efr

Rysunek A.7.4: Mocowanie izolacji dachowej na krokwiach — schemat podstawowy z wkretami
rozmieszczonymi ze zmiennym nachyleniem

Fzs Fzs Fzs Fzs

| | | L
=+ |+ + 4 4 4 & & 4 L4 & 4 & & L+ M
Konterlatte
?B B A

A Tol
Rysunek A.7.5: Kontrtata ciggta poddawana statemu obcigzeniu liniowemu na powierzchnie dachu g« oraz
obcigzeniom skupionym wkretow FZS poddawanych naprezeniom rozciggajacym

1
_;IB
I
1
_;IB
|

A.7.3.2 Wymiarowanie wkretéw

Wartoéci projektowe nosnosci wkretéw nalezy wyznaczy¢ na podstawie rownan (7.14) oraz (7.15).

Wkrety poddawane naprezeniom rozciggajgcym:

0.8 0.8
E — min Kax 'fax.d “delep [pb.k ] . Kax 'fax.d delgg, {prk ] _ftens.k (7.14)
aRd — I S —— . [
# kg 350 kg 350) v
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Wkrety poddawane naprezeniom Sciskajacym:

- —min{kax »faxlfﬁ<d-le,b .[%T'B;km -fa,;(!c;-d-lef,r .[%TB;KC"’-I\:M} (7.15)
gdzie:
Kax wspotczynnik zgodny z rozdziatem A.2.3.2, ktory uwzglednia kat( pomiedzy osig wkreta i
kierunkiem wtokien
faxd wartos¢ projektowa nosnosci na wyrwanie czesci gwintu wkretéw [N/mm?]
d Srednica zewnetrzna wkretu [mm]
letb dtugosc¢ osadzenia gwintu wkretéw w kontrtacie [mm]
let,r dtugos¢ osadzenia gwintu wkretéw w krokwi, ler= 40 mm
Kp wspotczynnik zgodny z rozdziatem A.2.3.2
Pbik charakterystyczna gestosc objetosciowa kontrtaty; w przypadku drewna bukowego,

jesionowego i debowego nalezy uwzgledni¢ gestos¢ objetosciowg wynoszacy
maksymalnie pk = 590 kg/m?3 i w przypadku forniru klejonego warstwowo maksymalnie
pk = 500 kg/m?3 [kg/m?]

Prk charakterystyczna gestos¢ objetosciowa krokwi, w przypadku drewna bukowego,
jesionowego i debowego nalezy uwzgledni¢ gestos¢ objetosciowg wynoszaca
maksymalnie pk = 590 kg/m?3 i w przypadku forniru klejonego warstwowo z drewna drzew
iglastych maksymalnie px = 500 kg/m3 [kg/m3]

o kat a1 lub {2 pomiedzy osig wkreta a kierunkiem wtokien, 30° < a1 < 90°, 30° < 02< 90°
frensk wartosé charakterystyczna nosnosci na rozcigganie wkretéw zgodnie z zatgcznikiem 2 [N]
YM1, YM2 czesciowe wspotczynniki bezpieczehstwa zgodnie z EN 1993-1-1 lub wedtug

odpowiedniego zatgcznika krajowego e

Ke " Npik wartos¢ charakterystyczna nosnosci wkretéw na wyboczenie zgodnie z tabelg A.7.2 [N]
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Tabela A.7.2 Warto$¢ charakterystyczna nosnosci wkretéw na wyboczenie xc* Npikin kN

Deutsches

Bautechnik

Institut
fir

Mocowanie systeméw izolacyjnych na dachu

Swobodna dtugosé ASSY plus VG ASSY Isotop

wkreta | pomiedzy P

kontrtata a krokwia Srednica zewnetrzna gwintu d [mm

[mm] 60 | 80 10,0 12,0 14,0 8,0/ 10,0

«c * Npik [KN]
<100 1,12 | 3,26 8,24 13,30 21,8 10,1
120 0,85 | 2,48 6,37 10,40 17,4 8,30
140 0,66 | 1,95 5,06 8,32 141 6,84
160 0,53 | 1,57 4,10 6,78 11,6 5,70
180 0,43 | 1,28 3,39 5,63 9,61 4,79
200 - 1,08 2,86 4,74 8,14 4,08
220 - 0,91 2,43 4,05 6,96 3,51
240 - 0,78 2,09 3,50 6,03 3,04
260 - 0,68 1,81 3,05 5,25 2,67
280 - 0,59 1,60 2,68 4,65 2,35
300 - 0,53 1,40 2,37 4,11 2,10
320 - 0,47 1,25 2,10 3,67 1,88
340 - 0,42 1,12 1,90 3,30 1,69
360 - 0,37 1,01 1,71 2,98 1,53
380 - 0,34 0,92 1,55 2,70 1,45
400 - 0,31 0,83 1,42 2,46 1,26
420 - 0,28 0,77 1,30 2,25 1,16
440 - 0,26 0,70 1,18 2,06 1,06
460 - 0,24 0,65 1,10 1,91 0,99
480 - 0,22 0,59 1,01 1,77 0,91
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ZALACZNIK 8 Skuteczna ilos¢ wkretéw wkrecanych pod skosem z zachowaniem pomiedzy
powierzchnia scinania i osig wkreta kata: 30° < o < 60°:

Alternatywnie do rozdziatu A.2.3.2 mozna w przypadku wkretéw wkrecanych pod skosem z zachowaniem
kagta pomiedzy powierzchnig $cinania i osig wkreta o wartosci 30° < a < 60° obliczyé nosnos¢ przechylonego
rzedu ukierunkowanych wkretow (pochylonych lub stawionych na krzyz) lub par wkretéw ustawionych na
krzyz, ktore umieszczone sg w kierunku sity i wiokien przy skutecznej iloSci nef:

[a—

a - : (8.1)

max(§,:8,)

51=1—m1-(1+p}+].l+%-(m?-(14-].1)—“) (8.2)
mj —mj
n-1_ _ n-l
6: “{ n]?_l .(l iu} — %{]n?‘[l {.“)_M] (83)
1111 - ll].2
. 1 (8.4)
14 St
E2A2
gdzie:
E/A sztywnos¢ rozciggania elementu bocznego 1
E2A2 sztywno$c¢ rozciggania elementu bocznego lub $rodkowego 2 Jezeli element
konstrukcyjny 2 jest drewnianym elementem srodkowym, to dla A2 nalezy
zastosowac jedynie potowe przekroju drewnianego elementu srodkowego
Ei, E2 wartos¢ srednia modutu sprezystosci wzdtuznej elementu konstrukcyjnego 12
A1, Az powierzchnia przekroju elementu 1 2
Ku modut podatnosci rownolegle do fugi scinania na kazdy wkret (wkrety umieszczone
pochylnie jednolicie) lub na krzyz wkretdw (wkrety umieszczone na krzyz ) w stanie
granicznym nosnosc
n ilos¢ wkretéw umieszczonych pochylnie lub krzyzow wkretéw w rzedzie
m ilo8¢ rzedow wkretow umieszczonych pochylnie lub krzyzow wkretéw na przekroj
$cinania
m, = 0,5-(m+Jm? -4) (8.5)
m, :0,5-(&)—«!(02 —4) (8.6)
8.7
m....21Ku-a1lr m ®.7
EA; BEA,
ar odstep wzajemny wkretéw rownolegle do
Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 8
Skuteczna ilos¢ wkretdw wkrecanych pod skosem net
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Rysunki, powierzchnia, umiejscowienie

1. ASSY, AMO i JAMO (wszystkie typy bez ASSY plus VG i ASSY lIsotop)
I Ig

i ey
h=
S
i sl S
‘ 9 &
|
I
Gwint peiny bez ostrza wiercgcego
I Ig
‘ s cm—
- S
1=
| Bl - S Ip °
| [

Gwint niepetny bez ostrza wiercgcego Gwint niepetny z ostrzem wiercacym

2. Wszystkie wkrety ASSY, AMO i JAMO tak jak przedstawiono na rysunku (I) lub bez gwintu w srodku
wkreta (1), bez gwintu pod tbem (lIl) lub w kombinaciji (IV). Dtugosci gwintéw mozna dostosowa¢ do
indywidualnych potrzeb klientow w zakresie 4xd i Ig max

U

(n

(1

()

3. Wszystkie wkrety ASSY, AMO i JAMO tak jak przedstawiono na rysunku (I) lub bez gwintu w $rodku
wkreta (Il), bez gwintu pod tbem (l1) lub w kombinagciji (V). Diugosci gwintéw mozna dostosowa¢ do

indywidualnych potrzeb klientow w zakresie 4xd i Ilg max.

Dostepne wykonczenia powierzchni: niepokryta, mosigdzowana, niklowana, oksydowana, cynkowana
galwanicznie, pasysowana na niebiesko, chromowana na czarno, chromowana na zotto, z powtokag
cynkowo-niklowg, pasywowana cynkowo-niklowo, cynkowana warstwowo, z powtokg Ruspert, w
catosci lub czesciowo lakierowana, cynkowana ogniowo, z powtokg aluminiowg, fosfatowana, z
powtokg HCP lub Delta. Powtoki powierzchni moga by¢ wzajemnie tgczone. Minimalna grubos¢

powtoki cynkowej wkretéw wynosi 5 um a powtoki cynkowo-niklowej 4 pm..

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.1
Prezentacja wkretow ASSY, JAMO i AMO
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Ksztalty tba wkreta w przypadku d = 3,0 mm i d = 3,4 mm, wszystkie materialy

——

0,5 102

1 D7.0:05

o
q
©o
o

_—]

D4.9 203 ©5,9 104

R V]
S~/ =/
B B

1,3 +03
1,9 103

teb ptaski stozkowy —
z soczewkg i bez,
z frezem kieszeniowym i

teb ptaski — wersje:
z soczewkg i bez,
z frezem kieszeniowym i

bez bez

©4,9 103, ©5,9 104,

L ]

N7
o — © —1
o ol = i
~ <

(o]

Leb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewkq i bez

Leb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewkq i bez

J

teb ptaski stozkowy -
z soczewkgy i bez,

z frezem kieszeniowym i

bez

, 7,0 £05,

T

0,6 10,3

Lteb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewkq i bez

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

5,0 20,25 ©5,8 10,25 $7,0 104
— g { — g I — 3
o~ o~ <
o — o — o~
Pan head Pan head Pan head
PT408 |

| P7.2104 | 7.8 104 _
,_ﬂ&_‘

|
=

teb podktadkowy

]

1,503

1.5 103

teb podktadkowy

4

!Ej—

1,2 203

teb podktadkowy
powigkszony /
talerzykowy Il —
z i bez krawedzi
frezujgcych

@7.8105

=

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Ill —
z i bez krawedzi
frezujgcych

0,9 203

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.2

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm i d = 3,4 mm
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Ksztalty tba wkreta w przypadku d = 3,0 mm i d = 3,4 mm, wszystkie materialy

—— ®5,25 tT.zs ©5,8 5. @5,25 203

& T -} T ol
I N | 3 |
g o - s 2 -
P4.05lsg15 | oy o @415 s04 o
Top head — teb ptaski stozkowy Top head Il — teb do konstrukc;ji
z soczewkg i bez 75°— Zi bez soczewki drewnianych —
z soczewky i bez, z i Z soczewkg i bez
bez krawedzi
frezujgcych
4,7 10,4
%f—'w
s
o~
teb walcowy
. ®»2,0 rg; | $1.8 102 § ng,? 0.2
68 ®3,0-01 30\ . 3,4 102 E‘ L (3,5 02
b — ‘:‘ =1 p— gl i
. 5 =X
Gwint pod tbem — Gwint pod tbem — Gwint pod tbem
Lg2<4xd Lg2<4xd typ P

p=135;1,9;2,7 p=135;18;1,9;27

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.3

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =3,0 mm id = 3,4 mm
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Typy gwintowd = 3,0 mm, stal weglowa

2,7+10%

+0,1

©3,0-02

@ 1,95 015

zwoj podwojny

wersje z pierscieniem
i bez, lub z
przeciwgwintem i bez

, 1,35+10%

+0,1

@22 201
®3,0-02
®1,95 10,15

2,0 10,15

grubozwoijny I

zwoj pojedynczy
Wersje z i bez pre cut.

wersje z pierscieniem wersje z pierscieniem
i bez, lub z i bez, lub z Pre cut moze byc¢
przeciwgwintem i bez przeciwgwintem i bez rowniez inaczej

pochylone

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem
podwojnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

p+10% , | 3.0 05
T
Ms T
ol J VvV —
3l g | lg %es
|« d| o
~l g o] @
&@ o ©
plus
wersja z
p=1,35i1,9

Rowki trzpieniadlad = 3,
N
<C—> +0,2
é‘ | | @2,4 -0,1
RO,2

Dlugosci dla d = 3,0 mm,
| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
13 12
50 49

pt‘|0°/o_€ I i 3,0 05 p+10% | i i 3,0 105
P e W Y _
BNINLANN - 5 l’ﬁgﬁ@
A3 e | (S5 H3 [a 3|52
- =< o
S8 g S8 o 138
= S S} |t a =}
plus specjal plus 3.0 Crossing cut
wersja: taka sama
wersja z wersja z wysokos¢ jak
p=1,35i1,9 p=1,35i1,9 powierzchnia nosna
gwintu lub wieksza, 1-
10 sztuk, moze byc¢
umieszczone na catym
gwincie.
0 mm, stal

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone

na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm..

stal

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod
tbem lub w kombinacji obu tych wersiji (patrz zatgcznik 9.1). Dtugosci
gwintow mozna dostosowac¢ do indywidualnych potrzeb klientow w

zakresie Ig min i Ilg max.

Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.4

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm i d = 3,4 mm, stal

Z41671.18

TLUMACZENIE - Wersja oryginalng jest wersja niemiecka 8.06.03-125/17




Tlumaczenie wersji polskiej wykonane przez Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
- wersjg oryginalng i obowigzujaca jest wersja niemiecka.

Strona 44 Europejskiej Oceny Technicznej

ETA-11/0190 z dnia 23 lipca 2018 r.

Typy gwintow d = 3,0 mm, stal nierdzewna

zwoj pojedynczy

wersje z pierscieniem
i bez, lub z
przeciwgwintem i bez

2,7+10%

+0,1

®3,0-02

@ 1,95 1015

1,35+10%

Bautechnik

Deutsches
Institut
fir

[T |

I

®22t01
©®3,0-02
@ 1,95 20,15
@2,0 1015

zwoj pojedynczy

wersje z pierscieniem
i bez, lub z
przeciwgwintem i bez

wersje z pierscieniem
i bez, lub z
przeciwgwintem i bez

02,2 w1

L

@ 2,0 10,15

®3.0%0

grubozwoijny I

Wersje z i bez pre
cut. Pre cut moze byc¢
rowniez inaczej

pochylone.

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem
podwdjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

Diugosci dla d = 3,0 mm, stal nierdzewna

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
13 12
50 49

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
w kombinacji obu tych wersiji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintéw mozna
dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig

min i I|g max.

Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm i d = 3,4 mm, stal nierdzewna

Zatgcznik 9.5
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Typy gwintow plus d = 3,0 mm, stal nierdzewna

1,35:10011 s g,0:05  135:10% , _ _B30:05 135+10% , , 3.0:05
1

rﬁ\’i\’i‘l i RN T
g‘-#vvbﬁ—_' af T VvV :[ .‘,|—-kr
1 o [ il = 2|= b —|m
el g el 38l L aeel 93 L1 glgo
=10¢! | 2 ol @ <+ © prel o «| ©
o o 8 ol 3-8 Slel ! S ol
s S S 8 sis s ®

plus plus specjal plus 3.0

Rowki trzpienia dla plus d = 3,0 mm, stal nierdzewna

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
+02 Plerscienie lub gwint o takim samym ksztaicie mogg by¢ umieszczone

®2,5-01 nacatym trzpieniu lub jego czesci.

R02 Wszystkie wymiary w mm.

1,0+10%

Dlugosci dla d = 3,0 mm, stal nierdzewna
Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub

| Ig
+1.0 +1.0 w kombinacji obu tych wersji (patrz zatacznik 9.1). Dlugosci gwintéw mozna
20 20 dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig
16 12 min i lg max.
Wszystkie wymiary w mm.
50 46 4 y y
Wkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.6

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm i d = 3,4 mm, stal nierdzewna
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Typy gwintow d = 3,4 mm, wszystkie materiaty

1,8+10% 18:10% | | L
i T
4 AL
33 & 3l s
i o <t| ~
S a5

plus MDF —

Wersje z i bez krawedzi
frezujgcych

Rowki trzpienia dla d = 3,4 mm, wszystkie materiaty

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
+02 Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢ umieszczone
®24-01  nacatym trzpieniu lub jego czesci.

1,0+10%

RO,2 Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 3,4 mm, wszystkie materialy

| l'g Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
+1.0 [ +1.0 w kombinacji obu tych wers;ji (patrz zatgcznik 9.1). Diugosci gwintéw mozna
20 [-2.0 dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig

16 [ 12 min i I|g max.

éb }.;lé Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.7
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm id = 3,4 mm
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Ksztalty tba wkreta w przypadku d = 3,5 mm i d = 3,9 mm, wszystkie materiaty

5,6 090,

10,5 0,30

2,0 :0.5|

i

teb ptaski stozkowy —
z soczewkgq i bez,
z frezem kieszeniowym i

bez

@5,9 10,4]

0,6 +02

d
2.4 105!

Leb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewkg i bez

5,8 1025

- & = A~

=

Pan Head

©8,4 10,4

2,2 +0,3

Lﬂmﬂ

—

1,8 +03

]

teb podktadkowy

1,9 03

Leb ptaski stozkowy -
z soczewkq i bez,
z frezem kieszeniowym i
bez
@7,0+05,

i

Leb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewkq i bez

@7,0 04

0,6 0,3
+0,5

2,8

o

=

2,4 103

Pan Head

©83:08 |

haad

1,4 =03

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Il —
z i bez krawedzi
frezujgcych

Bautechnik

Leb ptaski stozkowy -
z soczewkg i bez,
z frezem kieszeniowym i

0,8 03

bez
@ 8,0 1:0.5|

Deutsches

Institut
fir

teb ptaski stozkowy

z frezem —

z soczewkq i bez

D79 0.4

= & X

2,503

teb ptaski stozkowy -
z soczewkq i bez,
z frezem kieszeniowym i

=

2,2 103

Pan Head

7,8 205

=

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Il —
z i bez krawedzi
frezujgcych

0,9 103

bez

. $84s0s

=

teb podktadkowy

powiekszony /
talerzykowy Il —
z i bez krawedzi
frezujgcych

0,9 03

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =3,5mm id = 3,9 mm

Zatgcznik 9.8
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Ksztalty tha wkreta w przypadku d = 3,5 mm i d = 3,9 mm, wszystkie materiaty

0 $5,8104

k G7.2 103 a'—'-’
@7,0-04 3
@

T

teb ptaski stozkowy teb FBS teb walcowy
75°— z soczewka i bez,
z i bez krawedzi

;
I

33405
28105

frezujgcych
55103 ®5,5 03
{
: | |
< - = 5 E =
o =] 18 5 )
4.3 103 :_ = ° g
Top head — Top head Il — teb do konstrukgji teb do konstrukgji
z soczewkg i bez z i bez soczewki drewnianych — drewnianych —
z soczewkq i bez z soczewkg i bez
©2,0 202 $2,3 102
P25102 $2.1 102 & o
I TS B e g = J_@“ig = 3 'L=ﬂ'—®3-'9 =
&l L;L — T &I L;IJ—“"‘“ o <:: o <::;:
‘i: o ‘i: o T & gsﬁ‘: =
= i =_ i [ E  —— O
Gwint pod tbem Gwint pod tbem Gwint pod tbem Gwint pod tbem
Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Lg2 <4 x d,
P=1,6 P=1,6;22:32 P=1,6;20;22; 3,2 P=1,6;2,0
= $25 102
2 40102
¢ =
0
...

Gwint pod tbem

typ P

Wkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.9

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm id = 3,9 mm
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Typy gwintéw d = 3,5 mm, stal weglowa

3,2+10%

2.6 10,13
$35:02
®2.1:02

zwoj podwdjny

wersje z pierscieniem
i bez, lub z
przeciwgwintem i bez

1.6+10%

®3,5 102
@2.1102

zwoj pojedynczy

wersje z pierscieniem

ibez, lub z

przeciwgwintem i bez

Deutsches

fir
Bautechnik

il

I

o o

= )

~ E’:

Q B

grubozwojny | grubozwojny I
wersje z pierscieniem i Wersje z i bez pre

bez, lub z cut. Pre cut moze byc¢

przeciwgwintem i bez

rowniez inaczej
pochylone..

Mozna wzajemnie tgczy¢ wersje z pierécieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem

podwdjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

p+10% , | | 30105 p£10%_, | i 3,0 105 p£10%
1 I i
s IEANY ] |
HAOWS 1| UL
gl g | g %l g Al g | Ig ¥ o 3
T = il © |0 o €
ol © o2 o o~ o
il | © Q| oif | | o S
e s P2 151 = gl S
plus plus specjal
wersja z wersja z
p=135i1,9 p=135i1,9

©2,60 20.13_——

wersje cut z | bez
pierscienia lub
przeciwgwintu

3.0 s05

®2,24 101
@3,5 102

plus 3.0 crossing cut
wersja z wersja: taka sama
p=135i1,9 wysokosé jak
powierzchnia no$na
gwintu lub wieksza,
1-10 sztuk, moze by¢
umieszczone na
catym gwincie.

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.10

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm i d = 3,9 mm, stal
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Rowki trzpienia dla d = 3,5 mm, stal weglowa

=2

E +0,2

5: | | 02,7 -01
R0,2

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 3,5 mm, stal weglowa

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 14
50 48

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
w kombinacji obu tych wersiji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintow mozna
dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig min i Ig max.

Wszystkie wymiary w mm..

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm i d = 3,9 mm, stal

Zatgcznik 9.11

Z41671.18
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Typy gwintow d = 3,5 mm, stal nierdzewna

1,6+10%

Ig

I

¢

21102

$3,5102

@ 2,60 +0.13——

zwoj pojedynczy

wersje z pierscieniem i
bez, lub z
przeciwgwintem i bez

crossing cut

wersja: taka sama
wysokos¢ jak
powierzchnia noéna
gwintu lub wieksza, 1-10
sztuk, moze byc¢
umieszczone na catym
gwincie.

_2.2£10%

|2.2lr10%

o ol o
b= q 9 Py
© 0| - -
N o) o ;.
S B G 8
grubozwoijny | grubozwojny I
wersje z pierscieniem i Wersje z i bez pre cut.
bez, lub z Pre cut moze by¢
przeciwgwintem i bez rowniez inaczej
pochylone.

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem
podwdjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

Rowki trzpienia dla d = 3,5 mm, stal nierdzewna

+0,2

1,0+10%

Pierscienie trzpienia moga by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm

Dlugosci dla d = 3,5 mm, stal nierdzewna

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 14
50 48

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
w kombinacji obu tych wersiji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintow mozna
dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig min i Ig max.

Wszystkie wymiary w mm

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.12

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm i d = 3,9 mm, stal nierdzewna
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Typy gwintow plus d = 3,5 mm, stal nierdzewna

1,8110%I } i 3,0 05 16+10%, ;. 3005 1,6+10% i i 3,0:05
11

AN B A fﬁgﬁ\ﬁ;@

ASL | AoV

% 3 2ol 93 2 is 3ls

ke | |3 3| | | F3lw |3F:

ol o o o alal 1 v I N'2| oif o
o ——{9g| & ) 8 & Slgl— 8| |

plus plus specjal plus 3.0

Rowki trzpienia dla plus d = 3,5 mm, stal nierdzewna

1,2+10%

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint. Pierscienie lub gwint

+0,2 o takim samym ksztatcie mogg by¢ umieszczone na catym trzpienia lub jego

$3.0 -0 czesci.
% R0,2 . .
Wszystkie wymiary w mm.

Dtugosci dla plus d = 3,5 mm, stal nierdzewna

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub

| Ig

+1.0 +1.0 w kombinacji obu tych wersji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugos$ci gwintdéw mozna

-2.0 -2.0 dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig min i Ig

19 14 max.

60 45 Wszystkie wymiary w mm.
Wkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.13

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm i d = 3,9 mm, stal nierdzewna
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Typy gwintéw d = 3,9 mm, wszystkie materiaty

2,0:10%
--20210%

0
,9 .02

@39
©2,0 s01s

2,0+10% Lp
=EE S

3| @ 3l g

o| 0 __Ig___ @ M~

od| o) | ™| o

a B = B
plus MDF —

wersja z i bez krawedzi
frezuj

Rowki trzpienia dla d = 3,9 mm, wszystkie materiatly

1,0+10%

+0,2
©2,7 -01
% R0O,2

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 3,9 mm, wszystkie materiaty

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 12
60 46

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
w kombinacji obu tych wers;ji (patrz zatgcznik 9.1). Diugosci gwintéw mozna
dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig min i Ig max.

Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =3,5 mm id = 3,9 mm

Zatgcznik 9.14
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Ksztalty tha wkreta w przypadku d = 4,0 mm i d = 4,4 mm, wszystkie materiaty

»7.0 05,

teb ptaski stozkowy —
z soczewky i bez,
z frezem kieszeniowym

En

25103

teb ptaski stozkowy —

z soczewkg i bez,

z frezem kieszeniowym i

bez

8,9 105

v

0,9 103

2.8 104

Deutsches
Institut

Bautechnik

teb ptaski stozkowy —
z soczewkg i bez,
z frezem kieszeniowym i

bez

fir

i
bez

o @7,? 0,5 *_Q)S,IO 10,5

w7 {7

©8,9 105 @ 10,0105 |
/—l
7] %
' O‘i =3 D 4105 2. =
3]

teb grzybkowy —

z i bez krawedzi

frezujacych, bez
wzmocnienia trzpienia

0,6 03
+0,5
0,8 103
0,6

2,8
3.4 +

teb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewkq i bez

teb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewkq i bez

teb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewkq i bez

07,0 104 D7.9 204 @7,9 10,4 $9,0 1045
i @ P
— S — g — g — 3
< ~ o = =
o T N — [5o] M
Pan Head Pan Head Pan Head Pan Head
94104 | 9308 I $8,4 105 o 9405 |
P | S |
! : | i .
s ‘ = 3 ™ 3 {
-+ [ re) =2} =l
- — | — [=1 L B
teb podktadkowy

teb podktadkowy

teb podktadkowy
powiekszony /

powiekszony / powiekszony /

teb podktadkowy
talerzykowy Il —

talerzykowy Il — talerzykowy Il —
Z i bez krawedzi Z i bez krawedzi z i bez krawedzi
frezujgcych frezujgcych frezujgcych

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.15

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d =4,0 mm id = 4,4 mm
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Ksztalty tba wkreta w przypadku d = 4,0 mm i d = 4,4 mm, wszystkie materiaty

16,2104 __P7.0s04 D70 204 8,0 204
o T [_
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ig j i N 3 ¥ - = o |
o g o~ © |
®5,5:03 ol D56 204 < o| |
o
teb walcowy Top head — Top head Il - teb Elmo
z soczewkq i bez z i bez soczewki
A'Mr @7.2 103 P20
A =ay :
2 ol
o 0
(o] o
teb do konstrukgji Leb ptaski stozkowy teb FSB alternatywa w
drewnianych — 75°— przypadku tbow
z soczewkq i bez z soczewkg i bez, ptaskich stozkowych:
z frezem kieszeniowym modyfikacja trzpienia
i bez przy otworze na
zaslepke
@25 102 $2,65 02 ©2,3 1025 2,45 1025
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Gwint pod tbem Gwint pod tbem Gwint pod tbem Gwint pod tbem
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P=1,8;26; 3,6 P=18 P=1,8;22;26;3,6 P=18;22
2 ®2,5 02
=] I 4,7 102
= j—
0
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Gwint pod them

tipo P

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.16

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d =4,0 mm id = 4,4 mm
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Typy gwintow d = 4,0 mm, stal weglowa

+1 L
36210% | | — 1.8+10% ¢ BEEITh | : | | |
ot S vy (e
B z ST z I ] |
3 e [ N 3 3 3 gt o5
2 oln o ol o 0 I o v w| ! olwn
CQ )| 03_ | < ('] w© = & ] - )| w0
QS g1y al o— o SIS
zwoj podwojny zwoj pojedynczy grubozwoijny | grubozwojny |
wersje z pierscieniem wersje z pierscieniem wersje z pierscieniem Wersje z i bez pre
i bez, lub z i bez, lub z i bez, lub z cut. Pre cut moze by¢
przeciwgwintem i bez przeciwgwintem i bez przeciwgwintem i bez rowniez inaczej
pochylone..

Mozna wzajemnie tgczy¢ wersje z pierécieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem
podwdjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

. 13,2105 p+10% ! |___3,210,5 p+10% | F 05,

p+10%_, | o 2
- Ty S
OS] B L S
I BEERE kI A3 Hele | |33
Do ~ o 8 wlo Do e
e o| ¥ 8 ol als el NP
b £ s L 8! N ol gl )
plus plus specjal plus 3.0 crossing cut
wersja z wersja z wersja z Versione: Stessa
p=1,35i1,9 p=1,35i1,9 p=1,35i1,9 altezza della filettatura o
superiore,
1-10 pezzi, pud essere
disposto lungo tutta la
filettatura.
1,8+10%
AN
]
= [ of o
k —I'—g—'- g ¢
of v
cut
wersje cut z | bez
pierscienia lub
przeciwgwintu
Wkrety samowiercgce Wurth )
Zatagcznik 9.17

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm i d = 4,4 mm, stal
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Rowki trzpienia dla d = 4,0 mm, stal weglowa

|

=)

— 0,2

& @30 ‘01
. - RO,2
=

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 4,0 mm, stal weglowa

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
18 16
70 68

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
w kombinacji obu tych wersiji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintéw mozna
dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig min i I|g max.

Wszystkie wymiary w mm..

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.18

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm i d = 4,4 mm, stal

Z41671.18
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Typy gwintow d = 4,0 mm, stal nierdzewna

1,8+10%

$2,5 :0.2

@2,85 20,14
@4,0102

zwoj pojedynczy

wersje z pierscieniem i
bez, lub z
przeciwgwintem i bez

crossing cut

wersja: taka sama
wysokos¢ jak
powierzchnia nosna
gwintu lub wieksza,
1-10 sztuk, moze by¢
umieszczone na catym
gwincie.

wersje z pier$cieniem i

Deutsches
Institut
fir
Bautechnik
26£10% 2,6:10%
» f y

@2,5102

@ 2,85 10,14
02,85 1014

grubozwoijny | grubozwojny I

Wersje z i bez pre cut
Pre cut moze by¢
rowniez inaczej

pochylone.

bez, lub z
przeciwgwintem i bez

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierécieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem
podwdjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym.

Rowki trzpienia dla d = 4,0 mm, dla powyzszych gwintéw

°

=)

= +0,2

ct! | | ®3,0 -01
e R0,2
1

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztatcie mogg by¢é umieszczone

na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 4,0 mm, dla powyzszych gwintéw

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
w kombinacji obu tych wersiji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintow mozna
dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig min i Ig max.

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
18 16
70 55

Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.19

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm i d = 4,4 mm, stal nierdzewna

Z41671.18

TLUMACZENIE - Wersja oryginalng jest wersja niemiecka

8.06.03-125/17




Ttumaczenie wersji polskiej wykonane przez Adolf Wiirth GmbH & Co. KG Deutsches
Institut

- wersjg oryginalng i obowigzujaca jest wersja niemiecka.
fiir
Bautechnik

Strona 59 Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0190 z dnia 23 lipca 2018 r.

Typy gwintow plus d = 4,0 mm, stal nierdzewna

1,8+10%, | . 32105 1,8+10%, , 2 05 1,8+10%, , | 3,2 0.5
] § b |
. AT, — Iﬂfi\ Ty B ..
D TRAMI= SR EREE
SER 23 3 82 o8 | 22
8 g —i8ls ks a8 glg — g8
plus plus specjal plus 3.0

Typy gwintu do drewna twardego d = 4,0 mm, stal nierdzewna

1,8+10%

©3,210.15
©4,0 02 |
$3,0+02

Twarde drewno
Rowki trzpienia dla d = 4,0 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintéw

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztatcie mogg by¢é umieszczone

+0,2
$3.15 -0 na catym trzpieniu lub jego czesci.
— RO,2 _ _
T Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 4,0 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintow
Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem

1.2:10%

| lg
+1.0 +1.0 lub w kombinacji obu tych wersji (patrz zatgcznik 9.1). Dtugosci gwintéw
20 20 mozna dostosowacé do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig min
23' 16’ i lg max.
Wszystkie wymiary w mm..
70 64
Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.20

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm i d = 4,4 mm, stal nierdzewna
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Typy gwintéw d = 4,4 mm, wszystkie materiaty

2,2+10%

I
S S -

@44
; @2,3 40,15
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Wersje z i bez krawedzi
frezujgcych

Rowki trzpienia dla d = 4,4 mm, wszystkie materiaty

2
E +0,2
;; | | ®3,0 -0.1
A RO,2
- 2.

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztatcie mogg by¢ umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 4,4 mm, wszystkie materialy

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 | -2.0
16 14
80 | 66

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
w kombinacji obu tych wersji (patrz zatacznik 9.1). Dtlugosci gwintéw mozna
dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig

min i lg max.

Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d =4,0 mm id = 4,4 mm

Zatgcznik 9.21
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Ksztalty tha dla d = 4,5 mm, wszystkie materiaty
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, ©9,6 05

{

3,2 +0.4

bez

—

Pan Head

?9.,4 105

3,6 03
|

]

k]

w
(04,5405 |—

teb grzybkowy —
z i bez krawedzi
frezujgcych, bez

wzmaochienia trzpienia

@10 105

=

1,0 103

teb powiekszony /
talerzykowy Il —
z i bez krawedzi
frezujgcych

=

1,2 40,3

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Il —
Z i bez krawedzi
frezujgcych

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d =4,0 mm id = 4,4 mm

Zatgcznik 9.22
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Ksztalty tha dla d = 4,5 mm, wszystkie materiaty

—‘Mi; *%

NE

teb FBS

0,6 02

2,3 105
39105

teb do konstrukcji
drewnianych 60° —
z soczewka lub

bez

a 8,2 :0.

| ©6,2:04 E L8208,

. | =1 ‘
.......J b e d —
]
(o]

teb Spengler z
soczewka lub bez

teb walcowy

© @5 2030
S @6‘8|10.4
N-
(o]
S - (=} 1
-
F
w.
N —
teb walcowy teb Torx
@2,7 1025 ©2,9 1025
S| ol | #4502 Sl || P4502
H L;=_,tl—— Py Lﬁj——
= o= m - o o
=T o <"" e
=__1 =__ 1

Gwint pod them
g2 < 4 x d,
P=2,0

Gwint pod them
92 < 4 x d,
P=2,0;28;4,0

®3,9 01

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

8B 11

alternatywa w

przypadku tbow ptaskich

stozkowych:
modyfikacja

trzpienia przy otworze
na zaslepke

@D7.2 104

il

o T

®5,7 103

Top head —
Zz soczewkq i bez

@5,80 10,39

3,7 105

—

2,80 2040

teb walcowy

©9,0 1045
!
= § |
A |
tebElmo

Top head Il —
Z i bez soczewki

@5 20,30

3,6 s0.40

Maty teb walcowy

©2,85 103

05,0 s0.3

2,0+10%

7.5 105

=

Gwint pod tbem
typ P

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm, stal

Z41671.18
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Typy gwintow d = 4,5 mm, stal weglowa

4.0410% 2,0:10%
:

D45 02

P27 102
®3,2 10,1
®4,5 102
G27 202

@ 3,2 1015

zwoj pojedynczy
wersje z pierscieniem
i bez, lub z
przeciwgwintem i bez

zwoj podwdjny
wersje z pierscieniem
i bez, lub z
przeciwgwintem i bez

@ 3,2 10,15

28+10%

Deutsches
Institut

Bautechnik

D45 02

grubozwojny |

@27 02

wersje z pierscieniem

i bez, lub z

przeciwgwintem i bez

fir

04,5102
@ 2,7 02

grubozwojny Il
Wersje z i bez pre
cut. Pre cut moze byc¢
rowniez inaczej
pochylone.

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem

podwdjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym.

3,5 0.5

[31‘10% [ L 3,5 0.6 +10%
D110% L1 | 3,505 L 1
1 | erE S
AN R I
TS| sk -
ST ot e e | |2y 3 e |33
| 9| o} g 9 N e|e I | <
- o0 a |l < 4 ]
S 3% I8 ¥ g= SIS
o188
Plus plus specjal plus 3.0
Wersja z Wersja z Wersja z
p=1,.3521,9 p=1352z19 p=13521,9

04,5 10,2
D27 02

$3,2 015

cut

wersje cut z i bez
pierscienia lub
przeciwgwintu

crossing cut wersja:
taka sama wysokos¢ jak
powierzchnia nosna
gwintu lub wieksza,
1-10 sztuk, moze byé
umieszczone na catym
gwincie

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm, stal

Z41671.18
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Rowki trzpienia dla d = 4,5 mm, stal weglowa

=

(=]

-— +0,2

(*\'J' | L_©3,35-0.1
RO,2

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 4,5 mm, stal weglowa

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
20 18
100 78

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
w kombinacji obu tych wersiji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugo$ci gwintow mozna
dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig min i Ig max.

Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm, stal

Zatgcznik 9.25

Z41671.18
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Typy gwintow d = 4,5 mm, stal nierdzewna

| 42.0+10% 2,8+10% __28:10%

0|~ F 3| 2l 9
I ~| o ~| 3. 8 E—— 0l ~
- [y} o« 1 =
i ) = SN
Zwoj pojedynczy grubozwoijny | grubozwojny I
wersje z pierscieniem i wersje z pierscieniem i Wersje z i bez pre cut.
bez, lub z bez, lub z Pre cut moze by¢
przeciwgwintem i bez przeciwgwintem i bez rowniez inaczej

pochylone.

crossing cut
wersja: taka sama wysokos¢ jak
powierzchnia no$na gwintu lub

wieksza,1-10 sztuk, moze byé
umieszczone na catym gwincie.

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem
podwdjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym.

Rowki trzpienia dla d = 4,5 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintéw

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.

=

2 0.2 Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢ umieszczone na
| — $3,35 -0 catym trzpieniu lub jego czesci.

= RO.2 Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 4,5 mm, stal nierdzewna

| Ig Dostepne sg wkrety bez gwintu w $rodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
+1.0 +10 w kombinacji obu tych wersiji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintow mozna
2 0 2 0 dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig min i Ig max.
20 18 Wszystkie wymiary w mm.

80 (140%) | 78 *patrz 9.1 Rysunki, powierzchnie, umiejscowienie, punkt 3

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.26

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm, stal
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Typy gwintow plus d = 4,5 mm, stal nierdzewna

Deutsches

Institut
fir

Bautechnik

2,0+10%, | B.5108 2,0+10%, | L 35405 20+10%, 5105,
| 1
MTs T il ] .
of o —+ Y I S o —t=
] =l 5 Elip= ;| 2 o sl o
£] H W =] | E =] H | %
mLL P :-mLJ— o o L o0
1 o < 1 - =t - o ™| =
93 H S, aa © 8 ' 8% 8 s 4 (SRS
plus plus specjal plus 3.0

Typy gwintéw twarde drewno, wkret typu Spengler d = 4,5 mm, stal nierdzewna

3,5 1015

i 2,0:10%

Twarde drewno /
Spengler

Rowki trzpienia dla d = 4,5 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintéw

+0,2
| ©3,35-01

1,2+10%

R0O,2

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztatcie mogg by¢ umieszczone

na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 4,5 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintéw

| Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
23 | 18
80 79

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub
w kombinacji obu tych wersji (patrz zatagcznik 9.1). Dlugosci gwintéw mozna

dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig

min i lg max.
Wszystkie wymiary w mm..

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm, stal

Zatgcznik 9.27
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Bautechnik

Deutsches
Institut

Ksztalty tba wkreta w przypadku d = 5,0 mm i d = 5,5 mm, wszystkie materiaty

i @7.6 04,
g |
o
/—4
B
c::; =
|

teb ptaski stozkowy -
z soczewky i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

1989105
I T ol
' ]
o

5]

0,9 103

teb ptaski stozkowy z
frezem — z soczewka i
bez

®9,0 0,45

= & R

=1

]

3,0 +03

Pan Head

; ®12,0 105

Lﬂ'&-ﬂ
=

teb podktadkowy
owiekszony /
talerzykowy |

28105

L]
3| 1 ©8.9 205
[e]
St |
x> 7 ||
B §_|
[+0]
o

teb ptaski stozkowy -
Zz soczewkq i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

@10 105

teb ptaski stozkowy z
frezem — z soczewksq i
bez

®10,0 105

7 F R

N

14103

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Il — z i
bez krawedzi
frezujgcych

1,0 0,3

=

==

o

teb ptaski stozkowy -
z soczewkq i bez, z

frezem kieszeniowym i

1,104

bez

1 D12 105
%'_g

7y

teb ptaski stozkowy z
frezem — z soczewksq i

0,8

56 +

bez
©12,0 10,5
= & W
h— % I
o
vn —
Pan Head

@10 205

1,1 104

=

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Ill — z i
bez krawedzi
frezujgcych

1,2 03

fir

1 D12 05

j

-
B

4.4 05

Leb ptaski stozkowy -

z soczewky i bez, z

frezem kieszeniowym i

bez

$7.2 03

d]

20105

1

teb ptaski stozkowy z
frezem — z soczewks i
bez

@77 05

g=s

2,803
o

teb stopniowy

12,0 205

v

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Ill — z i
bez krawedzi
frezujgcych

18+03

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.28
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Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Ksztalty tba wkreta w przypadku d = 5,0 mm i d = 5,5 mm, wszystkie materiaty

5,0 108

®11,8 07
sSw
e
Jmmi

=

$5,005

teb szesciokatny —
z i bez wzmocnienia
trzpienia

1 ®100:08

o

]

3,6 203

teb Elmo

|1

teb do konstrukcji
drewnianych — wersja z
soczewka i bez

i@ 10,0 s05

]

teb zewnetrzny Torx — z
podktadkg lub bez

42105 |

0,7 03

teb walcowy

08,2 104,

=1

23103

teb Spengler -z
soczewka lub bez

‘ ®122105 |
( .

8103

D5 105 -—l

2

teb grzybkowy —

z i bez krawedzi

frezujgcych, bez
wzmocnienia trzpienia

©3,15 203
BDQ | I @5,0 0.3
P —|—
o |<“""',I
=+ ¢
<£>

Gwint pod tbem

Lg2 <4 xd
P-22,31;4/4

43,105

=

t @7‘2[;&0,4

teb wkretu do fgcznikow teb walcowy
ciesielskich
D85 s04
g “
© 3 % I ¥
6,103 E - @66 104 =
<
Top head — Top head Il -
z soczewky i bez Z i bez soczewki
3,9 101

8 +1

'656,0 05

teb zewnetrzny Torx —
z podkfadkg lub bez

4.2 +05 |

alternatywa w
przypadku tbow ptaskich
stozkowych:
modyfikacja trzpienia
przy otworze na zaslepk

< ®3,9 102
) 236103 2| 6,0 103
Sl -y L ©5,5 03 5
= 4 [
= 4 5
o0,

Gwint pod tbem

Gwint pod tbem
typ P

Lg2 <4 xd
P=18

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.29
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Typy gwintéw d = 5,0 mm, stal weglowa
22+10% 3,1:10%
24 = k]
LA =l
T & w «n;
- F N [ :
o|® ol | 3 5 o o
[Te] PPy o) o
sla S ks S )
ZWO)j grubozwoj  gruboz
pojedyncz ny | wojny Il
y
wersjez  Wersje
wersje z  pierscieni  zibez
pierscieni  em i bez, pre
em lub z cut. Pre
2woj podwajny i bez, lub przeciwg cu_t
z wintem i moze
wersje z pierscieniem Fxﬁ]et(:m’? be . b)rl]c .
i bez, lub z przeciwgwintem i bez N owniez
bez inaczej
pochylo
ne.

Mozna wzajemnie tgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem

podwojnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym.

2,2:10%

'2] wy ]
. -
o | ol L
o [fe] el
=) B a
cut crossing cut
wersje cut z i wersja: taka sama
bez pierscienia lub wysokosé jak
przeciwgwintu powierzchnia no$na
gwintu lub
wieksza,

1-10 sztuk, moze byé
umieszczone na catym

gwincie.
9110%i - 4,2 105 p+10% | 4.2 105 p+10% , | | 42405
LA ATy Al A n [ \‘m
P Iy e T SH_‘O @ .J:—L*v\}'w:[ ol TV
| — et I3 - - . | w bl =L s
g L_Ig__ NE sl L1 3lg ik L_Ig__ NE
g o (o] =
2l o 1 ool  glall pe - I - b
=) S g e Qe e S

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =5,0 mm id = 5,5 mm

Zatgcznik 9.30
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plus plus specjal plus 3.0
wersja z wersja z wersja z
p=135i1,9 p=1,35i1,9 p=135i1,9

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.30
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =5,0 mm id = 5,5 mm
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Rowki trzpienia dla typéw gwintéow d = 5,0 mm, stal weglowa

1,5+10%

Institut
fir
Bautechnik

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢ umieszczone

0,2
] L @3.8 t0.1
—— RO,2

na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm..

Dlugosci dla d = 5,0 mm, stal weglowa

I lg Frezy Frezy trzpieniowe w
+1.0 +1.0 trzpieniowe plus [ plus 3.0 / plus
25 -2.0 przy spezial, gwint
22 20 do L =90: do | dowyhoru we
wybhoru wsZystkich
powyZej L diugoéciach
= G0 tak
120 S0

Frezy trzpieniowe

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintéw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie
Ig min i Ilg max.

Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 5,0 mm id = 5,5 mm, stal

Zatgcznik 9.31
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Typy gwintow d = 5,0 mm, stal nierdzewna

22+10%

v

@ 3,6 10,1
@ 3,15 10,25

zwoj pojedynczy wersje
z pierscieniem i bez, lub
z przeciwgwintem i bez

_3.1210%
.P\‘\Es"
R

I

;

$3,61015
5,0 20,25
3,2 1025

Ig

Wersje z i bez pre
cut. Pre cut moze by¢
rowniez inaczej pochylone..

2,2+10%

®5,0 0.2

o~
o I |log| o
= — 7§
H | o|w
o | oo
- 3
by oSS

zwoj pojedynczy
wersje z pierscieniem
i bez, lub z
przeciwgwintem i bez

=

grubozwojny Il

Crossi

powierzchnia no$na

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

3.1,:10%

©3,6 0,15 ——
©5,0 10,25
@3,2 1025

grubozwojny | wersje z
piercieniem i bez, lub
z przeciwgwintem i be

ng cut

wersja: taka sama wysokos¢ jak

gwintu lub wigksza,

1-10 sztuk, moze byé umieszczone

na catym gwincie.

Mozna wzajemnie tgczy¢ wersje z pierécieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem
podwojnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

Rowki trzpienia dla typow gwintéw d = 5,0 mm, stal nierdzewna

0,2
$3.8 01

1,5+10%

R0,2

[Nl

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 5,0 mm, stal nierdzewna

|3
| lg Frezy trzpieniowe przy gwincie Frezy frzpieniowe e
+1.0 +1.0 czesciowym s
X D40 303 )
-2.5 -2.0 - = j,_-—
22 20 do wyboru we wszystkich i ."i-
diugosciach 1 42 04
120 {300*) | 80

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintéw mozna dostosowaé do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie Ig

min i Ilg max. Wszystkie wymiary w mm.
*patrz 9.1 Rysunki, powierzchnie, umiejscowienie, punkt 3

Wkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 5,0 mm i d = 5,5 mm, stal nierdzewna

Zatgcznik 9.32
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Typy gwintow plus d = 5,5 mm, stal nierdzewna

22+10%, | A2105 2‘2:10%i I i 423105 2,2+10%, | II 4.2 105
1

) AT AI —1 O DDy =

AN LWV 5o | ]
ST Vv — ob o VY o of o
pac| 4 2] & | = ¥ e - & - w
9| 5 3l g el L1 Slel 9 9@ ! K
ol 2 ! %l 3 e el o w© of &
mqfr}'l gg m“é’;l oo-uma" < o | m'u":-

[sp]
8§ —8ls Sls a8 © © Sle
plus plus specjal plus 3.0

Typy gwintéw do twardego drewna/ wkret typu Spengler d = 5,5 mm, stal nierdzewna

| 1.22:10%

®5,5 102
©3,9 102

Twarde drewno / Spengler
Rowki trzpienia dla d = 5,5 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintéw
Pierscienie trzpienia moga by¢ wykonane takze jak gwint.

+0,2 Pierscienie lub gwint o takim samym ksztatcie mogg by¢ umieszczone
©3.8-01 na catym trzpieniu lub jego czesci.

-

1,5+10%

RO0.2 Wszystkie wymiary w mm.

Il

Dlugosci dla d = 5,5 mm, stal nierdzewna

I Ig Frezy trzpieniowe w | FTEZV trzpieniowe

+1.0 +1.0 plus / plus 3.0/ plus =, (D45 41 1 i
50 25 spezial, gwint o 7 % =
45 40 do wyboru we R/ e &
wszystkich I
120 a0 diugosciach

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatacznik 9.1). Dtugosci gwintdw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

g minilg
max. Wszystkie wymiary w mm

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.33

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 5,0 mm i d = 5,5 mm, stal nierdzewna
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Ksztalty tba wkreta w przypadku d = 6,0 mm i d = 6.5 mm, wszystkie materiaty

g _®9§m5[_

o

=y

teb ptaski stozkowy - teb ptaski stozkowy - teb ptaski stozkowy -
z soczewky i bez, z z soczewky i bez, z z soczewkq i bez, z
frezem kieszeniowym i frezem kieszeniowym i frezem kieszeniowym i
bez

bez bez

@1? 105 __‘®12|t05’_ ) ®13'.7 Le'_

4]

Lteb ptaski stozkowy z
frezem — z soczewkq i

1,0 03
0 ﬂ
1
1,1 104
56103‘
| |
1,2 10,4
591:08‘

Leb ptaski stozkowy z

Leb ptaski stozkowy z
frezem — z soczewkq i

frezem — z soczewka i
bez bez bez
39,0 1045 $10,0 105 $12,0 105 B13.7 08
casss CEEEE !@.
<) ©| o )
™ = ™| — <« — < —
Pan Head Pan Head Pan Head Pan Head
®14,0 s05 | i P135208 * @12,0 s05 $14,0 s05
I [ )
~r 7 3- ;
o] ' - i, [P @ _
| — -
teb podktadkowy teb podktadkowy

teb podktadkowy teb podktadkowy
powiekszony / powigekszony / powigekszony / powiekszony /
talerzykowy talerzykowy Il - wersje  talerzykowy Ill - wersja  talerzykowy lIl - wersja
z i bez krawedzi z i bez krawedzi z i bez krawedzi
frezujgcych frezujgcych frezujgcych

Wkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.34

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =6,0 mm,d =6,3mmid=6,5mm
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Deutsches
Institut

Bautechnik

fir

Ksztalty tha wkreta w przypadku d = 6,0 mm i d = 6.5 mm, wszystkie materiaty

@11,0 10, sSWa -g.a

2=
I 7 i85

teb zewnetrzny Torx — teb Kombi —

z podktadkg lub bez z i bez wzmocnienia
trzpienia / podktadki

2108

5,005 |
3,0105

50105 |

teb zewnetrzny Torx —
z podktadkg lub bez

04,6101 14,5 105
©12,0 205 I~
‘g L ] =
= 3 ¥ |
o @6 105 TH—
) -
alternatywa w teb Elmo teb grzybkowy —
przypadku z i bez krawedzi
tbow ptaskich frezujgcych lub
stozkowych: wzmochienia trzpienia
modyfikacja trzpienia
przy otworze na
zaslepke
_‘mz.a :0.4’_ L P12s08, *,L'G o
| | ' Iy
) r| | = 2 =
] i ac) ot |
S . 9 % ol 9 5
# u 0l o _‘ 7 9 o ¥
N o] E ﬁ_ < & - -
5 T ey
$9.9 s02 ©6,7 103
P74 02 4,0 03
teb Jamo | teb Jamo Il - teb z gwintdwang
z frezem kieszeniowym gtowka —
i bez z szesciokagtem lub bez
@3,9 0,35 ©4,7 1035
§ | | ©6,0:035 § | |\ ©86,5 1035
“‘-‘F =L —— “:l — |
o L""',l o L"",‘
:i: o ::.::v o
=__1 =__1

Gwint pod tbem Gwint pod tbem
Lg2 <4 xd,

Lg2 <4 xd,
P=26

P=26;3,6;52

14,2 0,8

-

teb szesciokatny -
z i bez wzmocnieni
trzpienia / podkfadki

4.7,+0.4

| ?8,2, 04

H

teb walcowy
= D44 03
=] I 7,003
o KB e

S

o

Gwint pod them

typ P

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus-d =6,0 mm,d=6,3mmid=6,5mm

Zatgcznik 9.35
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Typy gwintéw d = 6,0 mm, stal weglowa

52+10% 26+10% M ...4@@&1.9%_. }

6+ | N
- W_ 4

w AV l
- o © pr of o 2 ®f © 0 ol
] 1 F ]__lg__ 3| % g ] = py
< oo s o|o) - o| o = By
o o[ 3 - | < ©| © o |
S| S1St e e iSRS b 8
zwoj podwojny zwoj pojedynczy grubozwoijny | grubozwojny |l
wersje z pierscieniem i wersje z pierscieniem wersje z pierscieniem i wersje z i bez pre cut.
i bez, lub z bez, lub z Pre cut moze byc¢

bez, lub z

przeciwgwintem i bez

rowniez inaczej

przeciwgwintem i bez

przeciwgwintem i bez
pochylone

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem

podwojnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym.

pi10%_i i__ o1 4,5 105 p+10% : I i A.5 205 p+10% , | | A,5 105
| t‘“\‘\’\\’i}"]zal ui In K IV
ol =Y =1 of of ¢ ¥V T =
ol @ 2] @ K 5 | gl @ g b | ol &
=1 1 gl | ) Hq H ol #
;| #H H A wy H
o] < o S o X |2 <| @ o &
A - < | = ) | -0
s|3|- N g8 3§ —Ags
plus plus specjale plus 3.0 Crossing cut
Wersja z Wersja z Wersja z wersja: taka sama
p=26;32i3,6 p=26;32i3,6 p=26;32i3,6 wysokosé jak
powierzchnia

nosna gwintu lub
wigksza, 1-10 sztuk,
moze by¢ umieszczone
na catym gwincie

Rowki trzpienia dla d = 6,0 mm, stal

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formie gwintu.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztatcie mogg by¢ umieszczone

na catym trzpieniu lub jego czesci. Wszystkie wymiary w mm.

+0,2

L ©455-01

1,5+10%

R0,2

Dlugosci dla d = 6,0 mm, stal, dla powyzszych typow gwintow

I Ig Frezy Frezy trzpieniowe W | Frezy trzpieniows

+1.0 +1.0 | trzpieniows plus / plus 3.0/ plus "

=20 -20 | przy gwincie spezial, gwint e @504%3 ‘o :

25 24 | doL=120:do do wyboru we ol ﬁ.l R LY o v
wyboru wazystkich = @ ";Liﬁ s -

. | powyzej L=120: | dugosciach 1 7 4.J o =11

300 180 -

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintow mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ig min i Ig max. Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.36

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 6,0 mm,d = 6,3 mmid = 6,5 mm, stal
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Typy gwintow d = 6,0 mm, stal nierdzewna

2,6+10% 3,6:10% _38:10%
g I ikt B w
% L_s_ 9 % b pe al 2
> oo a - 23
| | ©|m %] : ©| o
S HASIES] e a 9 &
zwoj pojedynczy gwint grubozwoijny | gwint grubozwojny Il
wersje z pierscieniem i wersje z pierscieniem i Wersje z i bez pre cut.
bez, lub z bez, lub z Pre cut moze byé
przeciwgwintem i bez przeciwgwintem i bez rowniez inaczej
pochylone.

Crossing cut
wersja: taka sama
wysokos¢ jak
powierzchnia nosna
gwintu lub wieksza, 1-10
sztuk, moze byé
umieszczone na catym
gwincie.

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierécieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem

podwojnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym.

Rowki trzpienia dla d = 6,0 mm, stal nierdzewna

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formie gwintu.

EN
‘3 ©4.55 iy Pierscienie lub gwint o takim samym ksztatcie mogg by¢ umieszczone
) e m—— na catym trzpieniu lub jego cze$ci.

RO,2 Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 6,0 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintow

[ Ig Frezy trzpieniowe przy gwincie | Frezy thli’iEf1iﬂ'-'ﬂ5-‘b1
+1.0 +1.0 czgsciowym &

a (@50 03 %
-38 -25 r\:“_ Byl
22 20 do wyboru we wszystkich | I ‘l.1L .
diugosciach 1 p 4-41“-
200 120

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersiji

(patrz zatgcznik 9.1). Dtugosci gwintéw mozna dostosowa¢ do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ig min i Ig max. Wszystkie wymiary w mm..

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 6,0 mm, d = 6,3 mm i d = 6,5 mm, stal nierdzewna

Zatgcznik 9.37
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Typy gwintéw d = 6,3 mm, wszystkie materiaty

I6,4 +10%
o
|

]

@ 3,9 +0,1
@6,3 0.3
©3,2 w05

WG-Fix

Dlugosci dla d = 6,3 mm, wszystkie materiaty

I lg
+1.0 | +1.0
-2.0 -2.0
27 252
300 60

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersiji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintéw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ig min i Ilg max.
Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik9.38

ASSY WG-Fix d = 6,3 mm
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Typy gwintow plus d = 6,5 mm, stal nierdzewna

2.2‘:10%i : | (5205 2,2:‘10%F — _A5s05 22+10%, , . @505
1__ 1 |
= -y —] = S WY I —
IS s V=
gz e % o . gl @ o2
5 I gl % q I w pr i
5o 1 29 <o : 2| i |3 -
o8 IR 38 i
plus plus specjale plus 3.0

Rowki trzpienia dla plus d = 6,5 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintow

2,0+10%

na catym trzpieniu lub jego czesci.
RO,2 Wszystkie wymiary w mm

Dlugosci dla d = 6,5 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych wkretow

+0.2 Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formie gwintu.
| D51 -01 Pier$cienie lub gwint o takim samym ksztatcie mogg byé umieszczone

[ Ig Frezy trzpieniowe w Frezy trzpieniowe

+1.0 +1.0 plus / plus 3.0 / plus

-50 25 specjal, gwint = 5.7 03 P {' .

45 40 do wyboru we o . ! X
wszystkich S/ & -
400 200 dhugosciach ! ‘

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatacznik 9.1). Dtugosci gwintéw mozna dostosowaé do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ig min i Ilg max.

Wszystkie wymiary w mm

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 6,0 mm, d = 6,3 mm i d = 6,5 mm, stal nierdzewna

Zatgcznik 9.39

741671.18 TLUMACZENIE - Wersja oryginalng jest wersja niemiecka

8.06.03-125/17




Ttumaczenie wersji polskiej wykonane przez Adolf Wiirth GmbH & Co. KG Deutsches
Institut

- wersjg oryginalng i obowigzujaca jest wersja niemiecka.

fiir
Strona 80 Europejskiej Oceny Technicznej Bautechnik
ETA-11/0190 z dnia 23 lipca 2018 r.

Ksztalty tha dla d = 7,0 mm, wszystkie materiaty

4

teb ptaski stozkowy -

wersja z soczewkgq i
bez, z frezem

kieszeniowym i bez

$12 105

1,1 04
l

I«l‘
$
1,3 104

i
' S
[=)

4.7 105

44 105

teb ptaski stozkowy -

wersja z soczewkg i
bez, z frezem

kieszeniowym i bez

teb ptaski stozkowy -

wersja z soczewkgq i
bez, z frezem

kieszeniowym i bez

+0,2 +0,2

@13:7 -0, ﬁmh $12,0 105

7l Z -

- o) N -
bk . ; il = ‘ = — ; ‘
o, s =
P © < —
Pan Head

eb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewka i bez

eb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewka i bez
+0,1

$14,5 108 Aw_jtﬂggzm_ﬂ @17 08 |
D i e —

(=g — 3 = 3 ‘
Ty}

e o — | —

Pan Head teb podktadkowy teb podktadkowy
powiekszony / powiekszony /
talerzykowy | talerzykowy |
©®14,0 105 ®17,0 105 | @155 405
=7 Y :
EE' - - = D7 205 ;-

teb grzybkowy —
z i bez krawedzi
frezujgcych lub
wzmochienia trzpienia

teb podktadkowy
powigekszony /
talerzykowy Ill — z i bez
krawedzi frezujgcych

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Ill — z i bez
krawedzi frezujgcych

teb ptaski stozkowy z

frezem —

z soczewkq i bez

313,705
: ‘
o™
v,' —
Pan Head
®152s08

|

teb podktadkowy

powiekszony /
talerzykowy II-

Z soczewkq i bez

8,0 04

3,3+1C

|12,5 0,5

Gwint pod tbem
typ P

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.40

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,0 mm
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Ksztalty tha dla d = 7,0 mm, wszystkie materiaty

M6
®1005, P13 105, ©15,9 08 ;
l SW ! o~
= =
= =T gy ]
: 3| == 2
- ~| = 07,005 N
teb zewnetrzny Torx — teb zewnetrzny Torx — teb szesciokatny — z teb z gwintowang
z podktadkg lub bez z podktadkg lub bez i bez wzmocnienia glowka — z
trzpienia / podktadki szesciokatem lub bez
@3,15 203
§ L 1 @5,0 0,3
P — ey
o i"'",l
:;:- o
=__ 1
Gwint pod tb
Lg2 <4 xd,
P=4,6

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.4 1
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,0 mm
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Typy gwintéw d = 7,0 mm, stal weglowa

4.6:+10% 4.6+10%

0 = I
] b s 2 Ig of o
o B W -] 1
w0 b ol | o«
! o o} P R
b S SRSt
grubozwojny | grubozwojny I Crossing cut
wersje z pierscieniem i Wersje z i bez pre cut. wersja: taka sama
bez, lub z Pre cut moze by¢ wysokos¢ jak
przeciwgwintem i bez rowniez inaczej powierzchnia nosna

pochylone. gwintu lub wieksza,
1-10 sztuk, moze by¢
umieszczone na catym
gwincie.

Mozna wzajemnie tgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem
podwdjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

Rowki trzpienia dla d = 7,0 mm, stal weglowa

+0.2 Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze jak gwint.
. @5.1-01 Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone

o g na catym trzpieniu lub jego czesci.
Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 7,0 mm, stal

"6\
o
1—
O
ol

| Ig Frezy trzpieniowes przy gwincie _ FFEE‘H
+1.0 +1.0 czesciowym rZpieniowe
35 -2 5
30 28 L = 120: do wybomu - 28003 - .jﬁm,.
L = 120: tak o
= iy
300 210 e f‘
301 -600| 85

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych
wersji (patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintow mozna dostosowac¢ do indywidualnych potrzeb klientow w

zakresie Ig min i Ilg max.
Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.42

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,0 mm, stal
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Ksztalty tha wkreta w przypadku d = 7,5 mm i d = 8,0 mm, wszystkie materi

+0,3

| __®15,0 -07

T TS

[o7]
=t

1,3 20,4
|
1,3 404

47 05

teb ptaski stozkowy -
z soczewkg i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

teb ptaski stozkowy -
z soczewky i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

+0,2

+0,2
@137 -0, L P15 07

1,2 104

Bﬁ
5,910,8‘

I |

1,2 10,5

1 j

I |

1,8 105

Leb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewkq i bez

Leb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewkg i bez

@ 14,5 106 $15,8 208
@ P b
o o — & l
b —‘ 6| —
Pan Head Pan Head
.6
@13.4 -09 ®15Tg§
+
——J 1 _‘
e v 3 [
N —

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Ill — z i bez
krawedzi frezujgcych ch

teb podktadkowy
powiekszony /
talerzykowy Il — z i bez
krawedzi frezujgcych

+0,1

__1®18,5 -08

bez

18,5 TS:%

teb ptaski stozkowy -
z soczewka i bez, z
frezem kieszeniowym i

frezem —

z soczewkg i bez

$18,6 106

Leb ptaski stozkowy z

e A e

teb z gwintowang
glowka — z
szesciokatem lub bez

=

Pan Head

©®17.0 105

5,5 106

7

1,8 203

teb podktadkowy

powigkszony /

talerzykowy Ill — z i bez
krawedzi frezujgcych

$13,7 04
o]
|
Pan Head

3,805

teb podktadkowy /

talerzykowy |

40,6
©18.4 00

7

2.5 104

teb podktadkowy

powiekszony /
talerzykowy Ill — z i bez

]

krawedzi frezujgcych

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus, Amo -d =7,5i8,0 mm

Zatgcznik 9.43
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Ksztalty tba wkreta w przypadku d = 7,5 mm i d = 8,0 mm, wszystkie materiaty

os 12,2 10, 12 105 ®12,2 :05
$22,1-1.1 | ‘
{ e |
- m _ +H
(o'} c\l_ :_
teb podktadkowy teb ptaski teb ptaski stozkowy z Pan Head
powiekszony / frezem —
talerzykowy Il — z i z soczewkg i bez
bez krawedzi
frezujgcych
8,0 03
’———yw | = _vmﬁ _T_@_ﬁﬁa_“
% : % 3 % i | % %T
+ H o o
N o ~ = ~ =
< <
Maty teb walcowy Maty teb walcowy — teb zewnetrzny Torx — teb zewnetrzny Torx —
z i bez krawedzi z podktadkg lub bez z podktadkg lub bez
frezujgcych
_ ®155:105 | 18,8 x09, 2 4 W12 g
10 0,04 SW_ | © 2 l
T 8
1 S =4 a
Q 2T e
P8 105 i~ ©8,0 -05
Pan Head teb grzybkowy — z i bez teb szedciokatny — Leb Kombi — z i bez
krawedzi frezujgcych, bez z i bez wzmocnienia wzmochienia trzpienia /
wzmocnienia trzpienia trzpienia / podktadki podkfadki
$5,3 04 @5,0 0.4 § @57 03
= ®8,0 105 ES @8,0 105 Sl | 9,0 :04
S L J g = L St S
+1 =T +i i"—— <t 5
T - T = :
D il =T _ 1 e R
Gwint pod tbem Gwint pod tbem Gwint pod tbem
Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, typ P
P=56 P=36

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.44

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus, Amo -d =7,5i8,0 mm
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Typy gwintéw d = 7,5 mm, wszystkie materiaty
3,6+

10%

2
Gwint AMO Y

7
05,4 w2

Rowki trzpienia dla d = 7,5 mm, wszystkie materiaty

+0,2
| | @6,0 -01

2,0+10%

RO,2

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formie gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm.

Dtugosci dla d = 7,5 mm, wszystkie materiaty

I I Frezy trzpieniowe przy gwincie Frezy "ZF"E”"JEE

+1.0 +1.0 CZgsciowym b

-5.0 25 8 |
35 32 do L = 150: do wyboru -%l_ =
powyZej L = 150: tak I
400 160

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus, Amo -d =7,5i8,0 mm

Zatgcznik 9.45
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Typy gwintéw d = 8,0 mm, stal weglowa

5.6[’:10%

o~
< - o
v g %
0| o It
| w
9 8 &
grubozwojny | grubozwoijny | Crossing cut
wersje z pierscieniem i Wersje z i bez pre cut. wersja: taka sama
bez, lub z Pre cut moze byé¢ wysokos¢ jak
przeciwgwintem i bez rowniez inaczej pochyl powierzchnia no$na

gwintu lub wigksza, 1-10
sztuk, moze byé
umieszczone na catym
gwincie

Mozna wzajemnie tgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem
podwojnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym.

p+10°fb i i 1 5,0 +0.5 p110% % i i 5,010:5 pi’10% (4 | 5]0 $05
[T ’iyé AN T
T =vVv ol T VYV o -
o - ] : ol = ol @ o =
o 5 L Ig 3 3 I als 2l % ig 3l %
w0 g ol w| 2 | st 0| ) olo
w0 o
S|4 sis Sls S8  §l§ —+ g8
plus plus specjal plus 3.0
wersjazp =5,6 wersjazp = 5,6 wersjazp =5,6

Rowki trzpienia dla d = 8,0 mm, stal weglowa

S 503 Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formie gwintu.
‘_5- \ L $6,0-01 Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
~ na catym trzpieniu lub jego czesci.
R0.2 Wszystkie wymiary w mm.
Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.46

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,5 i 8,0 mm, stal
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Dlugosci dla d = 8,0 mm, stal weglowa

I [s] Frezy Frezy trzpieniowe w
+1.0 +1.0 trzpieniowe plus / plus 3.0 [ plus
-5.0 -25 przy spezial, gwint
35 32 do L =200:do | dowyboru we

wyboru wszystkich

powyzZej L = dtugosciach

200 tak
800 240

Frezy trzpieniowe

DT A a6

10,2 w05

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

TE.]
-]
\

e
=
'.I-:r\- | I

[

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintdw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow wzakresie

Ig min i lg max. Wszystkie wymiary w mm

Typy gwintéw d = 8,0 mm, stal nierd
15,E‘> +10%

| 13.6+10%

©®5,8 102

©5,95 20,15——

®8,0 04
®50+:03

©8,0 104
5,3 103

zwoj pojedynczy — grubozwojny | —
wersje z pierscieniem i
bez, lub z
przeciwgwintem i bez

wersje z pierscieniem i
bez, lub z
przeciwgwintem | bez

5,6+10%

@5,8 302 —

grubozwojny Il

Wersje z i bez pre cut.
Pre cut moze byé

rowniez inaczej
pochylone

Crossing cut

wersja: taka sama
wysoko$¢ jak
powierzchnia

nosna gwintu lub
wigksza, 1-10 sztuk,
moze by¢ umieszczone
na catym gwincie. tutta

la filettatura

Mozna wzajemnie tgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem

podwdjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

Rowki trzpienia dla d = 8,0 mm, stal nierdzewna

|

S @60%]

o, na catym trzpieniu lub jego czesci.
1 RO 2 y. p . Jeg €
7_ Wszystkie wymiary w mm.

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formie gwint.
Pierscienie lub gwint o takim samym ksztatcie mogg byé umieszczone

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d = 7,5 mm i 8,0 mm, stal

Zatgcznik 9.47

Z41671.18

TLUMACZENIE - Wersja oryginalng jest wersja niemiecka

8.06.03-125/17




Tlumaczenie wersji polskiej wykonane przez Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
- wersjg oryginalng i obowigzujaca jest wersja niemiecka.

Strona 88 Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0190 z dnia 23 lipca 2018 r.

Dlugosci dla d = 8,0 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintow

[ Ig Frezy trzpieniowe przy gwincie Frezy trzpieniowe
+1.0 +10 czesciowym -
-5.0 -25

35 a2 do L = 150: do wyboru

powyZej L = 150: tak

400 160

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintow mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie
Ig min i Ig max. Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d = 7,5 mm i 8,0 mm

Zatgcznik 9.48
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Typy gwintow plus d = 8,0 mm, stal nierdzewna

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

3,6+10%;, | | B,0s05 3,6¢10%JI Jl , p0s05 36+10%, , . 5005
T N

lﬂﬁ\‘i{‘k_:;' + e FT}KXXZE

al e _N_d‘ i t;_’—v v — ® “‘?r.v o o

Hallw | (28 F &l 33 %lsl 1w K

ale olel o ol = o 5 | o| |
sl y w| o u ;| w| oo

= - sl e | g | e S 8 — . Slel

plus plus specjal plus 3.0

Rowki trzpienia dla plus d = 8,0 mm, stal nierdzewna

°
o
— +0.2
& ———1 ©6,0-01
o)

RO,2

Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formoie gwint.

Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci.

Wszystkie wymiary w mm.

Diugosci dla plus d = 8,0 mm, stal nierdzewna, dla powyzszych gwintéw

I Ig Frezy trzpieniowe w Frezy trzpieniowe
+1.0 +1.0 plus { plus 3.0 / plus AT 4 oo
50 25 spezial, gwint :_-;_"F_'I'zu
45 40 do wyboru we o @
wszystkich T

400 200 diugosciach

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintéw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ig minilg max.
Wszystkie wymiary w mm..

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,5 mm i 8,0 mm, stal nierdzewna

Zatgcznik 9.49
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Ksztalty tha dla d = 10,0 mm, wszystkie materiaty
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1,2 +05
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1,8 xn.sl
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Deutsches
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fir

Bautechnik
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[=1
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teb ptaski stozkowy -
z soczewkq i bez, z
frezem kieszeniowym i

bez
#2253
I

]

1

9.8 11
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z soczewkq i bez
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@22,5 211

6,6 :06
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talerzykowy |l

- zibez krawedzi

frezujgcych

@21,5 105

et o

—

6,0 106

Pan Head

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.50
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Ksztalty tha dla d = 10,0 mm, wszystkie materiaty

+0,1
18,5 -08

v \
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powiekszon /
talerzykowy Ill — z i bez
krawedzi frezujgcych
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®13 105

8,0 05

teb zewnetrzny Torx —
z i bez kotnierza /
podktadk

©6,3 105
+0,7
, ©10,0 -05
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-

P+10%
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(AR

Gwint pod tbem

22191
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powiekszon /
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Gwint pod tbem

Bautechnik

$252 15

=0 |

ol —

teb podktadkowy
powiekszon /
talerzykowy Ill — z i bez
krawedzi frezujgcych

gr 5/SW17,.0.4

®»10 95

teb Kombi —
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!IS‘ IM
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talerzykowy Ill — z i bez
krawedzi frezujgcych

| ®17,5 205

4403
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D10 105 _I

teb grzybkowy — z i bez
krawedzi frezujacych,
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trzpienia
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yES
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< @86.5 104
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Gwint pod tbem

Lg2 <4 x d, Lg2 <4 x d, typ P
P=6,6 P=4,4
Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.51
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Typy gwintow d = 10,0 mm, stal weglowa

6.6::10% __B6:10%

(3]
: ]
q 3 gl 3 ]
™~ g— i o| ™)
2l o —|©
= a & 2 a
grubozwojny | grubozwojny I crossing cut
wersje z pierscieniem i Wersje z i bez pre cut.
bez, lub z Pre cut moze by¢ wersja: taka sama
przeciwgwintem i bez rowniez inaczej wysokos$¢ jak
pochylone powierzchnia nosna

gwintu lub wieksza, 1-10
sztuk, moze byé
umieszczone na catym
gwincie.

Mozna wzajemnie tgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem
podwdjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

Rowki trzpienia dla d = 10,0 mm, stal

102 Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formie gwintu.
®7,5-01 Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone

| |
na catym trzpieniu lub jego czesci.

RO,2

2,5+10%

Wszystkie wymiary w mm.

Dlugosci dla d = 10,0 mm, stal weglowa

[ g Frezy trzpieniowe przy gwincie Frezy trzpieniowe

+1.0 +1.0 czesciowym f

50 30 Eﬂ;’ AT.8 0 S-E}-&" =

45 40 do L = 200: do wyhoru ) 5!4-: o ﬁJ;,. o
08,000, <

powyZej L = 200: tak

1000 300

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintéw mozna dostosowaé do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ig min i Ilg max.

Wszystkie wymiary w mm

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.52

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 10,0 mm, stal
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Typy gwintow d = 10,0 mm, stal nierdzewna

4,4+10% 6,6x10%

« wh ™
S L_ig_. 9l % 2 o = of < -
™ olo o~ B =1
~ ol ™~ p=y g =1k
- =4 (e} | ©
) @G = al & S a
zwoj pojedynczy grubozwoijnyl grubozwojny I crossing cut
wersje z pierscieniem wersje z pierscieniem Wersje z i bez pre cut. wersja: taka sama
i bez, lub z i bez, lub z Pre cut moze by¢ wysokos¢ jak
przeciwgwintem i bez przeciwgwintem i bez rowniez inaczej powierzchnia nosna

pochylone gwintu lub wieksza,1-10
sztuk, moze by¢
umieszczone na catym
gwincie.

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem
podwojnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

Rowki trzpienia dla d = 10,0 mm, stal nierdzewna

102 Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formie gwintu.
, 1 ©$75-01 Pierscienie lub gwint o takim samym ksztalcie mogg by¢é umieszczone
na catym trzpieniu lub jego czesci.

RO,2

2,5+10%

Wszystkie wymiary w mm.

Diugosci dla d = 10,0 mm, stal nierdzewna

I Ig Frezy trzpieniowe przy gwincie e

+10 |+1.0 czesciowym s D76 108 F

50 |-25 {"g} § A 8

45 40 do L = 150 do wyboru VI e =
T 8,0 08

powyze] L = 150: tak

400 200
Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintdw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie
Ig min i Ilg max.

Wszystkie wymiary w mm

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.53

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 10,0 mm, stal nierdzewna
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Ksztalty tha dla d = 12,0 mm, wszystkie materiaty

018,56

@?j

teb ptaski stozkowy -
z soczewkq i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

@1&53%

]

Leb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewkq i bez

1,8 05

1

1,8 105

7.6 +1

@ 18,6 106

o W

[=1

|

Pan Head

5,5 106

+0,8
$252 .12

lﬁ N*—’

teb podktadkowy
powiekszon /

talerzykowy Il —

Z i bez krawedzi
frezujgcych

8105

+0,1
$22,5 -1,

—— D
S5
== ;—j

teb ptaski stozkowy -
z soczewka i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

|®22,5Tﬁ"1
1

.

Leb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewkq i bez

1,8 06

1

1,8 105

9,8 +1

©18,8 105
= F R
: {
w
o -
Pan Head
$25.2 15
=0
o~
N

teb podktadkowy
powiekszon /

talerzykowy Il —

z i bez krawedzi
frezujgcych

1,8 108

Bautechnik

924"
|

7,3 07

teb ptaski stozkowy -

z soczewkq i bez, z

frezem kieszeniowym i

bez
247"

.

Leb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewkq i bez

1,8 105

$21,5 05,

5.

Deutsches
Institut

=t

6,0 06
|

Pan Head

+06
0294 -1.4

™ 3

o

o«

teb podktadkowy
powiekszon /

talerzykowy Il —

z i bez krawedzi
frezujgcych

$21,5

+0. 6

)

—

7.6 106

Pan Head

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 12,0 mm

Zatgcznik 9.54
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Ksztalty tha dla d = 12,0 mm, wszystkie materiaty

, @13 105,

—-'—r.—

teb

RN

9,005

zewnetrzny Torx —

z i bez kotnierza /

[ $29.4 14 o

s

podktadk

=

5,0 :05

teb podktadkowy

P+10%

powiekszon /
talerzykowy |

B7.2 105
| 12,0705

> o

a0 I

YT

Gwint pod tbem

_ D18 105

F
<)
ol —

teb zewnetrzny Torx —

Z i bez kotnierza /
podktadk

=

12,0 95

teb szesciokatny —
zi bez wzmocnienia

8,2 +08

trzpienia / podkfadki

D26 213

1

C ]

7

3,305

teb podktadkowy
powiekszon /
talerzykowy II-
- Z i bez krawedzi
frezujgcych

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

i

teb z gwintowang
gtowkg —
z szesciokatem lub bez

0
SW17/SW19,-0.4

A imi

teb walcowy

;

| 13,2108

5,505
9.6,+0.4

®12 95

teb szesciokatny —
zi bez wzmocnienia
trzpienia / podkfadki

4.2 403

©18,5105 |
!

L L [ ] l
-y
P12 105 —

teb grzybkowy —
Z i bez krawedzi
frezujgcych lub
wzmocnienia trzpienia

2 @72 104
=/ ?13,0 207
o
e} [

=

(=]

N

Ny

Gwint pod tbem

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 12,0 mm

Lg2 <4 xd, typ P
P=6,6
Wkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.55
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Typy gwintéw d = 12,0 mm, stal weg
6,61110%

6,6+10%

(f;_ (Tellor]
. Re| 3 %9 3 -
© o~ Ol v
S N ol
S © sl e
grubozwojny | grubozwojny I crossing cut
wersje z pierscieniem i Wersje z i bez pre cut. wersja: taka sama
bez, lub z Pre cut moze by¢ wysokosé jak
przeciwgwintem i bez rowniez inaczej powierzchnia nosna
pochylone gwintu lub wieksza, 1-10

sztuk, moze byé
umieszczone na catym
gwincie

Mozna wzajemnie fgczy¢ wersje z pierscieniem, przeciwgwintem, pre cut i crossing cut z wersjg ze zwojem
podwdjnym, pojedynczym lub gwintem grubozwojnym

Rowki trzpienia dla d = 12,0 mm, stal weglowa

§ Pierscienie trzpienia mogg by¢ wykonane takze w formie gwintu.
W, |, 08,55 s Pierscienie lub gwint o takim samym ksztatcie mogg by¢ umieszczone
b : ' na catym trzpieniu lub jego czesci.

i RO,2

Wszystkie wymiary w mm.

Diugosci dla d = 12,0 mm, stal weglowa

T Frezy trzpieniowe
| [s] Frezy trzpieniowe przy gwincie '
+10 |[+10 czesciowym 5 1
950 408 & o
-5.0 -3.0 1L o
80 |50 do L = 2000- do wyboru 1> =

powyZe] L = 200: tak

520 360

Dostepne sg wkrety bez gwintu w $rodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintdw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ig min i Ilg max.

Wszystkie wymiary w mm

Whkrety samowiercgce Wurth
Zatgcznik 9.56

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 12,0 mm, stal
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Ksztalty thow dla ASSY plus VG d = 6,00 mm, stal

3

$9,6 +05

1,0 10

i

) _r’j 12,0 _10._5‘____
|

q

.

=

3,2 104
_amax

teb ptaski stozkowy -
z soczewky i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

+0,1

! IZI_

teb walcowy

4.7 104
a max

x
®
£
®

teb podktadkowy
powigkszon /
talerzykowy |

_._5_1,1 +0,4

44205

I

a max

teb ptaski stozkowy -
z soczewkg i bez, z

frezem kieszeniowym i

bez

i}
[

45105

a max

teb zewnetrzny Torx —
z i bez kotnierza /

podktadk

13,5 208

teb podktadkowy
powiekszon /

talerzykowy II-

- z i bez krawedzi
frezujgcych

>
@©
£
©

+0,2

1,3 104

D 13,!? -06

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

e

47 105

teb ptaski stozkowy -
z soczewkq i bez, z
frezem kieszeniowym i

bez

a max

teb ptaski stozkowy z

=T

teb zewnetrzny Torx —

|

Wy
b
0

z i bez kotnierza /

podktadk

©14,0 105

a max

T

1,8 203

teb podktadkowy
powiekszon /

talerzykowy Il —

z i bez krawedzi
frezujgcych

a max

»6 gsl

teb szesciokatny —
zi bez wzmocnienia
trzpienia / podktadki

| @13:2 10.5|

1,2 103

frezem —
z soczewkg i bez

| |2 10,8

=

3,004

| @145 s05

a max

L L ]

@6 05

teb grzybkowy —
z i bez krawedzi
frezujgcych lub
wzmochienia trzpienia

3,2 103

a max

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY plus VG —d = 6 mm, stal

Zatgcznik 9.57
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Ksztatty tbow dla ASSY plus VG d = 6,0 mm, stal weglowa

. 2,6:10%

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

@6 +0,3
®3,8 103

Schnitt A-A

©

Wersja z i bez krawedzi tngcych (patrz rozdziat (przekroj A-A), wersja z ostrzem wiercgcym do
wyboru odpowiednio plus 3.0.

Diugosci ASSY plus VG dla d = 6,0 mm, stal weglowa

teb ptaski stozkowy i teb walcowy

Leb talerzowy, grzybkowy,
Kombi i teb zewnetrzny Torx

| Ig a max | Ig amax
+1,0 +2,0 +1,0 +6.0

-3,0 -6,0 -3,0 -2.0

70 63 10.0 70 63 6.0
120 113 10.0 120 113 6.0

| Ig a max | lg amax
+1.0 +2.0 +1.0 +6.0

-5.0 -10.0 -5.0 -6.0

130 123 12.0 130 123 8.0
260 253 12.0 260 253 8.0

Dostepne sg wkrety bez gwintu w $rodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wers;ji

(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintéw mozna dostosowaé do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ig min i lg max. Wszystkie wymiary w mm.

Lg mozna zredukowa¢ do 4 x d

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY plus VG —d = 6 mm, stal

Allegato 9.58
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Ksztatty tbow dla ASSY plus VG d = 8,0 mm, stal weglowa

1.1 104
!G
©

—
15
i;

1,3 104

4.4 m.s]_
T
a max

teb ptaski stozkowy -

z soczewkg i bez, z z

frezem kieszeniowym i
bez

+0.1
$20,0 -o.gl
|

teb ptaski stozkowy -
z soczewkg i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

1,805

6,5 10,5

+0.6

©18,4 -0,9

teb ptaski stozkowy -

frezem kieszeniowym i

a max
1,2 405

teb ptaski stozkowy z

teb ptaski stozkowy -
z soczewkg i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

soczewky i bez, z

bez

+0,2
___G)‘IS,O -0 $22.1 _El:?
I ! 1 |
l_mﬁ

v

3.8 :04

teb podktadkowy
powiekszon /

frezem —
talerzykowy |

z soczewkq i bez

+0.2

+0,8
©®221-11 ®15 -0.7

o

teb podktadkowy
powiekszon /

talerzykowy Ill —

z i bez krawedzi
frezujgcych

I
|

teb zewnetrzny Torx —
z i bez kotnierza /
podktadk

2,5 104
a max

7,0 05
a max

teb zewnetrzny Torx —

Deutsches

jest wersja niemiecka. Institut
fiir
Bautechnik
+0,2 | N
__$13,7 06 3 @150 o $185:08
. «}' : 3 P N
: - [ | I |
NN = | z ;
e AP & | 4 } r
2 = s | & . 5 |8
M~ | ® @ _| ol | E
« | <t| ! 0l —| ©

teb ptaski stozkowy -
z soczewkg i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

G184 98

N
a max

teb podktadkowy
powiekszon /
talerzykowy II-
-zibez
krawedzi frezujgcych

@15,5 105 -
f RN

i

teb podktadkowy
powiekszon /

v

teb podktadkowy
powiekszon /

25404

>
m
E
(0]

25104

talerzykowy Ill — talerzykowy Il —
z i bez krawedzi z i bez krawedzi
frezujgcych frezujgcych

+0.2

gz 10 -0.4

=i
|

7.5205
|
a max
4.5 05

x
©
£

o

7.0 s05

teb walcowy

z i bez kotnierza /
podktadk

35103
L
a max

@8 205

teb grzybkowy —
Z i bez krawedzi
frezujgcych lub
wzmaochienia trzpienia

smss

®8-gs

teb szesciokatny —
zi bez wzmocnienia
trzpienia / podktadki

2,808

a max

Wkrety samowiercgce Wurth

Allegato 9.59

ASSY plus VG —d = 6 mm, stal
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Ksztalty thow dla ASSY plus VG d = 8,0 mm, stal weglowa

M8

M

@

|

(o]

teb z gwintéwang
gtowkg —
z szesciokgtem lub bez

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.60
ASSY plus VG —d = 8 mm, stal

Z41671.18 TLUMACZENIE - Wersja oryginalng jest wersja niemiecka 8.06.03-125/17




Tlumaczenie wersji polskiej wykonane przez Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
- wersjg oryginalng i obowigzujaca jest wersja niemiecka.

Strona 101 Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-11/0190 z dnia 23 lipca 2018 r.

Ksztatty tbow dla ASSY plus VG d = 8,0 mm, stal

3,7+10%

Bautechnik

D8 03

Deutsches
Institut

D5 03

wyboru odpowiednio plus 3.0.

Diugosci dla ASSY plus VG d = 8,0 mm, stal

Leb ptaski stozkowy i teb walcowy

| lg a max
+1,0 +4,0

-5,0 -8,0

70 59 14.0
280 269 14.0

| lg a max
+1.0 +4.0

-10.0 -14.0

290 279 15.0
450 439 15.0

| lg a max
+5.0 +11.0

-15.0 -21.0

460 446 20.0
600 586 20.0

fir

Schnitt A-A

&

Wersja z i bez krawedzi tngcych (patrz rozdziat (przekroj A-A), wersja z ostrzem wiercgcym do

teb podktadkowy powiekszony lub talerzykowy, teb
z gwintowang gtowka, grzybkowy, teb Kombi i teb
zewnetrzny Torx

I g a max
+1,0 +10.0

-5,0 -2.0

70 59 8.0
280 269 8.0

I lg a max
+1.0 +6.0

-5.0 -6.0

290 279 8.0
450 439 8.0

| lg

+5.0 +17.0

-15.0 -15.0

460 448 14.0
600 586 14.0

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dtugosci gwintéw mozna dostosowaé do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie
Ig min i lg max. Wszystkie wymiary w mm.

Lg mozna zredukowac do 4 x d

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY plus VG —d = 8 mm, stal

Zatgcznik 9.61
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Ksztalty thow dla ASSY plus VG d = 10,0 mm, stal

i | "0
3| _#15,0%7 Gl —-4”8’5 -
) 0|
iy : | - |
BdRE
=211 LR
i o ©
= 9 |l LIE-
:,’_: —| @ ol —| @

teb ptaski stozkowy -
z soczewka i bez, z
frezem kieszeniowym i

__@1&547

1,8 105

teb ptaski stozkowy z
frezem —
z soczewkg i bez

F 13,4204

8,0,105
|
a max

teb walcowy

+0.8

$252 12
s -

—

teb podktadkowy
powigkszon /
talerzykowy |

!

a max

4.6 104

teb ptaski stozkowy -
z soczewka i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

0
SW15/SW17,-04

i

(L

5005

10

=1=}
a max

5

Q.

teb szesciokatny —
zi bez wzmocnienia
trzpienia / podkfadki

®13:o.5__

teb zewnetrzny Torx —
z i bez kotnierza /
podktadk

>
o

E

o

8,0 205

amax

2,7 +05

teb podktadkowy
powiekszon /
talerzykowy II-
- z i bez krawedzi
frezujgcych

Bautechnik

1,805
=
(3]
(=]

— o
od

z soczewkg i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

0
FWﬂ' -uj

teb szesciokatny —
zi bez wzmocnienia
trzpienia / podkfadki

| @17 05

P
1

>
L]

E

8,0 105

teb zewnetrzny Torx —

z i bez kotnierza /
podkiadk a

$252 1%

Deutsches
Institut

5,5 105 |
| Ll
a max

fir

1,8 w08
f
=)
N
N
G
L8

a max

teb ptaski stozkowy -
z soczewky i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

M8

e

teb z gwintowang
gtowka —
z szesciokagtem lub bez

G175 105 o
,./_‘

4103
a max

©®10 105 _I

teb grzybkowy —
Z i bez krawedzi
frezujgcych lub
wzmocnienia trzpienia

$18,5 05

7

teb podktadkowy
powiekszon /

talerzykowy Il —

z i bez krawedzi
frezujgcych

3,205
|

=7

teb podktadkowy
powiekszon /

talerzykowy Il —

Z i bez krawedzi
frezujgcych

2,8 105

]

a max

|

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY plus VG —d = 10 mm, stal

Zatgcznik 9.62
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Typy gwintéw ASSY plus VG d = 10,0 mm, stal weglowa

— 4.4:10%

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Schnitt A-A

©®10 -03
06,2 203

]

1 ©

Wersja z i bez krawedzi thacych (patrz rozdziat (przekroj A-A), wersja z ostrzem wiercgcym do

wyboru odpowiednio plus 3.0.

Dlugosci dla ASSY plus VG d = 10,0 mm, stal weglow

Leb ptaski stozkowy i teb walcowy

teb podktadkowy powiekszony lub talerzykowy, teb

z gwintowang gtowka, grzybkowy, teb Kombi i teb

zewnetrzny Torx

| lg a max | lg a max
+1.0 +5.0 +1.0 +8.0

-5.0 -11.0 -5.0 -8.0

100 88 18.0 100 88 15.0
280 268 18.0 280 268 15.0

| lg a max | Ig a max
+1.0 +4.0 +1.0 +6.0

-10.0 -14.0 -5.0 -6.0

290 278 18.0 290 278 15.0
450 438 18.0 450 438 150

| Ig a max | Ig

+5.0 +12.0 +5.0 +15.0

-15.0 -23.0 -15.0 -20.0

460 445 20.0 460 445 20.0
800 785 20.0 800 785 20.0

Dostepne sg wkrety bez gwintu w $rodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintdw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie

Ig min i Ig max. Wszystkie wymiary w mm.
Lg mozna zredukowac¢ do 4 x d

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY plus VG —d = 10 mm, stal

Zatgcznik 9.63
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Ksztalty thow dla ASSY plus VG d = 12,0 mm, stal

11,8105
11,8 205

©20.,0 03,

_a max

teb ptaski stozkowy -
z soczewky i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

% 14,2 ﬁ_‘t

teb ptaski stozkowy -
z soczewkg i bez, z
frezem kieszeniowym i

‘ @13 105,

a max

6,5 105

bez

9,605

|
a max

-

teb walcowy

$29.4 1%
™ |z
+ m
Nl E
o —| ®

teb podktadkowy
powiekszon /

talerzykowy Ill —

z i bez krawedzi
frezujgcych

JUAIL
|

a max

9,005

teb zewnetrzny Torx —
z i bez kotnierza /

1,8 086

$2255

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

®24

1,

1.9 07

7.0 08

teb ptaski stozkowy -

z soczewkg i bez, z

frezem kieszeniowym i

bez

+0,1

"

a max

% a
2 =
wn @

~

teb ptaski stozkowy -

z soczewky i bez, z

bez

frezem kieszeniowym i

0
FWT/ -01

S|

=iy
]

E
-

o | —

teb zewnetrzny Torx —

z i bez kotnierza /

a max

teb szesci

e ﬂ_

To]
To]

x
©
E
©

okatny —

zi bez wzmocnienia
trzpienia / podktadki

teb podktadkowy

powiekszon /
talerzykowy |

podktadk podktadk
$294774 4]7®13.5 05
L -\\I
— 3 g o
2— - P12 s05 :_ -

teb grzybkowy —

z i bez krawedzi
frezujgcych lub

wzmocnienia trzpienia

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY plus VG —d = 12 mm, stal
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Typy gwintéw ASSY plus VG d = 12,0 mm, stal weglowa

| 6,0+10%

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

D12 105
@7,1 +0.3

Schnitt A-A

@

Wersja z i bez krawedzi tngcych (patrz rozdziat (przekroj A-A), wersja z ostrzem wiercgcym do
wyboru odpowiednio plus 3.0.

Diugosci dla ASSY plus VG d = 12,00 mm, stal weglowa

teb ptaski stozkowy i teb walcowy,

I lg a max
+1.0 +6.0

-5.0 -11.0

120 105 21.0
240 225 21.0

I Ig

+1.0 +6.0

-10.0 -16.0

250 235

350 335

I Ig a max
+1.0 +4.0

-10.0 -14.0

360 233 26.0
600 583 26.0

teb podktadkowy powigkszony lub talerzykowy,
grzybkowy, Kombi i teb zewnetrzny Torx

| Ig a max
+1.0 +10.0

-5.0 -7.0

120 105 17.0
340 225 17.0

| lg a max
+1.0 +16.0

-10.0 -20.0

250 235 21
350 335 21

| Ig a max
+5.0 +16.0

-15.0 -20.0

360 233 22.0
600 583 22.0

Dostepne sg wkrety bez gwintu w $rodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Diugosci gwintéw mozna dostosowa¢ do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie
Ig min i Ilg max. Wszystkie wymiary w mm.

Lg mozna zredukowac do 4 x d.

Whkrety samowiercgce Wurth

ASSY plus VG —d = 12 mm, stal

Zatgcznik 9.65
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Bautechnik

Ksztatty tbow dla ASSY plus VG d = 14,0 mm, stal weglowa

3294774
| e

1,8 106

0.1
@225 -1

7@

7.0
a max

teb ptaski stozkowy -

z soczewkg i bez, z

frezem kieszeniowym i

bez

+08

—

50305
a max
_amax_|

teb podktadkowy
powigkszon /
talerzykowy |

pr 1
=

6,0 204

teb szesciokatny —
zi bez wzmocnienia
trzpienia / podktadki

% 14,2 f_a

]
s @
- L]
teb walcowy

$29.4 -1.4 4
=

teb podktadkowy
powiekszon /
talerzykowy Il —
Zibez
krawedzi frezujgcych

pe 1
=

>
)]
E
@

3.2405

7,004

teb szesciokatny —
zi bez wzmocnienia
trzpienia / podktadki

’Qmé‘ +0,4

10,5,20,5
|
a max

teb walcowy

=

teb ptaski stozkowy -
z soczewky i bez, z
frezem kieszeniowym i
bez

1,9 s07

7.5 0.7
a max

D26 +13

J

7

3,3 +0,5

teb podktadkowy
powiekszon /
talerzykowy II-
-zibez
krawedzi frezujgcych

0
FW21 -nj
P~
teb szesciokatny —

Zi bez wzmocnienia
trzpienia / podktadki

0 04

a max

Deutsches
Institut

T
|

teb zewnetrzny Torx —
z i bez kotnierza /
podktadk

10 205
a max

|

fir

Tewf
|

teb zewnetrzny Torx —
z i bez kotnierza /
podktadk

lx
©
=l E

©

11 #1

Wkrety samowiercgce Wurth
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Typy gwintéw ASSY plus VG d = 14,0 mm, stal weglowa

Schnitt A-A

| @14 s05
®8,5 03

| i 6.8+10%

l
LAARANARARRAA

)

Wersja z e senza bordi taglienti (si veda la sezione (Schnitt) A-A), versione della punta perforante
a scelta corrispondente a plus 3.0

Dlugosci dla ASSY plus VG d = 14,0 mm, stal weglowa

teb podktadkowy powiekszony lub talerzykowy ,

Leb ptaski stozkowy i teb walcowy P
grzybkowy, Kombi i teb zewnetrzny Torx

| Ig a max | Ig a max
+1.0 +5.0 +1.0 +10.0

-5.0 -12.0 -5.0 | -7.0

120 105 22.0 120 | 105 17.0
200 185 22.0 200 185 17.0

| Ig a max | ‘ Ig a max
+10.0 +14.0 +5.0 +14.0

-20.0 -32.0 -15.0 | -22.0

210 195 27.0 210 195 22.0
800 785 27.0 800 785 220

| Ig a max | Ig a max
+10.0 +14.0 +10.0 +19.0

-20.0 -32.0 -20.0 | -27.0

810 795 27.0 810 795 22.0
2000 1985 27.0 2000 | 1985 22.0

Dostepne sg wkrety bez gwintu w srodku wkreta lub bez gwintu pod tbem lub w kombinacji obu tych wersji
(patrz zatgcznik 9.1). Dlugosci gwintdw mozna dostosowac do indywidualnych potrzeb klientow w zakresie
Ig min i lg max. Wszystkie wymiary w mm.

Lg mozna zredukowa¢ do 4 x d.

Wkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.67
ASSY plus VG —d = 14 mm, stal
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Ksztatty tbow dla ASSY Isotop, stal weglowa

e SW13 _ 14 . o
! M3 g Me— [T
~ .
- o~

w @
o =
—é_ o N “ 1
El @ i 3 0 ~
— 0l o ~ e
<t
Leb ptaski stozkowy z teb ptaski stozkowy z
teb walcowy gniazdem szesciokatnym z gniazdem okragtym z
gwintem przytagczeniowym - gwintem
z i bez krawedzi frezujgcych przytaczeniowym

Typy gwintéw dla ASSY Isotop, stal weglowa

Dicke Flugel = 2,0 - 3,0 mm

@l 92 oy
] ] ] ]
o Te] 1l o
54 02 gm‘ < 5,6 +0,05 E‘,’;
W ——{} o0 N NN D e ———
TV = Sbbbbttsss
9
o~
i 6,5 18
70 +25 3,5 105 59 12
1 |

Gwint grubozwojny - Wersje: z przeciwgwintem i bez, gwint d = 8; ze skrzydetkami i bez

Dlugosci dla ASSY Isotop, stal weglowa

|
+1.0

F -3l0 4
160

1000

Wszystkie wymiary w mm.

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.68
ASSY lsotop, stal
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Oznakowanie thow

Oznakownie zakladu
produkcji

Oznakowanie w przypadku ASSY d = 3-6 mm w
wersji: z tbem pfaskim stozkowym, Kombi, Pan
Head | podktadkowym powiekszonym /
talerzykowym.

Wymienione ksztatty tba sg dostepne rowniez bez
oznakowania.

fir
Bautechnik

Oznakownie zakladu
produkcji

Oznakowanie w przypadku ASSY d = 7-14 mm w
wersji: z tbem ptaskim stozkowym, grzybkowym,
Kombi, Pan Head | podktadkowym powiekszonym /
talerzykowym.

Wymienione ksztatty tba sg dostepne rowniez bez
oznakowania.

Whkrety samowiercgce Wurth

Oznakowanie thow

Zatgcznik 9.69

Z41671.18 TLUMACZENIE - Wersja oryginalng jest wersja niemiecka 8.06.03-125/17




Tlumaczenie wersji polskiej wykonane przez Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
- wersjg oryginalng i obowigzujaca jest wersja niemiecka.

Strona 110 Europejskiej Oceny Technicznej

ETA-11/0190 z dnia 23 lipca 2018 r.

Podktadki ptaskie stozkowe, prasowane, materigt: stal, aluminium lub stal nierdzewna

Wymiary (wszystkie wymiary w mm):

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Wielkos¢ | t +0,4 D +0,5 d +0,5 h +0,5 Ds #1 s 0,75
6 2,5 22 6,5 3,0 13,0 2,4
8 3,0 28 8,5 3,5 16,0 3,3
10 3,0 33 10,5 4,3 19,5 3.4
12 4,0 42 12,5 5,0 23,0 3,0

Podktadki ptaskie stozkowe, toczone, materiat: stal, aluminium lub stal nierdzewna

S(EII&
.'.
3| 3
S| ©
H-H
Wymiary stali i aluminium (wszystkie wymiary w mm)
Wielkos¢ | d +0,2 D 10,5 h +0,3 al (°) d2 +0,3 d3 +0,3
6 6,4 22,0 4,5 45 14,0 15,0
8 8,4 25,0 5,0 41 17,0 18,0
10 10,4 30,0 7,0 37 20,0 21,0
12 12,4 40,0 8,5 47 23,0 24,0
Wymiary stali nierdzewnej (wszystkie wymiary w mm)::

Wielkos¢ | d1 20,2 D 10,5 h +0,3 al (°) d2 10,3 d3 +0,3
6 6,4 22,0 3,8 45 14,0 14,5
8 8,4 25,0 5,0 45 18,4 19,0
10 10,4 30,0 7,0 37 20,0 21,0

Whkrety samowiercgce Wurth

Podktadki
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Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

D1bt

Podktadki do tbéw podktadkowych powiekszonych / talerzykowych Il, materiat: stal weglowa lub stal
nierdzewna, toczone

w
]
Wymiary (wszystkie wymiary w mm):
Wielkos¢ d +0,4 D +0,5 h +0,3 S 10,2 ds +0,5 RA 0,1 3°
5 9 15 3,5 1,0 11,7 2 150
6 11 22 5 1,1 14,5 3 150
7 12 25 55 1,4 16,2 3 150
8 12 30 6,5 1,4 19,0 4 150
12 17 42 8,5 1,9 27,5 5 150

Podktadki ptaskie stozkowe 45°, material: stal weglowa lub stal nierdzewna toczone,
zastosowanie do mocowania drewno-drewno

Wymiary (wszystkie wymiary w mm):

-—

Wielkos¢

d +0,3

D +0,5

Ds 0,3

h 0,5

L 0,5

n 0,5

8

8,5

25

15,9

14

18,2

12,9

Whkrety samowiercgce Wurth

Podktadki
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Podktadki plaskie stozkowe 45°, material: staliwo ocynkowane i staliwo stopowe nierdzewne,
zastosowanie do mocowania stal-drewno

I
Wymiary (wszystkie wymiary w mm):

Wielkos¢ | d D L a h h1 b | k n

0,3 | #0,5 | #1 #0,5 |+0,8 | 0,4 | +0,2 |03 | #0,3 | 0,5
6 6,5 145 1205 |17,0 | 135 |27 6,9 22,7 [ 13,5 10,7
8 8,5 19,0 |1 39,0 | 240 |16,0 |37 9,9 31,7 [ 21,0 12,7
10 10,7 | 24,0 | 52,0 | 29,0 |214 |47 10,8 | 43,7 | 28,7 | 184
12 12,7 | 26,0 (59,0 |30,0 (23,5 |5,6 12,8 | 49,7 [ 34,0 | 19,8

Podktadki ptaskie stozkowe 45°, materiat: stal weglowa lub stal nierdzewna, toczone, zastosowanie do
mocowania stal-drewno

pd2
»d1

h1

Wymiary (wszystkie wymiary w mm):
Wielkosé d +0,3 D 10,5 |diz0,2 | d2+0,5 | h 20,8 h1 20,3 | n 0,5 kula 0,5

6 6,5 12,0 12,9 20,0 10,0 1,9 8,0 10,0
8 8,5 15,0 15,9 25,0 11,6 1,9 9,5 12,5

Podktadki/podktadki ptaskie stozkowe: tworzywo: stal cynkowana i stal nierdzewna zgodnie z DIN 436, DIN
440, EN 7093 i EN 9021 z nastepujacym dostepnym wykonczeniem powierzchni: niepokryta, mosigdzowana,
niklowana, oksydowana, cynkowana galwanicznie, pasywowana na niebiesko, chromowana na czarno,
chromowana na zotto, z powlokg cynkowo-niklowa, pasywowana cynkowo-niklowo, cynkowana warstwowo, z
powtoka Ruspert, w catosci lub czesciowo lakierowana, cynkowana ogniowo, z powtokg aluminiowa,
fosfatowana, z powtokg HCP lub Delta. Powtoki powierzchni mogg by¢ wzajemnie tgczone.

Whkrety samowiercgce Wurth

Zatgcznik 9.72
Podktadki
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Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Podktadki dla wkretow typu Spengler, tworzywo 1: stal nierdzewna lub miedz, tworzywo 2: uszczelka

EPDM (nie stanowi przedmiotu EOT)

DAl

@D1

|
_| ©D2
@
A2
Wymiary (wszystkie wymiary w mm):
Wielkos¢ | oAl oA2 oD1 oD2 T1 T2 T3
15 15 0,50 14 £0,6 54 10,6 3,005 3,0 £0,6 0,5 0,2 1,9 40,5
20 20 +0,50 19 £0,6 54 10,6 3,005 3,4 +0,6 0,5 40,2 1,9 40,5
25 25 £0,50 24 +0,6 5,4 +0,6 3,040,5 3,8 0,6 0,5 0,2 1,9 40,5

Whkrety samowiercgce Wurth

Podktadki
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Vis Wirth

Wiirth self-tapping screws

Wiirth Schrauben
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BASES JURIDIQUES ET DISPOSITIONS GENERALES

Le présent Agrément Technique Européen est délivré par I'Institut allemand des Techniques de Construction
(DIBt) en conformité avec :

- la Directive 89/106/CEE du Conseil en date du 21 décembre 1988 relative au rapprochement des
dispositions législatives, réglementaires et administratives des Etats Membres concernant les produits de
construction’, modifiée par la Directive européenne 93/68/CEE du Conseil® et la réglementation (CE) n°
1882/2003 du Parlement Européen et du Conseil® ;

- laloi sur la mise en circulation et la libre circulation des produits de construction pour la mise en ceuvre de la
Directive 89/106/CEE du Conseil en date du 21 décembre 1988 relative au rapprochement des dispositions
|égislatives, réglementaires et administratives des Etats Membres concernant les produits de construction et
autres ordonnances légales de la Communauté Européenne (Loi sur les produits de construction - BauPG)
en date du 28 avril 19984, modifiée pour la derniére fois par I'art. 2 de la loi du 8 novembre 201 15 ;

- Les Régles Communes de Procédure relatives a la demande, la préparation et la délivrance d’Agréments
Techniques Européens, définies dans I'’Annexe de la Décision 94/23/CE de la Commission®.

L’Institut Allemand des Techniques de Construction (DIBt) est habilité a vérifier si les dispositions du présent
Agrément Technique Européen sont respectées. Cette vérification peut s’effectuer dans I'unité de production.
Néanmoins, la conformité des produits par rapport a ’Agrément Technique Européen et leur aptitude a l'usage
prévu releve de la responsabilité du titulaire du présent Agrément Technique Européen.

Le présent Agrément Technique Européen ne peut étre transféré a des fabricants ou leurs agents autres que
ceux indiqués en page 1, ni a des unités de fabrication autres que celles mentionnées a la page 1 du présent
Agrément Technique Européen.

Le présent Agrément Technique Européen peut se voir révoquer par lInstitut Allemand des Techniques de
Construction (DIBt), en particulier sur la base d’informations transmises par la Commission, conformément a
I'article 5, alinéa 1 de la Directive 89/106/CEE du Conseil.

Seule est autorisée la reproduction intégrale du présent Agrément Technique Européen, y compris en cas de
transmission par voie électronique. Cependant, une reproduction partielle est possible sur accord écrit de I'Institut
Allemand des Techniques de Construction (DIBt). La reproduction partielle doit alors étre désignée comme telle.
Les textes et dessins de brochures publicitaires ne doivent pas étre en contradiction avec I'’Agrément Technique
Européen, ni s’y référer de maniére abusive.

Le présent Agrément Technique Européen est délivré par 'organisme d’agrément dans sa langue officielle. Cette
version correspond intégralement a la version diffusée au sein de 'EOTA. Toute traduction dans d’autres langues
devra étre désignée comme telle.

! Journal Officiel des Communautés Européennes n° L 40 en date du 11 février 1989, p. 12
2 Journal Officiel des Communautés Européennes n° L 220 en date du 30 ao(it 1993, p. 1

8 Journal Officiel de I'Union Européenne n° L 284 en date du 31 octobre 2003, p. 25

* Journal Officiel de la République Fédérale d’Allemagne, partie | 1998, p. 812

® Journal Officiel de la République Fédérale d’Allemagne, partie | 2011, p. 2178

® Journal Officiel des Communautés Européennes n° L 17 en date du 20 janvier 1994, p. 34
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1.1

1.2

DISPOSITIONS SPECIFIQUES DE L’AGREMENT TECHNIQUE EUROPEEN
Définition du produit et de son usage prévu

Définition du produit de construction

Les vis Wiirth « ASSY », « ASSY-ISOTOP », « ASSY plus » et « ASSY plus VG » sont des vis autotaraudeuses
fabriquées a partir d’acier au carbone spécial ou d’acier inoxydable. Les vis en acier au carbone sont trempées, a
I'exception des vis « ASSY-ISOTOP ». Elles présentent un revétement antifriction et une protection anti-corrosion
selon I'annexe A.1.6. Le diamétre extérieur du filetage d est égal ou supérieur a 3,0 mm et égal ou inférieur a
14,0 mm. La longueur totale des vis est comprise entre 18 mm et 2000 mm. Leurs autres dimensions sont
indiquées a 'annexe 6. Les rondelles sont en acier au carbone, en acier inoxydable ou en aluminium. Les
dimensions des rondelles sont indiquées a I'annexe 6.

Usage prévu

Les vis sont destinées a I'assemblage d’éléments de construction en bois soumis aux impératifs de résistance
mécanique et de stabilité ainsi que de sécurité d’utilisation au sens des Exigences Essentielles n° 1 et n° 4 de la
Directive 89/106/CEE du Conseil.

Les vis sont utilisées pour des assemblages dans des structures porteuses en bois entre des éléments de
construction en bois ou entre des éléments de construction en bois et des éléments de construction en acier :

- Bois magssif de résineux des classes de résistance C14 — C40 conformément aux normes EN 3387 / EN
14081-1°,

- Bois massif de hétre ou de chéne conformément aux normes EN 338/ EN 14081-1,

- Planches en bois lamellé-collé au minimum de la classe de résistance GL24c conformément aux normes EN
1194° / EN 14080,

- Planches en bois lamellé-collé de hétre ou de chéne conformément a '’Agrément Technique Européen ou
selon les dispositions nationales en vigueur sur le site d’utilisation,

- Bois de placage stratifié¢ (LVL) conformément a la norme EN 14374,

- Poutres en bois lamellé-collé Duobalken et Triobalken conformément a la norme EN 14080 ou selon les
dispositions nationales en vigueur sur le site d'utilisation,

- Planches en bois contreplaqué conformément a I’Agrément Technique Européen ou selon les dispositions
nationales en vigueur sur le site d’utilisation.

7 EN 338:2009

Bois de structure — Classes de résistance

8 EN 14081-1:2005+A1:2011  Structures en bois — Bois de structure & section rectangulaire classé pour sa résistance — Partie 1 : Exigences
générales

° EN 1194:1999 Structure en bois — Bois lamellé-collé — Classes de résistance et détermination des valeurs caractéristiques

" EN 14080:2013 Structure en bois — Bois lamellé-collé et bois massif reconstitué — Exigences

" EN 14374:2004 Structures en bois — LVL (Lamibois) — Exigences
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Les vis peuvent étre utilisées pour le raccordement des matériaux a base de bois suivants aux éléments de
construction en bois susmentionnés :

- Bois contreplaqué conformément aux normes EN 636'2 et EN 13986'2,
- Oriented Strand Board (OSB) conformément aux normes EN 300" et EN 13986,
- Panneaux de particules conformément aux normes EN 312" et EN 13986,

- Panneaux de fibres conformément aux normes EN 622-2'¢, EN 622-3'" et EN 13986,
- Panneaux de particules liées au ciment selon les dispositions nationales en vigueur sur le site d’utilisation.

Les matériaux a base de bois doivent se trouver exclusivement du cété de la téte de vis.

Pour le renforcement des éléments de construction en bois, les vis Wirth « ASSY plus VG » et les vis ASSY a
filetage total peuvent étre utilisées perpendiculairement au fil. Les vis Wirth « ASSY plus VG » peuvent aussi étre
utilisées pour les renforcements contre le cisaillement.

Les vis Wrth présentant un diametre extérieur du filetage minimum de 6 mm peuvent également étre utilisées
pour la fixation d’isolants sur chevron.

Conformément & la norme EN 1995-1-1'8 les vis en acier au carbone présentant un diamétre extérieur du filetage
d > 4 mm peuvent étre utilisées dans des constructions en bois qui sont exposées aux conditions climatiques des
classes d'utilisation 1 et 2. Les vis présentant un diametre d < 4 mm peuvent étre utilisées, conformément a la
norme EN 1995-1-1, dans des constructions en bois qui sont exposées aux conditions climatiques de la classe
d’utilisation 1. Les réglementations nationales en vigueur sur le site d’utilisation des vis concernant la prise en
compte des conditions de I'environnement doivent étre respectées.

Les vis en acier inoxydable peuvent également étre utilisées dans les conditions définies dans la classe
d’utilisation 3. Le champ d’application des vis doit étre défini conformément aux dispositions nationales en vigueur
sur le site d'utilisation.

Les vis peuvent étre utilisées pour des assemblages soumis a des charges statiques ou quasi-statiques.

Les dispositions du présent Agrément Technique Européen reposent sur une durée de vie estimée des vis de 50
ans, a condition que les exigences stipulées au paragraphe 4.2 soient satisfaites. Les indications relatives a la
durée de vie ne sauraient avoir valeur de garantie du fabricant, mais ne sont a considérer que comme une aide
permettant de choisir les produits adaptés a la durée de vie raisonnablement escomptée de I'ouvrage sur le plan

économique.
2 Caractéristiques du produit
Caractéristique Evaluation de la caractéristique
2.1 Résistance mécanique et stabilité*)
211 Dimensions voir 'annexe 6
2.1.2 Valeur caractéristique du moment voir 'annexe 1
plastique
213 Valeur caractéristique du parameétre voir 'annexe 1
d’arrachement
21.4 Valeur caractéristique du parametre voir 'annexe 1
de traversée de la téte
215 Valeur caractéristique de la résistance voir 'annexe 1
a la traction
2 EN 636:2003 Contreplaqué - Exigences
'3 EN 13986:2004 Panneaux a base de bois destinés a la construction — Caractéristiques, évaluation de conforavecé et
marquage
' EN 300:2006 Panneaux de lamelles minces, longues et orientées (OCB) — Définitions, classification et exigences
'S EN 312:2003 Panneaux de particules — Exigences
' EN 622-2:2004 Panneaux de fibres — Exigences — Partie 2 : Exigences pour panneaux durs
"7 EN 622-3:2004 Panneaux de fibres — Exigences — Partie 3 : Exigences pour panneaux mi-durs

8 EN 1995-1-1:2004+A1:2008  Eurocode 5 : Conception et calcul des structures en bois — Partie 1-1 : Généralités — Régles communes et régles
pour le batiment
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Valeur caractéristique de la limite
d’élasticité

voir 'annexe 1

Valeur caractéristique de la résistance
a la torsion

voir 'annexe 1

Couple de serrage

voir 'annexe 1

Espacement, distances d’extrémité et
de rive des vis et épaisseur minimale des
éléments de construction en bois

voir 'annexe 1

2.1.10

Module de glissement pour des vis
sollicitées systématiquement dans le sens
de I'axe de la vis

voir 'annexe 1

2,2

Sécurité en cas d’incendie

2,21

Comportement au feu

Les vis autotaraudeuses sont fabriquées a
partir d’'un acier de classe européenne A1
conformément a la Décision 96/603/CE de la
Commission Européenne, complétée par la
Décision 2000/605/CE de la Commission
Européenne.

23

Hygiéne, santé et environnement

23,1

Teneur et/ou dégagement de substances
dangereuses

Le produit ne renferme pas de cadmium. En
tenant compte de tous les scénarios de
libération possibles, il n’y a aucun risque que
soient libérés les composés de chrome VI
contenus dans les vis en acier au carbone
chromatées jaunes.™)

24

Sécurité d’utilisation

2441

Dimensions

voir 'annexe 6

24.2

Moment plastique caractéristique

voir 'annexe 1

243

Valeur caractéristique du parametre
d’arrachement

voir 'annexe 1

24.4

Valeur caractéristique du parametre
de traversée de la téte

voir 'annexe 1

24,5

Valeur caractéristique de la résistance
a la traction

voir 'annexe 1

2.4.6

Valeur caractéristique de la limite
d’élasticité

voir 'annexe 1

247

Valeur caractéristique du couple de
rupture

voir 'annexe 1

24.8

Couple de serrage

voir 'annexe 1

*) Voir le paragraphe 2.1 du présent Agrément Technique Européen

**) Conformément a http://europa.eu.int-/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm. Outre les
dispositions spécifiques du présent Agrément Technique Européen relatives aux substances dangereuses,
d’autres exigences (par exemple, transposition de la législation européenne ainsi que dispositions légales,
réglementaires et administratives nationales) peuvent étre applicables aux produits couverts par le présent
Agrément. Lesdites exigences, si applicables, doivent également étre respectées afin de satisfaire aux
dispositions de la Directive européenne en matiere de Produits de Construction.
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2.1

3.1

249 Espacement, distances d’extrémité et voir 'annexe 1
de rive des vis et épaisseur minimale des
éléments de construction en bois

2.4.10 Module de glissement pour des vis voir 'annexe 1
sollicitées systématiquement dans le sens
de I'axe de la vis

Protection contre le bruit Sans objet

Economie d’énergie et isolation thermique Sans objet

2,5 Aspects généraux concernant I’aptitude a I’emploi

2,51 Durabilité contre la corrosion voir 'annexe 2

2,5.2 Aptitude a I'emploi Cette propriété est couverte par I'évaluation

pour la résistance mécanique et la stabilité
tout comme de la durabilité contre la
corrosion.

Résistance mécanique et stabilité

Les annexes 1 a 5 indiquent les capacités portantes des vis autotaraudeuses Wrth.

Le projet, la conception et le calcul doivent étre régis par les dispositions nationales en vigueur sur le site
d'utilisation selon le principe des coefficients partiels de sécurité, par exemple conformément a la norme EN
1995-1-1.

Evaluation et attestation de la conformité et marquage CE

Systeme d’attestation de conformité

Conformément & la Décision 97/638/CE de la Commission Européenne'®, le systéme 2+ d'attestation de
conformité sera appliqué.

Ledit systeme d’attestation de conformité est défini comme suit :
Systéme 2+ : Déclaration de conformité du produit par le fabricant, sur les bases suivantes :
(a) Taches incombant au fabricant :
(1) essaiinitial du produit ;
(2) contrdle de la production en usine ;
(3) essai sur des échantillons prélevés en usine conformément au plan d’essai prescrit.
(b) Taches incombant a I'organisme agréé :
(4) certification du contréle de la production en usine sur les bases suivantes :
- inspection initiale de I'usine et du contrdle de production en usine ;
- surveillance, évaluation et agréation permanentes du contrdle de production en usine.

Remarque : Les organismes agréés sont également appelés « organismes notifiés ».

'9 Journal Officiel des Communautés Européennes n° L 268/36 en date du 19 septembre 1997
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3.2
3.2.1
3.2.1.1

3.2.1.2

Responsabilités
Taches incombant au fabricant

Contr6le de production en usine

Le fabricant doit exercer un contr6le interne permanent de sa production. Toutes les données, exigences et
regles prescrites par le fabricant doivent étre documentées systématiquement sous la forme dinstructions
d’emploi et de procédures écrites, y compris I'enregistrement des résultats obtenus. Ce contréle de production en
usine doit garantir que le produit est conforme au présent Agrément Technique Européen.

Le fabricant n’a le droit d'utiliser que les matieres premiéres indiquées dans la documentation technique du
présent Agrément Européen et dont les certificats d’essai correspondants y sont annexés conformément au plan
d’essai et de contrdle.

Le contr6le de la production en usine doit se dérouler selon les dispositions du « Plan d’essai et de contréle pour
'Agrément Technique Européen ETA-11/0190 délivré le 27 juin 2013 » faisant partie intégrante de la
documentation technique de cet Agrément Technique Européen. Le plan d’essai et de contrble est établi dans le
cadre du systeme de contréle de la production en usine mis en place par le fabricant et déposé auprés de
I'Institut allemand des techniques de construction (DIBt)2°.

Les matiéres premiéres entrantes doivent faire I'objet de contréles et d’essais par le fabricant avant acceptation.
La vérification des matériaux, tels par exemple que les fils machine, doit comprendre un contréle des bulletins
d’analyse présentés par les fournisseurs (comparaison aux valeurs nominales) avec vérification des dimensions
et détermination des propriétés des matériaux, par exemple la composition chimique, les propriétés mécaniques
et la protection contre la corrosion.

Les piéces fabriquées sont soumises a un controle visuel et une vérification dimensionnelle. Le plan d’essai et de
contrle renferme tous les détails relatifs a I'étendue, la nature et la fréquence des essais et controles a
entreprendre dans le cadre du contréle de la production en usine.

Les résultats du controle de la production en usine sont a consigner et évaluer d'une maniére conforme aux
dispositions du plan d’essai et de contréle. Doivent au minimum étre consignés les renseignements suivants :

- désignation du produit, des matériaux de base et des composants,
- type de contréle ou d’essai,

- date de fabrication du produit et date de I'essai réalisé sur le produit ou sur ses matériaux de base et ses
composants,

- résultat du contrdle et de I'essai et, le cas échéant, comparaison avec les exigences,

- signature de la personne responsable du contr6le de la production en usine.

Les données consignées sont a soumettre a I'organisme agréé pour la surveillance continue et, sur demande, a
I'Institut allemand des techniques de construction (DIBt).

Essai initial

En ce qui concerne I'essai initial du produit, on peut utiliser les résultats des essais effectués dans le cadre de
I'évaluation pour I’Agrément Technique Européen, sauf si des changements ont été introduits au niveau de la

ligne de production ou de l'unité de fabrication. Un accord au sujet de I'essai initial requis doit alors intervenir
entre I'Institut allemand des techniques de construction (DIBt) et I'organisme notifié.

2 | e « Plan d’essai et de contrdle » est un document confidentiel qui fait partie intégrante de I'’Agrément Technique Européen et n’est remis
qu’a I'organisme/aux organismes agréé(s) en charge de la procédure d’attestation de conforavecé. Voir le paragraphe 3.2,2.
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3.2.1.3

3.2.2

3.2.21

3.2.2.2

3.2.2.3

3.3

Autres taches du fabricant

En vue de I'exécution des mesures prévues au paragraphe 3.2,2, le fabricant doit faire appel, sur la base d’'un
contrat, a un organisme agréé pour les taches spécifiées au paragraphe 3,1 dans le domaine des vis. Le plan
d’essai et de contrle mentionné aux paragraphes 3.2.1.1 et 3.2,2 doit a cette fin étre soumis par le fabricant a
I'organisme agréé.

Il appartient au fabricant d’émetire une déclaration de conformité établissant que le produit de construction est
conforme aux dispositions de ’Agrément Technique Européen ATE-11/0190 délivré le 27 juin 2013.

Taches incombant a I’organisme agréé
L’organisme agréé doit accomplir les taches suivantes :
- inspection initiale de I'usine et du contréle de production en usine,

- surveillance, évaluation et agréation permanentes du contréle de production en usine conformément aux
dispositions stipulées dans le plan d’essai et de controle.

Inspection initiale de I'usine et du contréle de production en usine

L’organisme agréé doit s’assurer, conformément au plan d’essai et de contrble fixé, que I'usine et en particulier le
personnel et les équipements ainsi que le contrdle de production en usine sont propres a garantir une fabrication
continue et réguliere des vis conformément au présent Agrément Technique Européen.

Surveillance permanente

L’organisme agréé doit effectuer une inspection de routine de I'usine au minimum une fois par an. A cette
occasion, il sera vérifié dans le respect du plan d'essai et de contrdle si le systéme de contréle de production en
usine et le procédé de fabrication spécifié sont observés.

Autres taches de I'organisme agréé

L’organisme agréé doit consigner les points essentiels des mesures susvisées entreprises par lui et documenter
dans un rapport écrit les résultats obtenus ainsi que ses conclusions.

L’organisme de certification doit, sur demande, présenter a I'Institut allemand des techniques de construction
(DIBt) les résultats de la certification et de la surveillance permanente.

L’organisme de certification agréé mandaté par le fabricant délivrera un certificat de conformité CE attestant que
le contrdle de production en usine est conforme aux dispositions du présent Agrément Technique Européen.

Si les dispositions du présent Agrément Technique Européen et du plan d’essai et de contrdle correspondant ne
sont plus satisfaites, 'organisme de certification devra procéder au retrait du certificat de conformité et en informer
immédiatement I'Institut allemand des techniques de construction (DIBt).

Marquage CE

Le marquage CE doit étre apposé sur chaque emballage de vis autotaraudeuses. Le symbole « CE » doit étre
suivi du numéro d’identification de I'organisme de certification agréé et étre accompagné des renseignements
complémentaires suivants :

- Nom et adresse du fabricant (personne morale chargée de la fabrication),

- deux derniers chiffres de 'année d’apposition du marquage CE,

- numéro du certificat de conformité CE pour le contr6le de la production en usine,
- numéro de I’Agrément Technique Européen,

- nom du produit,

- diametre extérieur du filetage et longueur des vis autotaraudeuses,

- type et épaisseur moyenne de la protection contre la corrosion, s'il y a lieu,

- acier inoxydable y compris numéro du matériau, s'il y a lieu.
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4.1

4.2

Hypotheéses selon lesquelles I'aptitude du produit a son usage prévu a été évaluée de facon positive

Fabrication

La fabrication des vis autotaraudeuses Wirth doit s’effectuer conformément aux dispositions de I'’Agrément
Technique Européen, selon le procédé de fabrication constaté lors de l'inspection de l'usine par I'organisme
notifié et décrit dans la documentation technique.

L’Agrément Technique Européen délivré en faveur du produit I'a été sur la base de données et d’'informations
convenues d’un commun accord, déposées aupres de I'Institut allemand des techniques de construction (DIBt) et
servant a l'identification du produit évalué et jugé. Toutes modifications apportées au produit ou au procédé de
fabrication qui s’avéreraient de nature a invalider les données et informations déposées devront étre signalées a
I'Institut allemand des techniques de construction (DIBt) préalablement a leur mise en place. L’Institut allemand
des techniques de construction (DIBt) décidera si ces modifications affectent ou non I’Agrément et par voie de
conséquence la validité du marquage CE défini sur la base de ce dernier et, le cas échéant, constatera la
nécessité d’une évaluation supplémentaire ou d’'une modification de I'’Agrément.

Mise en oeuvre

Les vis peuvent étre introduites dans des éléments de construction en bois de résineux sans pergcage d’avant-
trous ou dans des éléments de construction en bois pourvus d’avant-trous, dont le diametre doit correspondre
aux valeurs du tableau 1.

Dans le cas des éléments de construction en bois de hétre ou de chéne, la présence d’avant-trous est impérative.
Le diameétre de ceux-ci doit correspondre aux valeurs contenues dans le tableau 1.

Tableau 1 Diamétre des avant-trous a percer dans le bois de résineux, de hétre ou de chéne

Diametre extérieur du Diamétre des avant-trous a percer avec une tolérance de + 0,1 mm
filetage [mm] [mm]
Eléments de construction en Eléments de construction en
bois de résineux bois de hétre ou de chéne
4,0 2,5 3,0
45 2,5 3,5
5,0 3,0 3,5
6,0 4,0 4,0
7,0 4,0 5,0
8,0 5,0 6,0
10,0 6,0 7,0
12,0 7,0 8,0
14,0 8,0 9,0

Les trous de vis dans les éléments de construction en acier doivent étre percés préalablement avec un diamétre
adéquat, supérieur au diamétre extérieur du filetage.

Dans le cas des vis Wiirth ASSY plus VG présentant un diametre extérieur du filetage de 14 mm et une longueur
> 800 mm, le vissage dans du bois de résineux nécessite un trou de guidage d’un diametre de 8 mm et d’'une
longueur minimale égale a 10 % de la longueur de la vis.
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Les assemblages porteurs doivent comporter au moins deux vis. La possibilité s’offre aussi de n’utiliser qu’une seule
vis dans les assemblages porteurs, a condition que I'on respecte une longueur minimale d’ancrage de vis de
20 « d et que la vis soit systématiquement sollicitée dans la direction de I'axe. Lors de son utilisation dans un
assemblage porteur d’éléments de construction en bois, la charge admissible de la vis doit étre réduite de 50 %.
Lorsque la vis est mise en ceuvre perpendiculairement au fil en vue du renforcement d’éléments de construction
en bois, il n’est plus nécessaire de diminuer sa charge admissible.

Dans les éléments de construction en bois faits de bois massif, de planches en bois lamellé-collé, de planches en
bois contreplaqué et de bois de placage stratifié ou de poutres en bois lamellé-collé, les vis présentant un diamétre
extérieur du filetage d > 8 mm et introduites sans avant-trous ne peuvent étre vissées qu’'en cas d’emploi des
essences de bois épicéa, pin ou sapin.

Lors de la fixation de systémes d’isolation sur toiture, les vis sont a visser dans le chevron sans avant-trou en une
seule opération au travers des contre-lattes disposées au-dessus de l'isolant et au travers de lisolant.

Les vis a téte fraisée en acier au carbone peuvent s’utiliser avec des rondelles selon I'annexe 6, p. 98. Aprés
insertion de la vis, les rondelles doivent reposer intégralement sur la surface de I'élément de construction en bois.
Dans des assemblages acier/bois, les vis a téte fraisée peuvent s’utiliser avec des rondelles selon I'annexe 6, p.
99. Les vis en acier au carbone ne doivent étre utilisées qu’avec des rondelles en acier au carbone et les vis en
acier inoxydable qu’avec des rondelles en acier inoxydable.

Lors de la fixation de vis dans des éléments de construction en bois, les tétes de vis doivent se situer au ras de la
surface de I'élément de construction en bois, sans la partie téte dans le cas des tétes Téte Pan head, Téte Top
head, pour fond de meuble, ElImo, a rondelle, de vis pour sabot, Kombi, hexagonales et hexalobulaires.

5 Consignes pour le fabricant

5.1 Utilisation, maintenance, réparation
L’évaluation de I'aptitude a I'emploi repose sur I'hypothése qu’aucune maintenance n’est requise au cours de la
durée de vie présumée.

Andreas Kummerow Certifié conforme

p.o. Chef de service
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ANNEXE 1 Valeurs caractéristiques des charges admissibles

Tableau 1.1 Valeurs caractéristiques des charges admissibles des vis autotaraudeuses Wiirth en acier au carbone

Diameétre extérieur du filetage 3,0 3,5 4,0 45 5,0 6,0 7.0 8,0 100 | 12,0 | 14,0
[mm]
Valeur caracté- ASSY plus VG - - - - - 9,5 - 20,0 | 36,0 | 58,0 | 86,0
ristique du
moment plastique g‘;\?\;ﬂlﬁ;}f‘ - - - - - - - - - - 86,0
My« [Nm :
i INm] ASSY Isotop ] . . ] ] ] - 10| - - -
8,0/10,0 ,
Autres vis 1,6 1.8 133 | 37| 59 | 95 |14,0| 20,0 | 36,0 | 58,0 -
Valeur caracté- ASSY plus VG - - - - - 11,0 - 20,0 | 32,0 | 45,0 | 62,0
ristique de la
résistance ala A;\? Yé%ﬂzl}ge - - - - - - - - - - 47,0
traction gan.
fanssc [KN] Assvisoop | ||l | ||
Autres vis 28 | 30 | 50 | 53| 79 [11,0] 150 | 20,0 | 26,0 | 41,0 -
Valeur caracté- ASSY plus VG - - - - - 10,0 - 23,0 | 45,0 | 75,0 115
ristique du couple ASSY
plus VG i i i i i i i i i i
:Ie ruzture galv. a chaud 100
m
tor [Nm] ASSY Isotop 207
8,0/10,0 } } } - - - - 12) - ) )
Autres vis 15|20 | 30| 43 | 6,0 | 10,0 | 150 | 23,0 | 45,0 | 65,0 -
A Coté téte
® Partie filetage avec pointe

Tableau 1.2 Valeurs caractéristiques des charges admissibles des vis autotaraudeuses Wiirth en acier inoxydable

Diametre extérieur du filetage

30 |35 |40 |45 |50 |55 |60 (65 |80 |100
[mm]

Valeur caractéristique du moment
plastique 0,9 14 1,9 2,3 2,8 44 5,5 0,8 11,0 | 20,0
My [Nm]

Valeur caractéristique de la
résistance a la traction 1,8 |24 |31 |36 |42 |59 |71 |83 |120 | 188
ftens,k [KN]

Valeur caractéristique du couple
de rupture 0,85 | 1,35 | 2,0 2,6 3,3 5,0 6,4 7,5 16,0 | 30,0
fior,k [Nm]

Vis Wiirth

— — Annexe 1
Valeurs caractéristiques des charges admissibles
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A.1.1 Généralités

La profondeur d’ancrage minimale des vis dans les éléments de construction en bois porteurs doit étre de 4 + d, ou d est le
diamétre extérieur du filetage.

Lors du vissage de vis dans des planches en bois contreplaqué, le diameétre extérieur du filetage des vis doit étre au minimum
de 6 mm. Le f(t de la vis di doit étre supérieur a la largeur du joint dans les couches de la planche en bois contreplaqué.

A1.2 Sollicitation perpendiculaire a I'axe de la vis

A1.21 Généralités

Le diametre extérieur du filetage d doit étre utilisé en tant que diamétre effectif de la vis conformément a la norme EN 1995-1-
1.

Dans le cas d’assemblages acier/bois ou sont utilisées des vis a téte de vis pour sabot avec d = 5 mm, I'équation de
dimensionnement pour les toles d’acier épaisses peut s’appliquer aux épaisseurs de téle d’acier t > 1,5 mm.

A1.22 Bois massif, planches en bois lamellé-collé et poutres en bois lamellé-collé

Pour les vis qui sont vissées dans des éléments de construction en bois de résineux sans avant-trous, la résistance a la
pression latérale dans le cas d’'un angle entre I'axe de la vis et le fil du bois de 0° < o < 90° s’éléve a ::

0082 p,-d™03
T 2,5 cos?a + sina

(1.1)

h,k

Pour les vis qui sont vissées dans des éléments de construction en bois de résineux, de hétre ou de chéne avec avant-trous,
la résistance a la pression latérale dans le cas d’un angle entre I'axe de la vis et le fil du bois de 0° < o < 90° s’éléve a :

0,082 pj - (1—0.01-d) 12)

hk = 25 costa + sin*a
ou:
Pk est la densité apparente caractéristique de I’élément de construction en bois, une valeur maximale de px = 590 kg/m3
étant a prendre en compte pour le bois de hétre et de chéne,
d est le diamétre extérieur du filetage de la vis [mm],
a est 'angle entre I'axe de la vis et le fil du bois, 0° < a < 90°.
A1.23 Bois de placage stratifié

Dans le cas des vis qui sont vissées dans les rives de bois de placage stratifié, la résistance a la pression latérale dans les
rives doit étre admise comme équivalant a un tiers de la résistance a la pression latérale dans les faces.

A1.24 Planches en bois contreplaqué

La résistance a la pression latérale en cas de vis vissées parallélement aux couches des planches en bois contreplaqué peut
étre admise, indépendamment de I'angle de I'axe de la vis par rapport au fil de la couche de planche 0° < a < 90°, selon
I'équation (1.3) :

fax = 20-d®° [N/mm2] (1.3)

ou d est le diamétre extérieur du filetage des vis (mm).

L’équation (1.3) vaut uniqguement pour les couches en bois résineux. Les termes des Agréments Techniques européens ou
nationaux relatifs au bois contreplaqué s’appliquent.

Dans le cas des vis qui sont vissées dans les rives de planches en bois contreplaqué, la résistance a la pression latérale peut
étre admise comme pour du bois massif. On retiendra alors la densité apparente caractéristique de la couche de surface.
L’angle entre la force et le fil de la couche extérieure est a prendre en considération s’il y a lieu. La force doit s’exercer
perpendiculairement a I'axe de la vis et parallelement a la rive de la planche en bois contreplagqué.

Vis Wiirth

— — Annexe 1
Valeurs caractéristiques des charges admissibles
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Pour des angles de 45° < a < 90° entre I'axe de la vis et le fil de la couche extérieure, la valeur caractéristique de la charge
admissible doit étre admise a 2/3 de la valeur pour a = 90°, si seule la profondeur d’ancrage de la vis perpendiculairement a la
rive est prise en considération.

A.1.3 Vis sollicitées dans la direction de I’'axe

La valeur de calcul du module de glissement Kser de la partie filetée de vis sollicitées systématiquement dans la direction de
I'axe s’éleve, par section, pour I'état limite de I'aptitude a 'usage indépendamment de I'angle a par rapport au fil, a :

Kger = 780+ d%? - 10 [N/mm] (1.4)
ou:

d est le diamétre extérieur du filetage de la vis [mm],

lot est la profondeur d’ancrage de la vis dans I'élément de construction en bois [mm].

A1.3.1 Résistance axiale a I'arrachement

La valeur caractéristique de la résistance a I'arrachement des vis qui sont vissées dans du bois massif (résineux, hétre ou
chéne), des planches en bois contreplaqué ou du bois de placage stratifié a un angle de 0° < a < 90° par rapport au fil du bois
se déterminé selon I'équation (1.5) :

o 0.8

Foxark = Nef - kax 'fax,k d- {)ef ' (m) (1.5)
ou:
FaxsasRk est la valeur caractéristique de la résistance a I'arracher d’un groupe de vis & un angle o par rapport au fil du bois [N]
Nef est le nombre effectif de vis conformément a la norme EB 1995-1-1, paragraphe 8.7.2 (8)

Dans le cas de vis vissées obliquement a un angle entre la surface de cisaillement et I'axe de la vis de

30°<a<60°:

nef = max {n®%; 0,9 « n} (1.6)

S’agissant de vis utilisées, a des fins de renforcement d’éléments de construction en bois dans les cas de
sollicitation en compression, suivant une disposition perpendiculaire au fil ou inclinée en tant qu'organes
d’assemblage pour des éléments porteurs ou de soutien assemblés d’une maniere flexible, ou en vue de la fixation
de systemes d’isolation sur toit, ner = n.

n est le nombre de vis qui conjuguent leur action dans un assemblage
kax est le facteur prenant en compte I'angle a entre I'axe de la vis et le fil du bois
kax=1,0 si 45° < o < 90°
kax = 0.3 + == si 0° <o <45°
faxk est le paramétre d’arrachement caractéristique pour une densité apparente caractéristique de I'élément de

construction en bois égale a 350 kg/m?

faxk = 12,0 N/mm? pour les vis présentant un diameétre de 3,0 mm <d < 5,0 mm,

faxk = 11,5 N/mm2 pour les vis présentant un diameétre de 6,0 mm <d < 7,0 mm et les vis, ASSY Isotop,
faxk = 11,0 N/mm? pour les vis présentant un diamétre de d = 8,0 mm,

faxk = 10,0 N/mm? pour les vis présentant un diamétre de d > 10,0 mm.

Les valeurs caractéristiques des paramétres d’arrachement sont valables aussi pour les couches de planches en bois
contreplaqué constituées de bois résineux.

Pour les vis pénétrant dans plus d’une couche, il est possible de prendre proportionnellement en considération les différentes
couches. Dans les rives des planches en bois contreplaqué, les vis doivent étre vissées de telle sorte qu’elles traversent
I'ensemble de la couche.

S’agissant du bois de hétre ou de chéne, une densité apparente caractéristique de 590 kg/m3 au maximum peut étre prise en
compte dans I'équation (8,40a) de la norme EN 1995-1-1.

Vis Wiirth
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A.1.3.2 Résistance a la traversée de la téte

La valeur caractéristique du parametre de résistance a la traversée de la téte des vis Wirth pour une densité apparente

caractéristique du bois de 350 kg/m3 et pour des matériaux a base de bois tels que :

- bois contreplaqué selon les normes EN 636 et EN 13986

- Oriented Strand Board (OSB) selon les normes EN 300 et EN 13986

- panneaux de particules selon les normes EN 312 et EN 13986

- panneaux de fibres selon les normes EN 622-2, EN 622-3 et EN 13986

- panneaux de particules liées au ciment selon les dispositions nationales en vigueur sur le site d’utilisation présentant une
épaisseur supérieure a 20 mm est :

fheadkx = 13,0 N/mmg? pour des vis Wiirth présentant une téte de diametre d, <19 mm e

fheadk = 10,0 N/mm? pour des vis Wirth présentant une téte de diameétre dn > 19 mm ou pour des rondelles.

La densité apparente caractéristique des matériaux a base de bois peut étre prise en compte avec une valeur maximale de
380 kg/m® dans I'équation (8.40b) de la norme EN 1995-1-1. La densité apparente caractéristique du bois de hétre ou de
chéne peut étre prise en compte avec une valeur maximale de 590 kg/m3 dans I'équation (8.40b) de la norme EN 1995-1-1.

Le diameétre de la téte doit étre égal ou supérieur a 1,8 - ds, ou ds est le diamétre du corps lisse ou le flt. Sinon, la valeur
caractéristique de la résistance a la traversée de la téte dans I'équation (8.40b) s’éléve, pour tous les matériaux a base de
bOIS, é . Faxyq!RK = 0

Pour les matériaux a base de bois d’une épaisseur comprise entre 12 mm et 20 mm, la valeur caractéristique du paramétre de
résistance a la traversée de la téte pour les vis Wiirth est :

fhead,k =8 N/mm?2

Pour les matériaux a base de bois d’une épaisseur de moins de 12 mm, la valeur caractéristique de la résistance a la traversée
de la téte pour les vis Wirth se base sur une valeur caractéristique du paramétre de résistance a la traversée de la téte de
8 N/mm2. La résistance a la traversée de la téte doit étre limitée a 400 N. Il faut respecter une épaisseur minimale des
matériaux a base de bois de 1,2 + d, d étant le diamétre extérieur du filetage, ainsi que les épaisseurs minimales indiquées
dans le tableau 1.3.

Tableau 1.3  Epaisseur minimale des matériaux a base de bois

Matériau a base de bois Epaisseur minimale en mm

Bois contreplaqué
Oriented Strand Boards, OSB
Panneaux de particules

Panneaux de fibres (panneaux durs et mi-durs)

||| 00| D

Panneaux de particules liées au ciment

Les diametres extérieurs des rondelles dx > 32 mm ne doivent pas étre pris en compte.

Pour les vis Wiirth « ASSY plus VG », les vis ASSY a filetage total et les vis ASSY avec une partie filetée sous la téte, on peut
retenir la résistance a I'arrachement de la partie filetée dans I'élément de construction en bois avec la téte de vis a la place de
la résistance a la traversée de la téte.

Il en va de méme pour les vis ASSY a filetage partiel. La longueur minimale d’insertion de la partie filetée des vis de 4 < d doit
également étre prise en compte avec la téte de la vis dans I'élément de construction en bois.

Dans les assemblages acier/bois, la résistance a la traversée de la téte n’est pas déterminante.

Vis Wiirth

— — Annexe 1
Valeurs caractéristiques des charges admissibles
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A.1.3.3 Sollicitation en compression

La valeur de mesure de la capacité de sollicitation des vis Wiirth ASSY plus VG et ASSY a filetage total en cas de sollicitation en
compression est, de la résistance a I'enfoncement des vis a travers I'élément de construction en bois de résineux et la résistance
des vis au flambage, la plus faible des deux.

Fax,rd = Min {faxd - d - Zet ; Ke - Npia} (1.3)
faxd est la valeur de mesure de la résistance a I'arrachement du filetage de la vis [N/mm?]
d est le diamétre extérieur du filetage de la vis [mm]
lof est la profondeur d’ancrage de la partie filetée des vis dans I'élément de construction en bois [mm]
Ke=1 fur 4, 0,2 (1.4)
1
Ke = fir Z, > 0,2 (1.5)
k + /kz - I ’
K=05-[1+0.49" (&-0.2) + A2 (1.6)
Avec le coefficient d’élancement relatif A - /% (1.7)
kik
ou :

Nopik est la valeur caractéristique de la résistance plastique a I'effort normal de la section nette

rapportée au f(it des vis : Npik= 7 -dé Ak (1.8)

fy .k est la valeur caractéristique de la limite élastique, fyk= 1000 N/mm?2 pour les vis Wurth ASSY plus VG et
ASSY a filetage total
fyx = 800 N/mm?2 pour les vis Wirth ASSY plus VG
galvanisées a chaud

di est le fat de la vis [mm]

Nl g 2t (1.9)
M1

M est le coefficient partiel de sécurité selon la norme EN 1993-1-1 ou I'annexe nationale respective

Charge de flambage idéalement élastique caractéristique :
Nire = +en Es - Is [N] (1.10)
Milieu élastique des vis :

90°+ o
180°

on=(0.19+0.012- d) - pi. (2=5) [N/mm?] (1.11)

Pk est la densité apparente caractéristique de I'élément de construction en bois [kg/m°]
o est 'angle entre I'axe de la vis et le fil du bois, 30° < a < 90°

Module E:
Moment d’'inertie géométrique :

rd}

=L [mm] (1.12)

|S=

Vis Wiirth
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A1.4 Ecartements minimaux des vis et épaisseurs minimales des éléments de construction n

Pour des vis ayant un diameétre extérieur du filetage d < 8 mm, I'épaisseur des éléments de construction en bois a raccorder
doit étre au minimum de 24 mm ; pour des vis de diameétre extérieur du filetage d = 8 mm, elle doit étre au minimum de
30 mm ; pour des vis de diamétre extérieur du filetage d = 10 mm, au minimum de 40 mm et pour des vis de diamétre
extérieur du filetage d = 12 mm, au minimum de 80 mm.

A1.4.1 Sollicitation perpendiculaire a I'axe de la vis et/ou vis sollicitées dans la direction de I'axe

Eléments de construction en bois pourvus d’avant-trous

Lors du vissage de vis Wiirth dans des éléments de construction en bois pourvus d’avant-trous et dans le cas des vis « ASSY
plus » et « ASSY plus VG », dans des éléments de construction en bois non pourvus d’avant-trous, les valeurs des
écartements minimaux doivent étre fixées conformément a la norme EN 1995-1-1:2004+A1:2008, paragraphe 8.3,1.2 et
tableau 8.2, comme pour les clous avec trous de clouage préalablement percés. On utilise alors le diamétre extérieur du
filetage d.

Eléments de construction en bois non pourvus d’avant-trous

Pour les vis Wirth, a I'exception des vis « ASSY plus » et « ASSY plus VG », les écartements minimaux selon la norme EN
1995-1-1:2004+A1:2008, paragraphe 8.3,1.2 et tableau 8.2 s’appliquent, comme pour les clous sans trous de clous
préalablement percés.

Pour des éléments de construction en bois en pin d’'Oregon, les écartements minimaux dans le sens du fil sont a majorer de
50 %.

Pour les vis présentant un diametre extérieur du filetage d > 8 mm et les éléments de construction présentant une épaisseur
t < 5 «-d, 'écartement par rapport au bord sollicité et au bord non sollicité paralleélement au fil doit étre au minimum de 15-« d.

Si, pour des vis Wrth, I’écartement dans le sens du fil entre les vis et par rapport a I'extrémité du bois de bout est au minimum

de 25-+ d, I'écartement par rapport au bord non sollicité perpendiculairement au fil peut étre réduit a 3-« d, méme en cas
d’éléments de construction présentant une épaisseur t < 5-¢ d.

A.1.4.2 Vis sollicitées dans la direction de I’axe

Comme alternative au paragraphe A.1.4.1, les écartements minimaux suivants peuvent étre respectés dans le cas de vis
« ASSY plus » et « ASSY plus VG » sollicitées systématiquement dans la seule direction de I'axe :

Entraxe des vis entre elles perpendiculairement a un plan

parallele au sens du fil : ai =5d
Entraxe des vis entre elles dans un plan paralléle au fil : a =25d
Distance entre le centre de gravité de la partie filetée vissée dans le bois et la

surface de bois de bout : atie =5d
Distance entre le centre de gravité de la partie filetée vissée dans le bois et la

rive : az,c =3d
Produit des distances as et a: ai e az =25d?2

Lors du vissage des vis « ASSY plus » et « ASSY plus VG » dans des éléments de construction en bois sans avant-trous, il
convient de respecter une épaisseur minimale des éléments de construction en bois de 10 « d et une largeur minimale des
éléments de construction égale au plus élevé de ces deux chiffres : 8 «+ d ou 60 mm.

Pour des vis « ASSY plus » et « ASSY plus VG » sollicitées systématiquement dans la seule direction de I'axe qui sont
vissées dans du bois de placage stratifié, il s'impose de respecter les écartements minimaux suivants :

Entraxe des vis entre elles perpendiculairement a un plan

parallele au sens du fil : ai =5d
Entraxe des vis entre elles dans un plan paralléle au fil : a =2,5d
Distance entre le centre de gravité de la partie filetée vissée dans le bois et la

surface de bois de bout : atse =5d
Distance entre le centre de gravité de la partie filetée vissée dans le bois et la

rive : az,c =3d
Produit des distances a; et a: area =25 a2

Vis Wirth
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Lors du vissage des vis « ASSY plus » et « ASSY plus VG » dans des éléments de construction en bois de placage stratifié
sans avant-trous, il convient de respecter une épaisseur minimale des éléments de construction en bois de 6 * d et une largeur
minimale des éléments de construction égale au plus élevé de ces deux chiffres : 8 « d ou 60 mm.

Dans le cas de vis disposées en croix qui sont vissées dans du bois massif, des planches en bois lamellé-collé, des poutres
en bois lamellé-collé ou du bois de placage stratifié, il s'impose de respecter un écartement minimal des vis de 1,5 « d.

A143 Planches en bois contreplaqué

Les exigences relatives aux écartements minimaux des vis dans les rives et faces de planches en bois contreplaqué sont
indiquées dans le tableau 1.4. Les figures 1.1 et 1.2 montrent la définition des écartements minimaux. Les écartements minimaux
sur les faces sont indépendants de I'angle formé par I'axe de la vis avec le fil du bois. La condition préalable de I'évaluation des
écartements minimaux est le respect des exigences suivantes :

- Epaisseur minimale des planches en bois contreplaqué : 10 « d

- Profondeur d’ancrage minimale des vis dans la face des planches en bois contreplaqué : 10 « d

En cas de sollicitations en traction perpendiculaires aux rives (voir la figure 1.1), les éléments de construction faits de planches
en bois contreplaqué peuvent étre renforcés a l'aide de vis.

| 1‘ Paroi

Figure 1.1 : Renforcement par des vis d’éléments de construction faits de planches en bois contreplagué lors d'une
sollicitation en traction perpendiculaire aux rives

Figure 1.2 : Définition des écartements minimaux sur la rive

Vis Wiirth
Annexe 1

Valeurs caractéristiques des charges admissibles
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Tableau 1.4 : Ecartements minimaux des vis sur les rives et faces de planches en bois contreplaqué

aq ait dic a2 dot dzc
Rives (voir la figure 1.2) 4.d 6-d 6-d 25-d 6-d 25-+d
Faces (voir la figure 1.3) 10+d 12+d 7-+d 4.+d 6-d 3-d

boar

Figure 1.3 : Définition des écartements minimaux sur les faces
A1.5 Couple de serrage

Les exigences relatives au rapport entre couple de rupture fiorx €t couple de serrage Riormean SONt satisfaites par toutes les
vis.

A.1.6 Résistance a la corrosion

Les vis et les rondelles en acier au carbone peuvent étre brutes, laitonnées, nickelées, brunies ou galvanisées par
électrolyse et chromatées jaunes, bleues ou noires, ou se voient appliquer un revétement de lamelles de zinc, aluminium,
Ruspert ou zinc/nickel. Les vis « ASSY plus VG » qui ont un diamétre extérieur du filetage d = 14 mm peuvent étre
galvanisées a chaud.

L’épaisseur moyenne de la couche de zinc est de 5 um et celle du revétement zinc/nickel de 4 pm.

Les vis et rondelles en acier inoxydable sont fabriquées a partir des métaux portant les numéros de matériau 1.4006, 1.4009,
1.4021, 1.4301, 1.4401, 1.4529, 1.4571, 1.4567, 1.4578 et 1.4539.

Vis Wiirth

— — Annexe 1
Valeurs caractéristiques des charges admissibles
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A.21

Seules les vis Wirth ASSY plus VG et ASSY a filetage total peuvent étre utilisées pour le renforcement d’éléments de

Bautechnik

Renforcement d’éléments de construction en bois en cas de compression perpendiculaire au fil

Généralités

construction en bois en cas de compression perpendiculaire au fil.
La force de compression doit étre répartie uniformément sur les vis qui sont utilisées en renforcement.

Les vis sont vissées dans les éléments de construction en bois perpendiculairement a la surface selon un angle de 45° a 90°

entre I'axe de la vis et le fil du bois. Les tétes de vis doivent étre exactement au niveau de la surface du bois.

Le renforcement de matériaux a base de bois et d’éléments de construction en bois de feuillus au moyen de vis a filetage total

ne fait pas partie intégrante du présent Agrément Technique Européen.

A22

Pour la mesure de renforcements d’éléments de construction en bois soumis & une compression perpendiculaire au fil, les

Mesure

conditions suivantes doivent étre remplies indépendamment de I'angle formé par I'axe de la vis avec le fil du bois.
La contrainte admissible d’'un élément de construction en bois renforcé est de :

) kc,90 B '{Jef,l 'fc,90,d +n- min{Rax,d » Ke Npl,d}
R90,d =min 4B, Ceof2 feo0a (2.1)
ou :
Ke a0 est le coefficient selon la norme EN 1995-1-1:2004+A1:2008, 6.1.5
B est la largeur d’appui [mm]
Lot est la longueur de contact efficace selon la norme EN 1995-1-1:2004+A1:2008, 6.1.5 [mm]
fe90d est la valeur de mesure de la résistance a la compression perpendiculaire au fil
n est le nombre de vis de renforcement, n = ng * ngo
No est le nombre de vis de renforcement disposées en une rangée paralléle au sens du fil
Ngo est le nombre de vis de renforcement disposées en une rangée perpendiculaire au sens du fil
Raxd = faxd - d. Zer [N] (2,2)
faxd est la valeur de mesure de la résistance a I'arrachement de la partie filetée des vis [N/mm?]
d est le diamétre extérieur du filetage des vis [mm]
Ke est déterminé selon I'annexe 1, paragraphe « Sollicitation en compression »
Npi,d est déterminé selon I'annexe 1, paragraphe « Sollicitation en compression » [N]
Lot 2 est la longueur de contact réelle dans le plan de la pointe de la vis (voir la figure 2.1) [mm]
Lot = {€of + (No - 1) * @1 + Min(¥es; a1,c)} pour appui d’extrémité (voir la figure 2.1 a gauche)
Lei2 = {2. €er + (No - 1) * @1} pour appui intermédiaire (voir la figure 2.1 a droite)
Lef, est la longueur du filetage de la vis dans I'élément de construction en bois [ [mm]
ar est I'entraxe des vis entre elles dans un plan paralléle au sens du fil, voir le paragraphe A.1.4.2 [mm]
aic est la distance entre le centre de gravité de la partie filetée vissée dans le bois et la surface de bois de
bout, voir le paragraphe A.1.4.2 [mm]
Vis Wurth
X - - - — Annexe 2
Renforcement d’éléments de construction en bois en cas de compression perpendicuaire au
fil
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Répartition de la charge Répartition de la charge
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Figure 2.1 :  Appui d’extrémité renforcé (a gauche) et appui intermédiaire renforcé (a droite)

Vis Wirth

X - - - — Annexe 2
Renforcement d’éléments de construction en bois en cas de compression perpendicuaire au
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ANNEXE 3 Renforcement d’éléments de construction en bois en cas de traction perpendiculaire au fil
A.3.1 Généralités

Seules les vis Wirth ASSY plus VG et ASSY a filetage total peuvent étre utilisées pour le renforcement d’éléments de
construction en bois en cas de traction perpendiculaire au fil.

Les vis a filetage total sont vissées dans I'élément de construction en bois perpendiculairement a la surface avec un angle de
90° entre I'axe de la vis et le fil du bois.

Les dispositions relatives au renforcement d’éléments de construction en bois dans le cas d’'une traction perpendiculaire au fil
s’appliquent aux éléments de construction faits des matériaux suivants :

bois massif de résineux ou des espéeces de feuillus hétre ou chéne,

planches en bois lamellé-collé de résineux ou des especes de feuillus hétre ou chéne,
- poutres en bois lamellé-collé de résineux ou des espéces de feuillus hétre ou chéne,
bois de placage stratifié.

Pour la mesure et I'exécution de renforcements d’éléments de construction en bois soumis a une traction perpendiculaire au fil,
les dispositions applicables sont celles du site d'utilisation. Est indiqué ci-dessous a titre d’'exemple le renforcement de raccords
transversaux et d’éléments porteurs mortaisés.

Remarque : En Allemagne, il convient par exemple de respecter les dispositions de la norme DIN EN 1995-1-1/ NA : 2010-
12, NCI NA.6.8, y compris leurs modifications.

Le renforcement d’éléments de construction en bois dans le cas d’'une traction perpendiculaire au fil nécessite la mise en
ceuvre d’'un minimum de 2 vis. Il est permis d’utiliser une seule vis si la profondeur d’ancrage au-dessus et en dessous de la zone
exposée a un risque de fissuration est d’au moins 20 ¢ d, d étant le diamétre extérieur du filetage de la vis.

A.3.2 Mesure

A.3.2.1 Raccords transversaux

La charge admissible axiale d’'un renforcement de raccord transversal dans le cas d’'une traction perpendiculaire au fil peut se
mesurer selon I'équation (3,1) :

[1-3-a +2- &*|.Fopu

<1 (3.1)

Fax,Rd

ou :

Fo0.d est la valeur de mesure de la force de raccordement perpendiculaire au fil de I'élément de construction en bois

a est égal a ah

a voir la figure 3,1

h est la hauteur de I'élément de construction

FaxRrd est égal amin {fax,d ® d ® Zef ; FiRa }

faxd est la valeur de mesure de la résistance a I'arrachement de la partie filetée de la vis

d est le diamétre extérieur du filetage de la vis

Lot est la plus faible des valeurs de la profondeur d’ancrage de la vis au-dessus et en dessous de la zone exposée a
un risque de fissuration

FiRrd est la valeur de mesure de la résistance des vis a la traction

En dehors du raccord transversal, une seule vis peut étre prise en compte dans le sens longitudinal du support.

Vis Wirth

% - - : — . Annexe 3
Renforcement d’éléments de construction en bois en cas de traction perpendicuaire au fil

752232.13 8,06,03-508/12



Page 22 de I’Agrément Technique Européen

ETA-11/0190 en date du 27 juin 2013
Version originale en langue allemande

Deutsches

Bautechnik

Institut
fiir

fissure potentielle

A
flf jh . lats
T —Il - l-'ll— h = h
.,r::::: o
(R R R fraed . -
A
l Fa Fm.El l Fanf2 l Fan
Figure 3,1 :  Exemple de renforcement d’un raccord transversal
Vis Wurth
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A.3.2.1 Encoches perpendiculaires aux extrémités de barres de flexion a section rectangulaire

La charge admissible axiale du renforcement d’'une encoche dans le cas d’une traction perpendiculaire au fil peut se mesurer
selon I'équation (3.2) :

13.V4.3 - (1—a)®>— 2 (1— a)?]

<
Fox ra <1 (32)
ou :
vd est la valeur de mesure de la force transversale
a est égal a he/h
h est la hauteur de I'élément de construction
Fax,Rd  estégal a min {faxqd d- er; Fira}
fax,d est la valeur de mesure de la résistance a I'arrachement de la partie filetée de la vis
d est le diamétre extérieur du filetage de la vis
Lot est la plus faible des valeurs de la profondeur d’ancrage de la vis au-dessus et en dessous de la zone exposée a
un risque de fissuration
FiRrd est la valeur de mesure de la résistance des vis a la traction

Une seule vis peut étre prise en compte dans le sens longitudinal du support.

B ! Ld !
= =
he i i
| & |
| 1
I ! J I i
e : e h-a i
A & A + h - S W - A -.
W We
G C
Figure 3.2: Exemple de renforcement d’'une encoche en cas de traction perpendiculaire au fil
Vis Wirth
Annexe 3

Renforcement d’éléments de construction en bois en cas de traction perpendicuaire au fil
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ANNEXE 4 Renforcement contre la poussée

A.41 Généralités

Seules des vis Wirth ASSY VG a filetage total et ayant un diameétre d = 8 peuvent étre utilisées pour le renforcement
d’éléments de construction en bois contre la poussée. Les dispositions s’appliquent aux supports droits a section rectangulaire
constante.

Les vis a filetage total sont vissées dans I'élément de construction en bois avec un angle de 45° entre I'axe de la vis et le fil du
bois.

Les dispositions relatives au renforcement d’éléments de construction en bois contre la poussée s’appliquent aux éléments de
construction faits des matériaux suivants :

- planches en bois lamellé-collé de résineux,

- poutres en bois lamellé-collé de résineux,

Le renforcement d’éléments de construction en bois contre la poussée nécessite la mise en ceuvre d’'une rangée d’au minimum
quatre vis insérées parallélement au fil. L’écartement des vis paralléles au fil ne doit pas dépasser la hauteur de I'élément de
construction.

En ce qui concerne les écartements minimaux des vis, les dispositions énoncées a I'annexe A.1.4 s’appliquent.

Les vis insérées en une rangée parallele au fil doivent I'étre de maniére centrale par rapport a la largeur de I'élément de
construction.

Les dispositions relatives aux éléments de construction en bois non renforcés s’appliquent dans les zones de I'élément de
construction non renforcées contre la poussée.

Pour la mesure et I'exécution de renforcements d’éléments de construction en bois contre la poussée, les dispositions
applicables sont celles du site d'utilisation.

\\'\;\\ S A7 T A LA
N A/

Ed

Figure 4.1 :  Schéma de principe d’'un support renforcé contre la poussée a l'aide de vis ; une marque indique la zone
renforcée contre la poussée.

A4.2 Mesure
Les dispositions s’appliquent aux charges isolées et linéaires.

L’équation (4.1) doit se vérifier dans les zones sollicitées en poussée d’éléments de construction en bois renforcés selon la
figure 4.1 avec une composante de tension paralléle au fil :

foa-k
< fv,mod,d = == (4-1 )
My
ou :
7 est la valeur de mesure de la contrainte de poussée [N/mm?]
foa est la valeur de mesure de la résistance a la poussée [N/mm2]
k. k,=1-0,46 - 0o04— 0,052 - 63, 4 [N/mm2] 4.2)
O90,d est la valeur de mesure de la tension perpendiculaire au fil (valeur négative en cas de poussée) [N/mm?]
Fax d
= — 4.3
%04= 7 ba *3)
b est la largeur de I'élément de construction en bois [mm]
al est 'écartement des vis paralléles au fil dans le cas d’une rangée de vis [mm]
Fax,d Fax,d = \/E (1 - nH)h. Vd — [N/mmz] (4.4)
Vis Wurth
Annexe 4
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6 a,
. sz‘/i(n-d-h-kaerE-As) “s)
! 1+Gb2x/§( 6 | ) ’
7-d-h kg  E- A,

est la valeur de mesure de la force transversale [N]

est le diamétre extérieur du filetage de la vis [mm]

est la hauteur de I'élément de construction en bois [mm]

est la moyenne du module de poussée [N/mm?]

est la rigidité du raccord entre la vis et I'élément de construction en bois

kax = 12,5 N/mms3 pour les vis ASSY plus VG présentant un diameétre d = 8 mm
est la rigidité axiale d’'une vis :

E.Ag Lmdi (4.6)

4

est le module d‘élasticité, E = 210,000 N/mm2
est le fit de la vis [mm]

La charge admissible axiale d’'une vis Wiirth ASSY plus VG doit satisfaire a la condition suivante :

Faxd

— <

Fax,Rd - 1 (47)
ou :

Faxrd est égal & min {faxad - lf; frens:a}

Faxa est la valeur de mesure de la résistance a I'arrachement de la partie filetée de la vis [N/mm?]

fef est la profondeur d’ancrage effectif de la vis, soit 50 % de la longueur de la partie filetée de la vis insérée dans

I’élément de construction en bois [mm]

ftens,a est la valeur de mesure de la résistance de la vis a la traction [N]

Vis Wirth

Renforcement contre la poussée
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ANNEXE 5 Fixation de systemes d’isolation sur toiture

A.5.1 Généralités

Les vis Wirth ayant un diametre extérieur du filetage d’au moins 6 mm peuvent étre utilisées pour la fixation de systémes
d’isolation sur toiture sur chevron ou éléments de construction en bois en fagade verticale. Le terme « chevron » désigne

également ci-aprés les éléments de construction en bois avec une inclinaison de 0° a 90°.

L’épaisseur de l'isolation thermique peut étre au maximum de 400 mm. |l faut que lisolation thermique soit utilisable en tant
qu’isolation sur chevrons conformément aux dispositions nationales en vigueur sur le site d’utilisation.

Les contre-lattes doivent impérativement étre constituées de bois massif conformément aux normes EN 338/EN 14081-1. Les
dimensions minimales indiquées dans le tableau 5.1 sont a respecter pour les contre-lattes :

Tableau 5.1 Epaisseur et largeur minimales des lattes

Diameétre extérieur du filetage Epaisseur minimale t Largeur minimale b
[mm] [mm] [mm]
6,6,5,7and 8 30 50
10 40 60
12 80 100
14 100 100

L’écartement entre les vis e ne doit pas dépasser 1,75 m.
Les forces de frottement ne sont pas a prendre en compte pour la détermination de la force d’arrachement caractéristique des vis.

Lors du dimensionnement de la construction, il convient de prendre en compte I'ancrage des forces d’aspiration exercées par le
vent ainsi que la sollicitation en flexion des lattes. Des vis supplémentaires devront si nécessaire étre disposées
perpendiculairement a I'axe longitudinal du chevron (angle a = 90°).

A52 Vis inclinées parallélement et isolation thermique sollicitée en compression

A5.2.1 Modele statique

Le systeme composé d’un chevron, d’'une isolation thermique sur chevron et de contre-lattes paralléles au chevron peut
s’assimiler a une poutre sur appui continu élastique. La contre-latte représente le support, 'isolation thermique sur chevron
représente I'appui continu élastique. Dans le cas d'un écrasement de 10 %, l'isolation thermique doit avoir une contrainte de
compression, mesurée conformément a la norme EN 8261, d’au minimum oo+ = 0,05 N/'mm2. La latte est chargée
perpendiculairement a I'axe par des charges ponctuelles F,. Des charges isolées complémentaires Fs proviennent de la
poussée sur la toiture résultant d’'une charge permanente et d'une charge de neige qui sont introduites dans les contre-lattes
par l'intermédiaire des tétes de vis.

En lieu et place des lattes, les matériaux a base de bois suivants peuvent, s’ils se prétent a cet usage, étre utilisés comme
couverture supérieure de l'isolation sur toiture :

- Bois contreplaqué conformément aux normes EN 636 et EN 13986,

- Oriented Strand Board (OSB) conformément aux normes EN 300 et EN13986,

- Panneaux de particules conformément aux normes EN 312 et EN 13986,

- Panneaux de fibres conformément aux normes EN 622-2, EN 622-3 et EN 13986.

Seules peuvent étre utilisées pour la fixation des matériaux a base de bois sur chevron avec une isolation en tant que couche
intermédiaire des vis a téte fraisée, téte a 75°, téte FBS pour fenétre ou téte pour construction en bois.

Les panneaux en matériaux a base de bois doivent présenter une épaisseur minimale de 22 mm. Sont également inclus ci-
apres dans la notion de « lattes » les matériaux a base de bois susmentionnés.

! EN 826:1996 Produits isolants thermiques destinés aux applications du batiment — Détermination du comportement en compression

Vis Wirth
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Contre-lattage
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Ecran sous toiture

Voligeage
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Transmission de la force de
\ compression a I'isolation thermique

Force de traction dans
'axe de la vis Ts

, Transmission de la force de compression
\ concentrée a lisolation thermique

Figure 5.1 :  Fixation de systemes d’isolation sur toiture sur chevron — Modele statique pour des vis disposées parallelement

Vis Wirth
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Figure 5.2 : Charges isolées Fy, perpendiculaires aux contre-lattes

(Dg +Sg)sinp=R,

Figure 5.3 : Charges isolées Fs perpendiculaires aux contre-lattes, application des charges au niveau de la téte des vis

Vis Wirth
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A.5.2.2 Dimensionnement des contre-lattes

On part du principe que I'écartement des contre-lattes est supérieur a la longueur caractéristique lchar. Les valeurs
caractéristiques des sollicitations en flexion peuvent étre calculées comme suit :

F Fs 1)1,
Mk:( b,k+ ik) char (51)
P 4| 4-EI
Ichar est la longueur caractéristique I 4, = - (5.2)
ef”
ou :
El est la résistance a la flexion de la latte
K est le module de réaction
Wef est la largeur effective de l'isolation thermique
Fo.k est la valeur caractéristique des charges isolées perpendiculaires aux lattes
Fsx est la valeur caractéristique des charges isolées perpendiculaires aux lattes, est la valeur caractéristique des

charges isolées perpendiculaires aux lattes

Si I'on connait la largeur effective wes de lisolation thermique en compression, le module de réaction K peut étre calculé a
partir du module d'élasticité En et de I'épaisseur tu de lisolation thermique. Du fait de la propagation de la charge dans
lisolation thermique, la largeur effective wes est supérieure a la largeur de la latte ou du chevron. Pour tout calcul
supplémentaire, la largeur effective wes de I'isolation thermique peut étre déterminée comme suit :

W8f=W + tHI/Z (53)
ou:
w est, de la largeur de la latte ou du chevron, la moindre des deux
tHI est I'épaisseur de l'isolation thermique
K = 2 (5.4)

La condition suivante doit étre remplie :

Om,d Mg

ame 4 < (5!5)

fma - W fmad

La section nette doit étre prise en compte lors du calcul du moment résistant W.

La valeur caractéristique de la sollicitation issue de la poussée doit étre calculée comme suit :

Fp i+F
Vi= —”"‘2 Sk (5.6)
La condition suivante doit étre remplie :
7q 1,5Vq4
<=2 <1
fva Afya (57)
La section nette doit étre prise en compte lors du calcul de la section transversale.
A5.23 Dimensionnement de I'isolation thermique
La valeur caractéristique de la contrainte de compression dans l'isolation thermique se calcule comme suit :
1,5 Fp i+ Fsk
Op=—""—
k 2Ichar'W (58)

Calculée conformément a la norme EN 826, la valeur de dimensionnement de la contrainte de compression ne doit pas étre
supérieure a 110 % de la contrainte de compression pour un écrasement de 10 %.
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A5.2.4 Dimensionnement des vis

Les vis sont pour I'essentiel sollicitées dans la direction de I'axe de la vis. La valeur caractéristique de la force de traction
axiale dans la vis peut étre calculée a partir des sollicitations de poussée du toit Rs :

Ty = (5.9)

4 cos a

La charge admissible des vis sollicitées dans la direction de I'axe est la moindre des valeurs de mesure de la résistance axiale
a l'arrachement du filetage de la vis, de la résistance a la traversée de la téte de la vis et de la résistance a la traction de la vis
selon 'annexe 1.

Afin de limiter la déformation de la téte de vis lorsque l'isolation thermique présente une épaisseur de plus de 200 mm ou une
résistance a la compression de moins de 0,12 N/mm?, la résistance a I'arrachement des vis doit étre minorée en utilisant les
facteurs ki et kz :

faxad lep - kiky [ p \O8 2\ | frensi

Fax,a,Rd={ 1.2.coszaf+sin2a (ﬁ)  fhead.a* d’ZI (ﬁ) i W} (5.10)
ou :
faxa est la valeur de mesure de la résistance a I'arrachement de la partie filetée des vis [N/mm?]
d est le diametre extérieur du filetage des vis [mm]
Ies est la profondeur d’ancrage de la partie filetée des vis dans le chevron, 40 mm > It > 100 mm
Pk est la densité apparente caractéristique de I'élément de construction en bois [kg/m3] ; dans le cas du bois de hétre

ou de chéne peut au maximum étre prise en compte une valeur de px = 590 kg/m3

a est I'angle a entre I'axe de la vis et le fil du bois, 30° < a < 90°
fhead est la valeur de mesure de la résistance a la traversée de la téte des vis [N/mm?]
dn est le fat des vis [mm]
ftens k est la résistance a la traction caractéristique des vis selon I'annexe 2 [N]
™2 est le coefficient partiel de sécurité conformément a la norme EN 1993-1-1 ou a 'annexe nationale respective
ki est égal a min {1; 220/tu}
ka est égal a min {1; 010%/0,12}
thi est I'épaisseur de l'isolation thermique [mm]
010% est la contrainte de compression de l'isolation thermique sous écrasement de 10% [N/mm?2]

Si I'équation (5.10) est vérifiée, la déformation des lattes n’a pas besoin d’étre prise en compte lors de la mesure de la charge
admissible des vis.

A53 Vis disposées suivant une inclinaison variable en cas d’isolation thermique non sollicitée en compression

A5.3.1 Modéle mécanique

En fonction de I'écartement des vis et de la disposition des vis de traction et de pression suivant différents angles d’inclinaison,
les lattes sont sollicitées d’'une maniére significative par des couples de flexion. Les couples de flexion sont déduits sur la base
des hypothéses suivantes :

Les sollicitations en traction et compression dans les vis sont déterminées sur la base des conditions d’équilibre issues des
actions qui s’exercent parallélement et perpendiculairement a la surface du toit. Les actions sont des charges constantes gL
et qu.

Les vis sont considérées comme des appuis pendulaires d’'une profondeur d’appui admise de 10 mm dans la latte comme
dans le chevron. La longueur d’appui pendulaire effective résulte dés lors de la longueur libre de la vis entre latte et chevron
plus 20 mm.
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Les lattes sont prises en considération comme des poutres continues d’une portée constante de ¢ = A + B. Les vis sollicitées en
compression forment les appuis de la poutre continue et, par I'intermédiaire des vis sollicitées en traction, des charges isolées
concentrées sont insérées perpendiculairement au sens longitudinal des lattes.

Les vis sont sollicitées principalement en arrachement ou en compression. Les valeurs caractéristiques des forces normales
dans les vis sont déterminées a partir des actions paralléles et perpendiculaires a la surface du toit :

; i PSR _ . qik _ Quk sin(90°— @)

Vis sollicitées en compression : N = (A +B) (cosa1+ T Sine,+ ) ) (5.11)
. . s . in(90°—

Vis sollicitées en traction : Ny = (A + B) - ( itk — Qe SN al)) (5.12)

COS ap+ sin a, /tan oy sin(a, + az)

A est I'écartement des vis selon la figure 5,5

B est I'écartement des vis disposées inclinées les unes par rapport aux autres selon la figure 5,5

ik est la valeur caractéristique de la sollicitation paralléle a la surface du toit

qur. est la valeur caractéristique de la sollicitation perpendiculaire a la surface du toit

a correspond aux angles a1 et az entre I'axe de la vis et le fil du bois, 30° < a4 < 90°, 30° < o2 <90°

Seules peuvent étre utilisées des vis a filetage total ou téte et pointe filetées.

La sollicitation en flexion des lattes résulte de la charge linéaire constante gL et des composantes de charge perpendiculaires
au sens longitudinal des lattes provenant des vis sollicitées en traction. La portée de la poutre continue correspond a (A + B).
La valeur caractéristique des composantes de charge perpendiculaires au sens longitudinal des lattes provenant des vis
sollicitées en traction s’éléve a :

Fysi=(A+B)- ( i — ek SO0 2,) S “2) (5.13)

1/tanq +1/tan a, sin(a, + az)

Une valeur positive de F;s signifie une sollicitation en direction du chevron et une valeur négative, une sollicitation dans la
direction opposée au chevron. La figure 5,5 illustre le systéme statique de la poutre continue.

La construction sur toiture ou en fagade fixée a l'ossature bois doit étre assurée perpendiculairement au plan porteur contre le
déport.

Vis Wirth
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Contre-lattage

Isolation

Ecran sur toiture

Voligeage

Chevron

Vis sollicitée en traction

Vis sollicitée en compression

Figure 5.4 : Fixation de lisolation sur toiture sur chevron - Schéma de principe avec des vis disposées suivant une

inclinaison variable

Fzs Fzs Fzs Fzs

+ 4+ 4 4 4 4+ 4 4 I T 1 1 {1 %

és AjB Aj:B ATB

— —

konterlatte

Figure 5,5: Contre-latte continue soumise a une charge linéaire constante sur la surface du toit gL et a des charges isolées

provenant des vis sollicitées en traction Fzs

A.5.3.2 Dimensionnement des vis

Les valeurs de mesure des charges admissibles des vis sont a déterminer selon les équations (5.14) et (5.15).

Vis sollicitées en traction :

fax,d' d- lef,b . (pb_,k)o'8 fax,d-d-lef,b . (pr,k)o's _ftens,k}

1.2 - cos®a, + sin® @, \350 12 ~coslay, + sin*a, \350/

Fax,a,Rd =min {
yMZ

Vis Wirth
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Vis sollicitées en compression :

Fax,a,Rd =min { fax.d d- lef,b (%)0'8 . fax,d -d- lef,r (pr_,k>0'8 .ftens,k} 515
1.2 - cos’eq + sin® oq "\350/ " 1.2 - cos’ey + sin® g \350/ " (5.15)
ou :
faxa est la valeur de mesure de la résistance a I'arrachement de la partie filetée des vis [ [N/mm?]
d est le diamétre extérieur du filetage des vis [mm]
legp est la longueur d’ancrage de la partie filetée des vis dans la contre-latte [mm]
lefr est la longueur d’ancrage de la partie filetée des vis dans le chevron, le > 40 mm
Pok est la densité apparente caractéristique de la contre-latte [kg/m3] ; dans le cas du bois de hétre ou de chéne peut au
maximum étre prise en compte une valeur de px = 590 kg/m
Prk est la densité apparente caractéristique des chevrons [kg/msa] ; dans le cas du bois de hétre ou de chéne peut au
maximum étre prise en compte une valeur de px = 590 kg/m
a est I'angle ay ou a2 entre I'axe de la vis et le fil du bois, 30° < ay £ 90°, 30° < ap <90°
ftensk est la valeur caractéristique de la résistance a la traction des vis selon I'annexe 1 [N]
Y Yz sont les coefficients partiels de sécurité conformément a la norme EN 1993-1-1 ou a l'annexe nationale
respective
Ke-Npik est la valeur caractéristique de la résistance au flambage des vis selon le tableau 5.1 [N]
Vis Wirth
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Tableau 5.1 Valeur caractéristique de la résistance au flambage des vis k¢ * Npixen kN

Longueur ASSY plus VG | ASSY Isotop
libre I de la Diamétre extérieur du filetage d [mm]
vis entre latte 6,0 | 8,0 | 100 [ 120 | 140 | 8,0/10,0
<100 1,12 3,26 8,24 13,30 21,8 10,1
120 0,85 2,48 6,37 10,40 17,4 8,30
140 0,66 1,95 5,06 8,32 14,1 6,84
160 0,53 1,57 4,10 6,78 11,6 5,70
180 0,43 1,28 3,39 5,63 9,61 4,79
200 - 1,08 2,86 4,74 8,14 4,08
220 - 0,91 2,43 4,05 6,96 3,51
240 - 0,78 2,09 3,50 6,03 3,04
260 - 0,68 1,81 3,05 5,25 2,67
280 - 0,59 1,60 2,68 4,65 2,35
300 - 0,53 1,40 2,37 4,11 2,10
320 - 0,47 1,25 2,10 3,67 1,88
340 - 0,42 1,12 1,90 3,30 1,69
360 - 0,37 1,01 1,71 2,98 1,53
380 - 0,34 0,92 1,55 2,70 1,45
400 - 0,31 0,83 1,42 2,46 1,26
420 - 0,28 0,77 1,30 2,25 1,16
440 - 0,26 0,70 1,18 2,06 1,06
460 - 0,24 0,65 1,10 1,91 0,99
480 - 0,22 0,59 1,01 1,77 0,91
Vis Wiirth
Annexe 5
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1) ASSY (tous les types hors ASSY plus VG et ASSY Isotop)

Ig

= W j.ld e r— |
=l TR BB ‘3_
K U D 1'.'=--'f': AT |

1
\
i ia'en e
o
= |
& - ol
| 5

= g _
= b el (A E — |
by LT T =

S l,_b[ .\ .}pifj.ﬁj; . 4—1 |

— b3 AN Jﬂ‘

L i y B

Filetage partiel sans pointe autoperceuse Filetage partiel avec pointe autoperceuse

2) Toutes les vis ASSY telles que sur le dessin (I) ou sans filetage au milieu de la vis (Il) ou sans filetage en dessous de la
téte (lll) ou en version combinée (IV). Les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de

4xd et Ig max.

(V)

Possibilités de revétement superficiel : vis brutes, laitonnées, nickelées, brunies, galvanisées par électrolyse, galvanisées noires,
chromatées jaunes, passivées bleues, enduction zinc/nickel, zinc lamellaire, Rusper, vernissage intégral ou partiel, galvanisation
a chaud, revétement aluminium.

Vis Wirth

6.1 Présentation des vis ASSY Annexe 6
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Formes de téte pour d = 3,0 mm
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Téte pour construction en bois -
Modéle bombé ou non

Téte pour panneau arriere

Deutsches
Institut

Bautechnik

Téte fraisée avec ailettes de fraisage -

Modéle bombé ou non

_|—AW10
R —
S| 2
4,05 004 _| :;.| B

Téte Top head - Modele avec et sans
ailettes de fraisage

--AW10

—
i
i

2.2 03]

Téte Pan head

fiir

Téte pour charniére a piano :
bombée ou non, avec et sans fraisoir

a facettes
‘?:'535 w3
| —-AW 10
| ]
g .
I 1
e g —
(=] Iﬂ-;
D 4,15 .00 it

Téte Top head 11 - Modéle avec et
sans ailettes de fraisage

F": 35 102
=5

1 ] T

I

E 0S5
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~++

Filetage sous téte
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Formes de filetage pour d = 3,0 mm
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Longueurs pour d = 3,0 mm

02,2 01—

Modéles avec et sans filetage annulaire

'{‘j 1 .95 2018

ASSY simple filetage

ou contre-filetage
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i fon I o
f‘) f_L f_‘ GL

ASSY plus spéciale

Modeéle avecp=1,35et 1,9
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:1.9-10%

s

D1,9 s00s

ASSY filetage large

Modeles avec et sans filetage

annulaire ou contre-filetage

p:10%_, 3.0
P —
\ \ =
of i T —
8les| I~ - al=
ks |
ASSY plus 3,0

Modéle avecp =1,35et 1,9

Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous de la téte
| lg ou avec combinaison des deux (voir la page 1 de la présente annexe). Les longueurs
+1,0 +1,0 de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de Ig min et Ig max.
-2,0 -2,0

Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.

13 12
50 49
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Formes de téte pour d = 3,5 mm
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Formes de filetage pour d = 3,5 mm
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ASSY double filetage ASSY simple filetage ASSY filetage large
Modeéles avec et sans filetage Modeéles avec et sans filetage Modeéles avec et sans filetage annulaire
annulaire ou contre-filetage annulaire ou contre-filetage ou contre-filetage
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Modeéle avecp =1,6 et 2,2 Modeéle avecp=1,6 et 2,2 Modéle avecp =1,6 et 2,2
Longueurs pour d = 3,5 mm
| Ig Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous de la téte
+1.0 +1.0 ou avec combinaison des deux (voir la page 1 de la présente annexe). Les longueurs
20 2.0 de filetage peuvent étre fabriqguées sur demande dans la limite de Ig min et Ig max.
16 14 Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.
50 48
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Formes de téte pour d = 4,0 mm
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Formes de filetage pour d = 4,0 mm
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+1,0 +1,0 ou avec combinaison des deux (voir la page 1 de la présente annexe). Les longueurs
-2,0 -2,0 de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de Ig min et Ig max.
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Formes de téte pour d = 4,5 mm
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Téte fraisée avec ailettes de fraisage -
Modéle bombé ou non

0.9 s,

4.1 s

#3801,

U

En variante aux tétes fraisées :
Modification de la tige en cas d’alésage
de trou de téte

) 10 w03
_.JRL_O_:_’_AWZD

=

ST

=1

r~
&

|

Téte pour panneau arriere

Filetage sous téte

Vis Wirth

Annexe 6

6.2 Vis ASSY et ASSY plus, acier au carbone

8,06,03-508/12
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Bautechnik

Formes de filetage pour d = 4,5 mm

| A0:10% L 20:10% |
T fﬂ g ey ' ]
X0 AN
- W I - TR e -
o w o -7 - 0 e |
| | -+ e = led|
._r‘ - f:) =l - ‘,4_-3:'5:.;
ASSY double filetage ASSY simple filetage ASSY filetage large
Modéles avec et sans filetage Modéles avec et sans filetage Modeles avec et sans filetage annulaire
annulaire ou contre-filetage annulaire ou contre-filetage ou contre-filetage

ASSY plus ASSY plus spéciale ASSY plus 3,0

Modeéle avec p =2,0 et 2,8 Modéle avec p =2,0 et 2,8 Modéle avec p =2,0 et 2,8

Longueurs pour d = 4,5 mm

| g Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous de la téte
+1,0 +1,0 ou avec combinaison des deux (voir la page 1 de la présente annexe). Les longueurs
.20 -20 de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de Ig min et Ig max.
20 18
Toutes les dimensions sont exprimées en millimetres.
100 78
Vis Wurth

Annexe 6

6.2 Vis ASSY et ASSY plus, acier au carbone
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Formes de téte pour d = 5,0 mm

Téte fraisée - Modeles bombés ou Téte fraisée - Modéles bombés ou

non. avec et sans fraisoir a
facettes

Téte pour construction en bois -
Modéles bombés ou non

Téte EImo

"55 14
B _.-AW?EHE&

i -.'l
-

=
66 .

5.0 us

Téte Top head Il - Modele avec et
sans ailettes de fraisage

o P122me L AW20/25/30
I ! i
) i
= .
b5 was o] —

Téte a penture - Modéle avec et
sans ailettes de fraisage

En variante aux tétes fraisées :

Modification de la tige en cas
d’alésage de trou de téte

ks

| = AW2025
| .Flz !

{ I .
= a1

Téte cylindrique

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Téte fraisée avec ailettes de

non, avec et sans fraisoir a facettes fraisage - Modele bombé ou non

£10.0 =
~AWZIN2S
-nﬁ‘-;"-—r
—
—t 5 ]
o
o -

Téte Pan head

28,0 2
| —aw20r25
I 11
- ‘[ i1
P6lenl, | F

Téte Top head - Modéle avec et
sans ailettes de fraisage

@603

Lo L LT -

Téte a rondelle Il avec et sans
ailettes de fraisage

2 o 930,

e _‘ | 4080 us

o

Nl (B

|_1:_-:'-1-' “g}
""!l

T 9

Filetage sous téte

Vis Wirth

6.2 Vis ASSY et ASSY plus, acier au carbone

Annexe 6

752232.13
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Bautechnik

Formes de filetage pour d = 5,0 mm

44-10% | L 12.2410% | | —31,210%
& ' ' ! B e |
T | '\ ,.‘ = |
§N1%~_ IS (LAY
ol | T it — " o =i :
: L g 38 4 g el
of I ale o | of8 of = 3o
gl ! Jale 8 el 8 | =
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ASSY double filetage

Modeéles avec et sans filetage

annulaire ou contre-filetage

ASSY simple filetage

Modeéles avec et sans filetage
annulaire ou contre-filetage

ASSY filetage large

Modeéles avec et sans filetage annulaire
ou contre-filetage

pe10%, .. _|4.2_p_., p:10%_, | gr: _]4.,2 p=10% . 42,:

| g Asee—— -.tn

HITHMRS Lo = et jh.

o ]tjk Lj}f:- . = s L T 7 “ L L =

'.-: g “ R m e 59 = | - 1 g | g | c: :

g3y |33 S I %il -23
ASSY plus ASSY plus spéciale ASSY plus 3,0

Modéle avec p = 2,2 et 3,1 Modéle avec p = 2,2 et 3,1 Modéle avec p = 2,2 et 3,1

Longueurs pour d = 5,0 mm

I Ig Fraise a queue Fraise a queue pour filetage Fraisoir
+1.0 +1.0 pour filetage partiel| partiel ASSY plus / 3,0 / spéciale
25 20 ASSY
jusqu’al =90 :en | au-dela de toutes les longueurs
22 20 . .
option en option
au-dela de
1=90:oui
120 90

Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous de la téte ou avec combinaison des deux (voir la

page 1 de la présente annexe). Les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de Ig min et Ig
max.

Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.

Vis Wirth

6.2 Vis ASSY et ASSY plus, acier au carbone Annexe 6

752232.13 8,06,03-508/12
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Formes de téte pour d = 6,0 mm

o | ;F."Ams.f:m W [~-AW30
== ! . bt | | P:i ==
- |

Téte fraisée - Modeles bombés ou non, Téte fraisée avec ailettes de fraisage

avec et sans fraisoir a facettes - Modéle bombé ou non

DO 88 Awao
o R
% =T Lru_]) -
o \ I | @

| — t“_'_g_::.’_.___!_ =

Téte a rondelle Il avec et sans
ailettes de fraisage

L ©12.0 sy
- AW30

4.0 v%.-_l

2.6+10%

Téte cylindrique

Filetage sous téte

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

D40

En variante aux tétes fraisées :
Modification de la tige en cas d’alésage
de trou de téte

-~ AW25/30
- J';-.. T i
———— !
= 4|
|
f— ..._‘j.ﬁ__f';! —l

Téte a penture porte - Modéle avec et
sans ailettes de fraisage

@120 oy AW25+

- Schlitz

=

J

4.0 2

Téte EImo

Vis Wirth

Annexe 6

6.2 Vis ASSY et ASSY plus, acier au carbone
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Formes de filetage pour d = 6,0 mm

5,2 10.{:

6 *
P39y |

ASSY double filetage

Modéles avec et sans filetage
annulaire ou contre-filetage

| b 2810% |
-C} "
L_ﬂm |
ﬂ " - aim
el | el

S - ol

-

ASSY simple filetage

Modeles avec et sans filetage
annulaire ou contre-filetage

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

36:10% |

D44 .

ASSY filetage large

Modeéles avec et sans filetage annulaire
ou contre-filetage

ASSY plus

Modele avec p = 2,6 et 3,6

Longueurs pour d = 6,0 mm

ASSY plus spéciale

Modele avec p = 2,6 et 3,6

ASSY plus 3,0

Modéle avec p = 2,6 et 3,6

| g Fraise & queue pour Fraise & queue pour filetage Fraisoir

+1,0 +1.0 filetage partiel ASSY partiel ASSY plus /3,0 /

.25 220 spéciale lwﬁ 0 2
jusqual=120: au-dela de toutes les longueurs r'l

25 24 en option en option
au-dela de | =120 : oui

47

300 180

Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous de la téte ou avec combinaison des deux (voir la
page 1 de la présente annexe). Les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de Ig min et Ig

max.

Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.

Vis Wirth

Annexe 6

6.2 Vis ASSY et ASSY plus, acier au carbone

752232.13
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Formes de téte pour d = 7,0 mm

"137 ue
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Téte fraisée - Modéles bombés ou
non, avec et sans fraisoir a facettes

|f’1
u
N
13'5
_’«5,
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Téte fraisée avec ailettes de fraisage -
Modéle bombé ou non

f Q14000 ‘ D170 1 w30
2 i - J %ﬁ
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o _ o -

Téte a rondelle Téte a rondelle

*ﬂo'—j:u AWI0 ©15,0 s0¢ ~AW30
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wi|m—| - x|
ti’.a 63 | —_J e, [P 1 .‘.'j? . ﬂ'\ _

Téte a rondelle Il avec et sans

Téte a penture - Modéle avec et sans

ailettes de fraisage ailettes de fraisage

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

;_::13.7 3
! “1-Aw30
f
— 3|
|
'd‘| =

Téte Pan head

Téte a rondelle Il avec et sans

ailettes de fraisage

D49 o
8.0 s

Filetage sous téte

Vis Wirth

6.2 Vis ASSY et ASSY plus, acier au carbone

Annexe 6

752232.13
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Formes de filetage pour d = 7,0 mm

ASSY filetage large

25,0 015 ——

Q?,O £33
‘3'4,4 £03

4.6.+10%

e

Modeéles avec et sans filetage annulaire
ou contre-filetage

Longueurs pour d = 7,0 mm

| Ig Fraise a queue pour filetage partiel
ASSY

+1,0 +1,0

-3,5 -25

30 28 jusqu’al =120 : en option
au-dela de | =120 : oui

300 210

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Fraisoir

Q} 6 40 0.3

| 10.2[ 05

Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous de la téte ou avec combinaison des deux (voir la
page 1 de la présente annexe). Les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de Ig min et Ig

max.

Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.

Vis Wirth

6.2 Vis ASSY et ASSY plus, acier au carbone

Annexe 6

752232.13
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Formes de téte pour d = 8,0 mm
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Téte fraisée - Modeles bombés ou non, Téte fraisée avec ailettes de fraisage

avec et sans fraisoir a facettes
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SW12.5s . _AW40
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Téte Pan head
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Téte a rondelle
fraisage

i @155 w S AWA4D

(| s
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¥

Téte a penture - Modele avec et sans

Téte a rondelle Il avec et sans
ailettes de fraisage

ailettes de fraisage

w02 D57 «
I 0% = i oy [ 123
s I T
k, m 3 [ y
- < s
- ] I 4= -
‘I :faéI: -

Téte cylindrique Filetage sous téte

Vis Wirth

Annexe 6

6.2 Vis ASSY et ASSY plus, acier au carbone
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Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Formes de filetage pour d = 8,0 mm

s

—

5,3 s

5:"." 5,3 e
8.0 04
1]

|

|

ASSY filetage large

Modeles avec et sans filetage
annulaire ou contre-filetage

p:10%, p+10% | 5.0 w
1| - | 1 () | 1
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B T — il 1 s
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o g € al 2 g @

21‘ b J' o - Qe olwl |- 19 oo
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ASSY plus ASSY plus spéciale ASSY plus 3,0

Modeéle avec p = 5,6

Longueurs pour d = 8,0 mm

Modeéle avec p = 5,6

Modeéle avec p = 5,6

| Ig Fraise a queue pour Fraise a queue pour filetage Fraisoir
filetage partiel ASSY partiel ASSY plus /3,0 /

+1,0 +1,0 spéciale

-5,0 -25

35 32 jusqu’al =200 : au-dela de toutes les
en option longueurs en option
au-dela de | =200 : oui

800 240

Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous de la téte ou avec combinaison des deux (voir la

page 1 de la présente annexe). Les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de Ig min et Ig
max.

Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.

Vis Wirth

6.2 Vis ASSY et ASSY plus, acier au carbone Annexe 6

752232.13 8,06,03-508/12
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Formes de téte pour d = 10,0 mm
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D 18.6 wy
- A4S0
,:Tﬁ'w
= ¥
e
o -

Téte Pan head

| $252%%
— AWS50

Téte a rondelle Il avec et sans

ailettes de fraisage
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Filetage sous téte

Téte fraisée avec ailettes de

fraisage - Modéle bombé ou non

3W1 SI5W1 '.r' e AWAD

Téte a rondelle Il avec et sans
ailettes de fraisage
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fiir
Bautechnik
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Téte Pan head
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Téte a penture - Modéle avec et
sans fraisoir a facettes

?’ I i

Téte a rondelle Il avec et sans
ailettes de fraisage

13,400

—1—-wsn
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Tete cylindrique

Vis Wirth

6.2 Vis ASSY et ASSY plus, acier au carbone

Annexe 6
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Formes de filetage pour d = 10,0 mm

ASSY filetage large

6.6:10%

) ﬂ’k
H{*r \ B2

‘;'f!' 1 0 (%]
',‘"5,3 ¥4

Modéles avec et sans filetage
annulaire ou contre-filetage

Longueurs pour d = 10,0 mm

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

| Ig Fraise & queue pour Fraisoir Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis

filet riel ou sans filetage en dessous de la téte ou avec
+1,0 +1,0 lietage partie combinaison des deux (voir la page 1 de la
-5,0 .30 ASSY présente annexe). Les longueurs de filetage

’ peuvent étre fabriquées sur demande dans la

45 40 jusqu'al =200 :en limite de Ig min et I|g max.

option

au-dela de

I =200 : oui
1000 300 Toutes les dimensions sont exprimées en

millimétres.
Vis Wurth

Annexe 6

6.2 Vis ASSY et ASSY plus, acier au carbone
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Formes de téte pour d = 12,0 mm

Téte fraisée - Modeles bombés ou
non, avec et sans fraisoir a facettes
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Filetage sous téte
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Modéle bombé ou non
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Téte a rondelle Il avec et sans ailettes
de fraisage
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fiir

P25

7.6 sce

Téte Pan head

014,205
. i},.Awso
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Téte cylindrique
18,5 <08

_-AW40/50

™
P12 wos| —

Téte a penture - Modéle avec et sans
ailettes de fraisage

Vis Wirth

6.2 Vis ASSY et ASSY plus, acier au carbone

Annexe 6
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Formes de filetage pour d = 12,0 mm

B8.2 3
@12,053
7,2 4

ASSY filetage large

Modeéles avec et sans filetage annulaire
ou contre-filetage

Longueurs pour d = 12,0 mm

I Ig Fraise a queue pour
+1,0 +1.0 filetage partiel ASSY
-5,0 -3,0
60 50 jusqual=200:en
option
au-dela de
I =200 : oui
520 360

Fraisoir

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou
sans filetage en dessous de la téte ou avec
combinaison des deux (voir la page 1 de la
présente annexe). Les longueurs de filetage
peuvent étre fabriquées sur demande dans la
limite de Ig min et Ilg max.

Toutes les dimensions sont exprimées en
millimétres.

Vis Wirth

6.2 Vis ASSY et ASSY plus, acier au carbone

Annexe 6

752232.13
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Formes de téte pour d = 3,0 mm
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Téte Top head Il — Modele avec et Téte pour panneau arriére Filetage sous téte
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Vis Wurth
Annexe 6

6.3 Vis ASSY, acier inoxydable
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Formes de filetage pour d = 3,0 mm
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ASSY simple filetage

Longueurs pour d = 3,0 mm

1 g Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous de la téte
ou avec combinaison des deux (voir la page 1 de la présente annexe). Les longueurs

+1,0 +1,0 de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de Ig min et Ig max.

-2,0 -2,0

13 12

Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.

50 49
Vis Wurth
. — Annexe 6
6.3 Vis ASSY, acier inoxydable
752232.13
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Formes de téte pour d = 3,5 mm
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Filetage sous téte

Vis Wirth

6.3 Vis ASSY, acier inoxydable

Annexe 6
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Formes de filetage pour d = 3,5 mm

@260

ASSY simple filetage

l I1.6t1uujﬁ‘

# Ig
d

:

¥

D21 w0z

B35 «

Longueurs pour d = 3,5 mm

| g Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous de la téte
ou avec combinaison des deux (voir la page 1 de la présente annexe). Les longueurs
+1,0 +1,0 de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de Ig min et I|g max.
-2,0 -2,0
16 14
Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.
50 48
Vis Wirth

6.3 Vis ASSY, acier inoxydable

Annexe 6

752232.13
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Formes de téte pour d = 4,0 mm
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Al ml
© g w| —I
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ol

Téte fraisée - Modéles bombés ou  Téte fraisée - Modeles bombés ou
non, avec et sans fraisoir a facettes non, avec et sans fraisoir a facettes

U.B £0.3

Téte fraisée avec ailettes de fraisage  Téte pour construction en bois -
- Modéle bombé ou non Modéles bombés ou non

Téte fraisée 75°avec et sans ailettes  Téte Top head - Modéle avec et

de fraisage sans ailettes de fraisage
D79 s 4 D94 .. |
s “ L AW20 ‘ [—-AW20
— ] G ]
| —mwd== i i =11
= S \l:l/ |
| | ®
o, ~ -]
N' e
Téte Pan head Téte pour panneau arriére

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Téte FBS pour fenétre

Téte Top head Il - Modéle avec et
sans ailettes de fraisage

10%

i"'i FC |

1.8=

T

Filetage sous téte

Vis Wirth

6.3 Vis ASSY, acier inoxydable

Annexe 6
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Formes de filetage pour d = 4,0 mm

. 1,8+10%

. - I
IR

b _u__?f P
of - & 23
oo ~ e
- = (4
o al e

ASSY simple filetage

Longueurs pour d = 4,0 mm

| I Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous de la téte
ou avec combinaison des deux (voir la page 1 de la présente annexe). Les longueurs

+1,0 +1,0 de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de Ig min et Ig max.

-2,0 -2,0

18 16 Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.

70 55

Vis Wirth

Annexe 6

6.3 Vis ASSY, acier inoxydable
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Formes de téte pour d = 4,5 mm

D7 6is = Y B
~L AW20 m.. o ""? E,_Q i I AW20
= ~) d!' T ~

0,6 w03
L
|

2.8 a0z

Téte fraisée - Modeéles bombés ou non, Téte fraisée - Modéles bombés ou non,
avec et sans fraisoir a facettes avec et sans fraisoir a facettes

Téte fraisée avec ailettes de fraisage - Téte pour construction en bois - Téte FBS pour fenétre
Modéle bombé ou non Modeles bombés ou non

Téte Top head - Modéle avec et sans Téte Top head Il - Modéle
ailettes de fraisage avec et sans ailettes de fraisage

| @10,0 sos B
‘ —-AW20 =}
I 1 | '.;'

- i = o~

H @ T
% bt B
~|
od| —

Téte Pan head Téte pour panneau arriere Filetage sous téte

Vis Wirth
Annexe 6

6.3 Vis ASSY, acier inoxydable
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Formes de filetage pour d =4,5 mm

| |

LT

3,2 .0

7y
@45:::‘
P2,7

ASSY simple filetage

Longueurs pour d = 4,5 mm

| Ig Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous de la téte
ou avec combinaison des deux (voir la page 1 de la présente annexe). Les longueurs
+1,0 +1,0 de filetage peuvent étre fabriqguées sur demande dans la limite de Ig min et Ig max.
-2,0 -2,0
20 18 Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.
80 60
Vis Wurth

6.3 Vis ASSY, acier inoxydable

Annexe 6
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Formes de téte pour = 5,0 mm

D76 ws
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©
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Téte fraisée - Modéles bombés ou

non, avec et sans fraisoir a facettes non, avec et sans fraisoir a facettes

W30

Téte pour construction en bois -
Modeéles bombés ou non

- aw20/25
= 1

Téte Top head - Modéle avec et sans

ailettes de fraisage

1 D120 s r AW
. BO/2E30
.-r""” I
L |

=
”EDL

1,8 2

C—

Téte a rondelle Il avec et sans ailettes

de fraisage

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

g 9,6 4, ©10,0 105 _
o H,,.-szmzs '[ L,.-szmzs
"4_. _',-‘"’ =

— o
o = 8 -
x =

Téte fraisée avec ailettes de fraisage -
Modéle bombé ou non

Téte fraisée Modéles bombés ou

Téte Top head Il - Modéle avec et Téte de vis pour sabot

sans ailettes de fraisage

{/-:'1010 LT} | @120 w0

~-AW20/25/30

2l |
%

wj ‘
o —|

Téte a rondelle

Téte Pan head

—E122 L AW20725130 P72 04 {_-AW20

J - 1 | ’f

= —— . k.
== (I 1 -
L' _1®5ms | =

Téte a penture - Modéle avec et Téte cylindrique

sans ailettes de fraisage

Vis Wirth

Annexe 6

6.3 Vis ASSY, acier inoxydable
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Formes de téte pour= 5,0 mm

22:10%

Filetage sous téte

Formes de filetage pour d = 5,0 mm

:": 355 #0

ASSY simple filetage

Longueurs pour d = 5,0 mm

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

| Ig Fraise a queue Fraisoir Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis
pour filetage partiel ou sans filetage en dessous de la téte ou avec
+1,0 +1,0 ASSY combinaison des deux (voir la page 1 de la
.25 -20 présente annexe). Les longueurs de filetage
’ ’ peuvent étre fabriquées sur demande dans la
22 20 au-dela de toutes limite de Ig min et Ig max.
les longueurs :
en option , , o,
Toutes les dimensions sont exprimées en
millimétres.
120 70
Vis Wirth

6.3 Vis ASSY, acier inoxydable

Annexe 6

752232.13
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Formes de

1 ‘2 ik ]

téte pour d = 6,0 mm

12,0 w5

Téte fraisée - Modeles bombés ou non,
avec et sans fraisoir a facettes

Téte fraisée avec ailettes de
fraisage - Modele bombé ou non

$12,0 =28
”4,-AW30
=F :
wl

Téte Pan head

Téte a penture - Modéle avec et sans

D14.51 | AwW25/30
ol “1 |
= ol
‘ZE =08 'I.'"J-E —_

ailettes de fraisage

Bautechnik

‘ @1,‘“1 wlﬂ;rf_,c-AWSD
I f )
= .3 {

v =1

Téte a rondelle

-—

SwWo 1 r AV2E

- -~ 1

skl
o6&l | o~

Téte Kombi

Deutsches
Institut
fiir

8.2

il

| 4,7 4

AW30

Téte cylindrique

(1 (2:’14.0 =05 |

"

!{f.«AWBD

L B
lﬁ“l
() 7 |

1.8 «s

Téte a rondelle Il avec et sans ailettes

de fraisage

@y

D4,

1'Q4_‘_".’.,
A 0

26:10%

i

Filetage sous téte

Vis Wirth

6.3 Vis ASSY, acier inoxydable

Annexe 6
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Formes de filetage pour d = 6,0 mm

- 12.6:10%
1A >
s u‘_u'.'___.
g [ RS
< —— oo
b I o
& e
SE

ASSY simple filetage

Longueurs pour d = 6,0 mm

| lg Fraise a queue Fraisoir Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou
pour filetage sans filetage en dessous de la téte ou avec
+1,0 +1,0 partiel ASSY combinaison des deux (voir la page 1 de la présente
-35 -25 annexe). Les longueurs de filetage peuvent étre
- D50 w0 fabriquées sur demande dans la limite de Ig min et Ig
25 24 au-dela de toutes | — max.
les longueurs : o4
en option = T . . o A
outes les dimensions sont exprimées en millimetres.
200 120
Vis Wirth

Annexe 6

6.3 Vis ASSY, acier inoxydable
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Formes de téte pour d = 8,0 mm

4 @150,
|-AW40
| :

1 1,2:05

Téte fraisée - Modéles bombés ou non,
avec et sans fraisoir a facettes

©15.8 we
= L -AWA40

-~ ~AWA40

‘ Pl
==
L __':fl B i m: =]

Téte a penture - Modéle avec et sans
ailettes de fraisage

?18.4 ‘0%

[/’

- AW40

T

Téte a rondelle Il avec et sans ailettes
de fraisage

25 w04

-

#15,0%57
Jr,,rawm

i
— .f‘"r

1 .2 =0 5

7.0 10

Téte fraisée avec ailettes de
fraisage - Modéle bombé ou non

“|-AW40

i

<
a
2
-
wy

Téte a rondelle

£18,9 05
‘ ’3‘ X _'__..-AW-I'-‘I'-U

4.0 w4

Téte a rondelle

Téte a rondelle Il avec et sans
ailettes de fraisage

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Téte cylindrique

Téte Kombi

B15 '07

l,.-"'

7

o

_-AW40

-

Téte a rondelle Il avec et sans
ailettes de fraisage

BE'= ﬂ'ﬁ.? a0

= (79,0 e

a | ,

<+ Ll 3

f«fﬁf 0
= =

T —

Filetage sous téte

Vis Wirth

6.3 Vis ASSY, acier inoxydable

Annexe 6
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Formes de filetage pour d = 8,0 mm

':!‘t 5,95 =015 |—|

 3.6:10%

DAV
L_L

7* lm
gl g
ot
L=l Ts]
=1

ASSY simple filetage

Longueurs pour d = 8,0 mm

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

| Ig Fraise a queue Fraisoir Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou sans
¢ filet filetage en dessous de la téte ou avec combinaison des
+1,0 +1,0 pou. etage deux (voir la page 1 de la présente annexe). Les
5.0 o5 partiel ASSY ®74 longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur
oY ’ | g 0 demande dans la limite de Ig min et Ig max.
35 32 jusqu'a - I
I'=150 : en option | | | .'1
A
N i
au-dela de ! Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.
I =150 : oui
400 160
Vis Wurth

6.3 Vis ASSY, acier inoxydable

Annexe 6

752232.13
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Formes de téte pour d = 10,0 mm

3 4 @185%,
© 'I -Awao

Téte fraisée - Modeles bombés

ou non, avec et sans fraisoir a fraisage - Modéle bombé ou non

facettes

W18.8 s
‘ P‘TJAWJI-G

=l
o
P

Téte fraisée avec ailettes de

L D186 ws,
| - AWAD/S0
e

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

@134 4

1 [;ﬁ:.,me

Téte cylindrique

B,U L

SWHASWAT i’.. . AW

~ I 17 =
., w $10 4 | =
b _[ w| - '
Téte Pan head Téte Pan head Téte Kombi
@231 @ o B17,5 s
| ‘l}eAwm i 211 awso 7
o A 1 |
P i e —! o i ! —
= & e 1
z £ M
3 E i k.} =
e i o 1010 os™! -
Téte a rondelle Téte a rondelle Téte a penture - Modéle avec et
sans ailettes de fraisage
a0, 1
18,5 -0, a2 25,27
@ °L,.-Aw4n 0252 — AW40 5 ~ AWS0
- .-""'. 1 L
[ ‘ ] ] I
i/ = ] =
‘3 | ¥ & [ &
] S J onu|—| g | ewmsl—] §_

Téte a rondelle Il avec et sans
ailettes de fraisage

Téte a rondelle Il avec et sans
ailettes de fraisage

Téte a rondelle Il avec et sans
ailettes de fraisage

& oo
s = ;
<L_*

Filetage sous téte

Vis Wirth

6.3 Vis ASSY, acier inoxydable Annexe 6
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Formes de filetage pour d = 10,0 mm

@?.2 1}‘; 3 =
_i—

| 1 4,4+10%
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!
- ;h\ |
1
T

#10,0 -0

@6,0 03

ASSY simple filetage

Longueurs pour d = 10,0 mm

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

I g Fraise a queue pour| Fraisoir Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou
filetage partiel sans filetage en dessous de la téte ou avec
+1,0 +1,0 ASSY combinaison des deux (voir la page 1 de la
présente annexe). Les longueurs de filetage
50 -25
s ’ peuvent étre fabriquées sur demande dans la
45 40 jusqual=150:en limite de Ig min et |g max.
option
‘ Toutes les dimensions sont exprimées en
au-dela de millimétres.
I =150 : oui
400 200
Vis Wirth

Annexe 6

6.3 Vis ASSY, acier inoxydable
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Formes de téte pour d = 3,0 mm

| P49 .02 3l o ©59.05 |
| J,,.Awm © Jr,,aAwm . L—AW10
| s [

e ol

B

Téte pour charniére a piano : bombés Téte fraisée - Modeles bombés ou non,  Téte fraisée avec ailettes de

4
N\
4
s

ou non, avec et sans fraisoir a facettes avec et sans fraisoir a facettes fraisage - Modéle bombé ou non
ot P80 o 25,8 sz ol PTBuwe |
‘ o= AWI1D ‘,,f""AW" 0 | i - AW10
LR r@—“ | we—1—1
RNWA - | e
| 0 f— % 2
My N — od wn
(=] o s S
Téte pour construction en bois - Téte Pan head Téte pour panneau arriere
Modéles bombés ou non
o 5,25 s035 @525 wa BQ B2 oz
= -—
r L d_‘[_.--"AW ] U 4 ‘[:-—-'AW 10 Tl 1 @3]5 #0327
2! T ! | o ' I E’i —l
2 | : =
! - 2 -3 =T
= 2 = S = + = ©
| ol -y
04,05 w0 Y . o — @'4,15 04 - T
Téte Top head Téte Top head Il - Modele avec et sans Filetage sous téte

ailettes de fraisage

Vis Wirth
Annexe 6

6.4 Vis ASSY plus, acier inoxydable
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Formes de filetage pour d = 3,0 mm

1,35=10% 3.0 w02 '[1351100;{)1 i | 3.0 ws 1,35+10% | | 3.0 05
I R o
1A AT ; | 1
[T ill =
s . ST Vv Z |
HE I s g ; el |
A w| ¥ | ‘15 I [#2
o] | o @ o ~lo Sl J
IR - gle oo il o edlodl | N_g
i g=1RS g2 =
ASSY plus ASSY plus spéciale ASSY plus 3,0
Longueurs pour d = 3,0 mm
I Ig Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous de la téte
+1.0 10 ou avec combinaison des deux (voir la page 1 de la présente annexe). Les longueurs
20 220 de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de Ig min et I|g max.
16 12 . . L T
Toutes les dimensions sont exprimées en millimetres.
50 46
Vis Wurth
6.4 Vis ASSY plus, acier inoxydable Annexe 6
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Formes de téte pour d = 3,5 mm

@5.6 ‘040

Téte fraisée - Modeles bombés ou Téte fraisée - Modéles bombés ou non,

non, avec et sans fraisoir a
facettes

Téte FBS pour fenétre

Téte a 75°: Modéles: bombés ou
non, avec et sans ailettes de
fraisage

‘:\'::?tﬂ #0d §

Téte Pan head

Téte pour construction en bois - Modéles
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fiir
Bautechnik
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Téte fraisée avec ailettes de fraisage

avec et sans fraisoir a facettes - Modéle bombé ou non

@ 515 2
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~AW10 1

74

0.5 w1,

3.0

Téte pour construction en bois -

bombés ou non Modéles bombés ou non
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Téte Top head Il - Modeéle avec et sans Téte Top head - Modeéle avec et sans
ailettes de fraisage ailettes de fraisage
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ol E o =

1,8 w2

|
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Téte pour panneau arriére Filetage sous téte

Vis Wirth

6.4 Vis ASSY plus, acier inoxydable

Annexe 6
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Formes de filetage pour d = 3,5 mm

1.6tm%i | (3,0 s 1,6 +10% 4 | 3,0 s 1.6:109
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- J 1 ‘-J ‘Ilkuﬂih ":‘l ﬂlg L—-
i My Vvvyy I o B el S-B — -
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S| g| | a8 sl gl N Iy
ASSY plus ASSY plus spéciale

| 3,0 s
9l

Longueurs pour d = 3,5 mm

#C3
C

-?.'.'2,? #C.1
)35 ¢

7
o

ASSY plus 3,0

| g Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous de la téte
+1.0 10 ou avec combinaison des deux (voir la page 1 de la présente annexe). Les longueurs
20 220 de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de Ig min et Ig max.
19 14
Toutes les dimensions sont exprimées en millimetres.
50 45
Vis Wurth

6.4 Vis ASSY plus, acier inoxydable

Annexe 6

752232.13
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Formes de téte pour d = 4,0 mm
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non, avec et sans fraisoir a facettes
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Téte fraisée 75 avec et sans ailettes Téte Top head - Modéle avec et sans

de fraisage

Téte pour panneau arriére
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Deutsches
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fiir
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Téte fraisée - Modeles bombés ou non,
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Q« I !

© -
(=] |

@56 | = -
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Filetage sous téte

Vis Wirth

Annexe 6

6.4 Vis ASSY plus, acier inoxydable
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Formes de filetage pour d = 4,0 mm

1.8:10%, | = '3!2"|'-.|.
LA Ae—
LAWN WL
a1 1 wf o 7 ¥ —t=
s 7 u al ;: :5 ¥ g
gd| u | |32 gl u ] |43
SR 3 88! 433
ASSY plus ASSY plus spéciale ASSY plus 3,0
Longueurs pour d = 4,0 mm
I lg Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous de la téte
) ) ou avec combinaison des deux (voir la page 1 de la présente annexe). Les longueurs
20 20 de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de Ig min et Ig max.
23 16
70 64 Toutes les dimensions sont exprimées en millimetres.
Vis Wirth
6.4 Vis ASSY plus, acier inoxydable Annexe 6
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Formes de téte pour d = 4,5 mm
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Téte Pan head Téte pour panneau arriére Filetage sous téte

Vis Wurth
Annexe 6

6.4 Vis ASSY plus, acier inoxydable
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Formes de filetage pour d = 4,5 mm

2.0+10%, |‘ PR v

‘-— —-—-‘

ASSY plus

Longueurs pour d = 4,5 mm

| Ig
+1,0 +1,0
-2,0 -2,0
23 18
80 78

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

20+10%, , 3.5« 20 10% T4
] ] ] l
¥ E
ﬂ?-ui 98— aw
L -8
ASSY plus spéciale ASSY plus 3,0

Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous de la téte ou
avec combinaison des deux (voir la page 1 de la présente annexe). Les longueurs de
filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de Ig min et Ig max.

Toutes les dimensions sont exprimées en millimetres.

Vis Wirth

Annexe 6

6.4 Vis ASSY plus, acier inoxydable
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Formes de téte pour d = 5,5 mm
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Vis Wirth

Annexe 6

6.4 Vis ASSY plus, acier inoxydable

752232.13

8,06,03-508/12




Page 81 de I’Agrément Technique Européen Deutsches
ETA-11/0190 en date du 27 juin 2013 Institut

Version originale en langue allemande fiir
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Formes de filetage pour d = 5,5 mm

22:10%, | #2wxe 22:10% 4.2 s
‘ | ! '
L} - T fe— A
‘ jﬁ\l = I i:& \, i [ N
&V VT = B == 1
of 1| |H3 13 | 1 d
33 Bl N2 - 3‘;..‘5:4
-1 8{ 8| Bl - B é;‘[
ASSY plus ASSY plus spéciale ASSY plus 3,0
Longueurs pour d = 5,5 mm
I g Fraise a queue pour | Fraisoir En option : Filetage rainuré au
+1.0 +1.0 filetage partiel ASSY niveau de la tige en cas de filetage
25 20 plus / 3,0 / spéciale partiel
25 20 au-dela de toutes les R1.300
longueurs : ‘
en option 4,2 0.1
120 90

Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis ou sans filetage en dessous de la téte ou avec combinaison des deux (voir la
page 1 de la présente annexe). Les longueurs de filetage peuvent étre fabriquées sur demande dans la limite de Ig min et Ig
max.

Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.

Vis Wirth
Annexe 6

6.4 Vis ASSY plus, acier inoxydable

752232.13 8,06,03-508/12



Page 82 de I’Agrément Technique Européen
ETA-11/0190 en date du 27 juin 2013
Version originale en langue allemande

Formes de téte pour d =: 6,5 mm
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Vis Wirth

6.4 Vis ASSY plus, acier inoxydable

Annexe 6
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Formes de filetage pour d = 6,5 mm
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Vis Wirth

Annexe 6

6.4 Vis ASSY plus, acier inoxydable
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Formes de téte pour d = 8,0 mm
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Vis Wirth

6.4 Vis ASSY plus, acier inoxydable

Annexe 6
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Formes de filetage pour d = 8,0 mm
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ASSY plus 3,0

Il existe des vis sans filetage au milieu de la vis
ou sans filetage en dessous de la téte ou avec
combinaison des deux (voir la page 1 de la
présente annexe). Les longueurs de filetage
peuvent étre fabriquées sur demande dans la
limite de Ig min et Ilg max.

Toutes les dimensions sont exprimées en
millimétres.

Vis Wirth

6.4 Vis ASSY plus, acier inoxydable

Annexe 6
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Formes de téte pour d = 6,0 mm
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Annexe 6

6,5 Vis ASSY plus VG, acier au carbone
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Formes de filetage pour d = 6,0 mm

Modéles : avec et sans vrille tranchante (voir la section A-A)

Longueurs pour d = 6,0

Téte fraisée, téte cylindrique Téte a rondelle, hexalobulaire et Kombi
| Ig a max | Ig a max
+1,0 +2,0 +1,0 +6,0

-3,0 - 6,0 -3,0 - 20

70 63 10,0 70 63 6,0
120 113 10,0 120 113 6,0

| Ig a max | Ig a max
+1,0 +2,0 +1,0 +6,0

-5,0 -10,0 -5,0 - 6,0

130 123 12,0 130 123 8,0
260 253 12,0 260 253 8,0

Pour les applications particulieres (en option, voir la page 1 de la présente annexe) : partie sans filetage dans la partie centrale
de la vis / partie sans filetage en dessous de la téte / combinaison des deux. Toutes les dimensions sont exprimées en
millimétres. Lg min peut étre abaissé jusqu’a un minimum de 4 x d.

Vis Wirth
Annexe 6

6,5 Vis ASSY plus VG, acier au carbone
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Formes de téte pour d = 8-0 mm
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Vis Wirth

6,5 Vis ASSY plus VG, acier au carbone

Annexe 6
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Formes de filetage pour d = 8,0 mm
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Modeéles : avec et sans vrille tranchante (voir la section A-A)

Longueurs pour d = 8,0 mm

Téte fraisée, téte cylindrique Téte a rondelle, hexalobulaire et Kombi
I lg amax | Ig a max
+1,0 +4,0 +1,0 +10,0
- 5,0 - 810 - 5;0 - 210
80 69 14,0 80 69 8,0
280 269 14,0 280 269 8,0
| |g a max I Ig a max
+1,0 +4,0 +1,0 +10,0
-10,0 -14,0 -10,0 -8,0
290 279 15,0 290 279 9.0
450 439 15,0 450 439 8,0
| Ig a max I Ig a max
+5,0 +11,0 +5,0 +17,0
-15,0 -21,0 -15,0 -15,0
460 446 20,0 460 446 14,0
600 586 20,0 600 586 14,0

Pour les applications particulieres (en option, voir la page 1 de la présente annexe) : partie sans filetage dans la partie centrale
de la vis / partie sans filetage en dessous de la téte / combinaison des deux. Toutes les dimensions sont exprimées en
millimétres. Lg min peut étre abaissé jusqu’a un minimum de 4 x d.

Vis Wirth

6,5 Vis ASSY plus VG, acier au carbone Annexe 6
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Formes de téte pour d = 10,0 mm
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Vis Wirth

Annexe 6

6,5 Vis ASSY plus VG, acier au carbone
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Formes de filetage pour d = 10,0 mm

4 +10% =1 Section A.A

a max_|

Modéles : avec et sans vrille tranchante (voir la section A-A)

Longueurs pour d = 10,0 mm

Téte fraisée, téte cylindrique Téte a rondelle, hexalobulaire et Kombi
I |g a max I |g a max
+1,0 +5,0 +1,0

-5,0 -11,0 -5,0 +8,0

100 88 18,0 100 88 15,0
280 268 18,0 280 268 15,0

I g a max | Ig a max
+1,0 = +5,0 +1,0 +8,0

-10,0 -16,0 -10,0 -13,0

290 278 18,0 290 278 15,0
450 438 18,0 450 438 15,0

I g a max | Ig a max
+5,0 +12,0 +5,0 +15,0

-15,0 -23,0 -15,0 - 20,0

460 445 23,0 460 445 20.0
800 785 23,0 800 785 20.0

Pour les applications particuliéres (en option, voir la page 1 de la présente annexe) : partie sans filetage dans la partie centrale
de la vis / partie sans filetage en dessous de la téte / combinaison des deux. Toutes les dimensions sont exprimées en
millimétres. Lg min peut étre abaissé jusqu’a un minimum de 4 x d.

Vis Wirth

6,5 Vis ASSY plus VG, acier au carbone Annexe 6
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Formes de téte pour d = 12,0 mm
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Vis Wirth

6,5 Vis ASSY plus VG, acier au carbone

Annexe 6
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Formes de filetage pour d = 12,0 mm

3T 10% P r; u: Section A.A
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Modeéles : avec et sans vrille tranchante (voir la section A-A)

Longueurs pour d = 12,0 mm

Téte fraisée, téte cylindrique Téte a rondelle, hexalobulaire et Kombi
| Ig a max | Ig a max
+1,0 +6,0 +1,0 +10,0

-5,0 -11,0 -5,0 -7,0

120 105 21,0 120 105 17,0
240 225 21,0 240 225 17,0

| Ig a max | Ig a max
+5,0 +12,0 +5,0 +16,0

- 15,0 -24,0 -15,0 - 20,0

250 233 26,0 250 233 22,0
600 583 26,0 600 583 22,0

Pour les applications particulieres (en option, voir la page 1 de la présente annexe) : partie sans filetage dans la partie centrale
de la vis / partie sans filetage en dessous de la téte / combinaison des deux. Toutes les dimensions sont exprimées en
millimétres. Lg min peut étre abaissé jusqu’a un minimum de 4 x d.

Vis Wirth
Annexe 6

6,5 Vis ASSY plus VG, acier au carbone
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Formes de téte pour d = 14,0 mm
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Annexe 6

6,5 Vis ASSY plus VG, acier au carbone
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Formes de filetage pour d = 14,0 mm

Section A.A

6.8=10% A

D14 =0z
©B.5 =03

Modéles : avec et sans vrille tranchante (voir la section A-A)

Longueurs pour d =14,0 mm

Téte fraisée, téte cylindrique Téte a rondelle, hexalobulaire et Kombi

Pour les applications particuliéres (en option, voir la page 1 de la présente annexe) : partie sans filetage dans la partie centrale

[ lg a max | Ig a max
+1,0 +5,0 +1,0 +10,0

-5,0 -12,0 -5,0 -7,0

120 105 22,0 120 105 17,0
200 185 22,0 200 185 17,0

[ lg a max | Ig a max
+5,0 +9.0 +5,0 +14,0

-15,0 -27,0 -15,0 -22,0

210 195 27,0 210 195 22,0
800 785 27,0 800 785 22,0

[ lg a max | Ig a max
+10,0 +14,0 +10,0 +19,0

- 20,0 -32,0 -20,0 -27,0

810 795 27,0 810 795 22,0
2000 1985 27,0 2000 1985 22,0

de la vis / partie sans filetage en dessous de la téte / combinaison des deux. Toutes les dimensions sont exprimées en

millimétres. Lg min peut étre abaissé jusqu’a un minimum de 4 x d.

Vis Wirth

6,5 Vis ASSY plus VG, acier au carbone

Annexe 6

752232.13
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Formes de téte

AWA0. | _

Téte cylindrique

Formes de filetage

154

L ?AQ =h

8

B snnnnnnnnany

17 =3

Téte fraisée hexagonale avec filetage
de raccordement

Epaisseur ailettes = 2,0 - 3,0 mm

Deutsches

Bautechnik
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Ma-—

2,6

17 =3

¥ u

Téte fraisée ronde avec
filetage de raccordement

5 6 L

i
"

38 4

59 .

ASSY filetage large - Modéles avec ou sans contre-filetage dans le filetage d = 8 ; avec ou sans ailettes

Longueurs

+1,0
-3,0
210

560

Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.

Vis Wirth

6.6 Vis ASSY Isotop, acier au carbone

752232.13
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Marque d'identification du fabricant

~
.
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T 88
-
Inscription pour ASSY d = 3 - 6 mm des modéles :
Tétes fraisées, Kombi, Pan head, pour construction
en bois et a rondelle.
Les modeéles de téte cités sont également possibles
sans inscription.

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

Marque d'identification du fabricant

b3 TS‘E.L
Re365
B m~

X%

Inscription pour ASSY d = 7 - 14 mm des modéles :
Tétes fraisées, Kombi, Pan head, a bande de porte, pour
construction en bois et a rondelle.

Les modeéles de téte cités sont également possibles sans
inscription

Vis Wirth

Annexe 6

6.7 Marquages de la téte

752232.13
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Rondelles coniques embouties, matériaux acier, aluminium et acier spécial inoxydable

88°
" PDs
B *|,="/ -
I = 7 W ——
] . p ™
g o
@D |
Dimensions
t£0,4 D+0,5 d+0,5 h +0-5 Ds +1 s £0,75
6 25 22 6,5 3,0 13,0 2,4
8 3,0 28 8,5 3,5 16,0 3,3
10 3,0 33 10,5 4,3 19,5 3,4
12 4,0 42 12,5 5,0 23,0 3,0
Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.
Rondelles coniques tournées, matériaux acier, aluminium et acier spécial inoxydable
. h
] :’{.
EE-I..‘ s .,
| o)
\ ‘::1'/;;’ _r 2 j
g 3
2, N
H-H
Dimensions acier et aluminium
d+0,2 D+0,5 h+0,3 al (°) d2£0,3 d3+0,3
6,4 22 4,5 45 14,0 15,0
8 8,4 25,0 5,0 41 17,0 18,0
10 10,4 30,0 7,0 37 20,0 21,0
Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.
Dimensions acier spécial inoxydable
d+0,2 D+0,5 h+0,3 al (°) d2+0,3 d3+0,3
6,4 22 3.8 45 14,0 14,5
8,4 25,0 5,0 45 18,4 19,0
10 10,4 30,0 7,0 37 20,0 21,0
Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.
Vis Wurth
Annexe 6

6.8 Rondelles Wiirth ASSY
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Rondelles coniques 45°, matériaux acier zingué moulé et acier spécial moulé

Dimensions -, Toutes les dimensions sont exprimées en millimétres.

d D L a hO h1 b L K n

+0,3 +0,5 +1 +0,5 +0,8 +0,4 +0,2 +0,3 +0,3 +0,5
6 6,5 14,5 28,5 17,0 13,5 2,7 6,9 21,7 13,5 10,9
8 8,5 19,0 39,0 24,0 16,0 3,7 9,9 31,7 21,0 12,7
10 | 10,7 24,0 52,0 29,0 21,4 4,7 10,8 43,7 28,7 18,4
12 | 12,7 26,0 59,0 30,0 23,5 5,6 12,8 49,7 34,0 19,8

Rondelles coniques 45°, matériaux acier zingué et acier spécial inoxydable, tournées

ddz

Dimensions - Toutes les dimensions sont exprimées en millimetres.

d+0,3 D+05 | d1+0,2 d2+0,5 h+0,8 h1+0,3 n+0,5 R sphére £ 0,5
6,5 12 12,9 20,0 10,0 1,9 7,2 10
8 |85 15 15,9 25,0 11,6 1,9 9,1 12,5

Rondelles / rondelles coniques : matériaux acier zingué et acier inoxydable conformément aux normes DIN 436, DIN 440, DIN
1052, EN 7093 et EN 9021 avec les possibilités suivantes de revétement superficiel : brutes, laitonnées, nickelées, brunies,
galvanisées par électrolyse, galvanisées noires, chromatées jaunes, passivées bleues, enduction zinc/nickel, zinc lamellaire,
Rusper, vernissage intégral ou partiel, galvanisation a chaud, revétement aluminium.

Vis Wirth

6.8 Rondelles Wiirth ASSY

Annexe 6
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General Part

Technical Assessment Body issuing the Deutsches Institut fir Bautechnik

European Technical Assessment:

Trade name of the construction product Wiirth self-tapping screws

Product family Self-tapping screws for use in timber constructions

to which the construction product belongs

Manufacturer Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wrth-Stralte 12-17
74653 Kinzelsau
DEUTSCHLAND

Manufacturing plant Werk 1, Werk 2, Werk 3, Werk 4, Werk 5, Werk 6, Werk 7,
Werk 8, Werk 9, Werk 10, Werk 11, Werk 12, Werk 13,
Werk 14, Werk 15, Werk 16, Werk 17, Werk 18, Werk 19,

Werk 20
This European Technical Assessment 112 pages including 9 annexes which form an integral
contains part of this assessment
This European Technical Assessment is EAD 130118-00-0603
issued in accordance with Regulation (EU)
No 305/2011, on the basis of
This version replaces ETA-11/0190 issued on 27 June 2013
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English translation prepared by DIBt

The European Technical Assessment is issued by the Technical Assessment Body in its official language.
Translations of this European Technical Assessment in other languages shall fully correspond to the
original issued document and shall be identified as such.

Communication of this European Technical Assessment, including transmission by electronic means,
shall be in full. However, partial reproduction may only be made with the written consent of the issuing
Technical Assessment Body. Any partial reproduction shall be identified as such.

This European Technical Assessment may be withdrawn by the issuing Technical Assessment Body, in
particular pursuant to information by the Commission in accordance with Article 25(3) of Regulation
(EU) No 305/2011.
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Specific part
1 Technical description of the product

Wirth "ASSY", "Jamo", "Amo" and "WG Fix" screws are self-tapping screws made from special
carbon or stainless steel. Screws made from carbon steel are hardened, except "ASSY-
ISOTOP" screws. They are anti-friction coated and they have a corrosion protection according
to Annex A.2.6. The outer thread diameter d is not less than 3.0 mm and not greater than
14.0 mm. The overall length of the screws is ranging from 13 mm to 2000 mm. Further
dimensions are shown in Annex 9. The washers are made from carbon or stainless steel,
aluminium or copper. The dimensions of the washers are given in Annex 9.

2 Specification of the intended use in accordance with the applicable European
Assessment Document

The performances given in Section 3 are only valid if the screws are used in compliance with
the specifications and conditions given in Annex 1 and 2.

The verifications and assessment methods on which this European Technical Assessment is
based lead to the assumption of a working life of the screws of at least 50 years. The indications
given on the working life cannot be interpreted as a guarantee given by the producer, but are to
be regarded only as a means for choosing the right products in relation to the expected
economically reasonable working life of the works.

3 Performance of the product and references to the methods used for its assessment

31 Mechanical resistance and stability (BWR 1)
Essential characteristic Performance
Dimensions See Annex 9
Characteristic yield moment See Annex 2
Characteristic withdrawal parameter See Annex 2
Characteristic head pull-through parameter See Annex 2
Characteristic tensile strength See Annex 2
Characteristic yield strength See Annex 2
Characteristic torsional strength See Annex 2
Insertion moment See Annex 2
Spacing, end and edge distances of the screws and See Annex 2
minimum thickness of the wood based material
Slip modulus for mainly axially loaded screws See Annex 2

Z32062.18 8.06.03-125/17
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3.2 Safety in case of fire (BWR 2)
Essential characteristic Performance
Reaction to fire Class A1
3.3 Safety and accessibility in use (BWR 4)
Same as BWR 1
4 Assessment and verification of constancy of performance (AVCP) system applied, with

reference to its legal base

In accordance with EAD No. 130118-00-0603 the applicable European legal act is: 97/176/EC.

The system to be applied is: 3

5 Technical details necessary for the implementation of the AVCP system, as provided for

in the applicable EAD

Technical details necessary for the implementation of the AVCP system are laid down in the
control plan deposited with Deutsches Institut fiir Bautechnik.

Issued in Berlin on 23 July 2018 by Deutsches Institut fiir Bautechnik

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow
Head of Department

Z32062.18

beglaubigt:
Dewitt
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Annex 1 Specifications of intended use

A.1.1 Use of the Wiirth screws only for:

— Static and quasi-static loads

A.1.2 Base materials

The screws are used for connections in load bearing timber structures between wood-based members or between
those members and steel members:

— Solid timber (softwood) according to EN 14081-1",

— Solid timber of beech, ash or oak according to EN 14081-1,

— Glued laminated timber (softwood) according to EN 140802,

— Glued laminated timber made from beech, ash or oak according to European Technical Assessment or national
provisions that apply at the installation site,

— Laminated veneer lumber LVL of softwood according to EN 143743,
— FST according to ETA-14/0354,
— Glued solid timber (softwood) according to EN 14080 or national provisions that apply at the installation site,

— Cross-laminated timber (softwood) according to European Technical Assessment or national provisions that apply
at the installation site,

— Oriented Strand Board, OSB/3 and OSB/4 according to EN 300* and EN 13986° with p, = 550 kg/m?,

— Particleboard according to EN 312° and EN 13986 with p = 640 kg/m?,

— Solid-wood panels according to EN 133537 and EN 13986

— Gypsum plasterboards for load-bearing applications according to European Technical Assessment with
p 2650 kg/m?,

— fermacell Gypsum fibre boards according to ETA-03/0050.

The screws may be used for connecting the following wood-based panels to the timber members mentioned above:

— Plywood according to EN 636° and EN 13986,
— Oriented Strand Board, OSB according to EN 300 and EN 13986,
— Particleboard according to EN 312 and EN 13986,

— Fibreboards according to EN 622-2°, EN 622-3" and EN 13986,
— Cement-bonded particle boards according to EN 634-2"" and EN 13986,
— Solid-wood panels according to EN 13353 and EN 13986.

Wood-based panels (except OSB, particleboards and solid-wood panels) and steel members shall only be arranged
on the side of the screw head.

EN 14081-1:2005+A1:2011 Timber structures — Strength graded structural timber with rectangular cross section — Part
) 1: General requirements
EN 14080:2013 Timber structures - Glued laminated timber and glued solid timber - Requirements
3 EN 14374:2004 Timber structures - Structural laminated veneer lumber - Requirements
4 EN 300:2006 Oriented strand boards (OSB) — Definition, classification and specifications
s EN 13986:2004+A1:2015 Wood-based panels for use in construction - Characteristics, evaluation of conformity and
marking
6 EN 312:2010 Particleboards - Specifications
! EN 13353:2008+A1:2011 Solid wood panels (SWP) — Requirements
8 EN 636:2012+A1:2015 Plywood - Specifications
° EN 622-2:2004 Fibreboards — Specifications — Part 2: Requirements for hardboards
10 EN 622-3:2004 Fibreboards - Specifications - Part 3: Requirements for medium boards
" EN 634-2:2007 Cement-bonded particleboards — Specifications — Part 2: Requirements for OPC bonded

particleboards for use in dry, humid and external conditions

Wiirth self-tapping screws

Al 1
Specifications of intended use nnex

Z734689.18 8.06.03-125/17
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If in a European Technical Assessment according to ETAG 015 screws according to EN 14592 are specified to
connect three-dimensional nailing plates, Wirth screws according to ETA-11/0190 may be considered equivalent,
provided that the assumptions regarding the screws in the ETA according to ETAG 015 are met.

Wirth "ASSY plus VG" and "ASSY" screws with full thread may be used for reinforcing of timber structures
perpendicular to the grain. Wirth "ASSY plus VG" screws and fully threaded "ASSY" screws with an outer thread
diameter of d = 8 mm may also be used for shear reinforcement.
Wirth screws with an outer thread diameter of at least 6 mm may be used for the fixing of thermal insulation material
on top of rafters or on wood-based members in vertical fagcades.

A.1.3 Use Conditions (environmental conditions)

The corrosion protection of the Wurth screws is specified in Annex A.2.6. With regards to the use and the
environmental conditions, the national provisions of the place of installation apply.

A.1.4 Installation provisions

EN 1995-1-1"%in conjunction with the respective national annex applies for the installation.

A minimum of two screws shall be used for connections in load-bearing timber structures. When fixing boards, battens
or intermediate connections of wind braces only one screw may be used. This also applies for the fixing of rafters,
purlins or similar on main beams or top plates, if the member is fixed with at least two screws in total.

Only one screw may be used in structural connections when the minimum penetration length of the screw is 20 - d and
the screw is systematic axially loaded. In the case the screw is used to connect wood-based members the load-
bearing capacity of the screw shall be reduced by 50 %. If the screw is used as tensile or compressive reinforcement
of timber structures perpendicular to the grain no reduction of the load-bearing capacity of the screw is necessary.

The screws are either driven into the wood-based member made of softwood without pre-drilling or in pre-drilled holes
with a diameter according to Table A.1.1.

The screws are driven into wood-based members made of beech, ash or oak except LVL made from beech according
to EN 14374 or FST according to ETA-14/0354 in pre-drilled holes with a diameter according to Table A.1.1.

Table A.1.1 Diameter of the pre-drilled holes in softwood and in beech, ash or oak

Outer thread Diameter of the pre-drilled hole with a tolerance of £ 0.1 mm
diameter [mm]
[mm] Wood-based member of softwood Wood-based members made of
beech, ash or oak
3.0/3.4 1.5 2.0
3.5/3.9 2.0 2.5
4.0/4.4 2.5 3.0
4.5 25 3.5
5.0 3.0 3.5
5.5/6.0/6.3 4.0 4.0
6.5/7.0 4.0 5.0
7.5/ 8.0 5.0 6.0
10.0 6.0 7.0
12.0 7.0 8.0
14.0 8.0 9.0

12 EN 1995-1-1: 2004+AC:2006+A1:2008+A2:2014 Eurocode 5: Design of timber structures — Part 1-1: General - Common rules and rules for

buildings

Wiirth self-tapping screws

Installation provisions Annex 1

Z734689.18 8.06.03-125/17



Page 7 of European Technical Assessment Deutsches

ETA-11/0190 of 23 July 2018 Institut
fir
English translation prepared by DIBt Bautechnik

Wiurth "ASSY" and "Jamo" screws made from carbon steel may be driven into Beech LVL according to EN 14374 or in
FST according to ETA-14/0354 without pre-drilling considering the maximum penetration depth of the screws
according to Table A.1.2. Screws made from stainless steel may be driven into members made from softwood with or
without pre-drilling.

Table A.1.2 Maximum penetration length of the threaded part of Wirth "ASSY" and "Jamo" screws made from
carbon steel when driven into Beech LVL according to EN 14374 or in FST according to ETA-14/0354
without pre-drilling

Outer thread Maximum penetration length of the threaded part of the screws
diameter [mm]
[mm]
"ASSY" and "Jamo" screws "ASSY", "Jamo" or "Amo" screws
with drill tip without drill tip

5.0 - 50

6.0 30 60

7.0 - 70

7.5 - 75

8.0 48 80

10.0 80 100

12.0 96 -

The screw holes in steel members shall be pre-drilled with an adequate diameter greater than the outer thread
diameter.

Wirth screws with an outer thread diameter of d = 14 mm and a length greater or equal than 800 mm shall be only
driven in softwood in a guiding hole with a diameter of 8 mm and a minimum length of 10 percent of the screw length.
If screws with an outer thread diameter d = 8 mm are driven into the wood-based member without pre-drilling, the
structural solid or glued laminated timber, laminated veneer lumber and similar glued members shall be from spruce,
pine, fir or beech (only LVL or FST).

In the case of fastening battens on thermal insulation material on top of rafters the screws shall be driven in the rafter
through the battens and the thermal insulation material without pre-drilling in one sequence.

Screws may be used with appropriate washers according to Annex 9. After inserting the screw the washers shall
touch the surface of the wood-based member completely.

By fastening screws in wood-based members the head of the screws shall be flush with the surface of the wood-
based member. For pan head, top head, back panel head, EImo-head, large washer head, joist hanger screw head,
kombi hexagonal head, truss head, hexagonal head and hexalobular head the head part remains unconsidered.

Wiirth self-tapping screws

Spacing, end and edge distances Annex 1

Z734689.18 8.06.03-125/17
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ANNEX 2 — Characteristic values of the load-carrying capacities

Table A.2.1  Characteristic load-carrying capacities of Wirth self-tapping screws made from carbon steel with
d=3.0mmto 6.0 mm

Outer thread diameter [mm] 30 (34 |135|39 |40 (44 45|50 | 6.0
Characteristic | ASSY plus VG - - - - - - - - 110.0
yield moment
My« [Nm] ASSY 3.0/ plus MDF - 1.7 - 1.9 - 30| - - -
Remaining screws 1.6 - 1.8 - 3.3 - 3.7 159 |10.0
Characteristic | ASSY plus VG - - - - - - - - 12.5
tensile
strength ASSY 3.0/ plus MDF - 2.8 - 3.9 - 50| - - -
frens k [KN] Remaining screws 28| - | 30| - |50 - [53]79]125
Characteristic | ASSY plus VG ) ) ) ) ) ) ) ) 115
torsional .
strength ASSY3.0/plusMDF | - [15| - | 19| - |30 - - -
ftor,k [Nm] L.
Remaining screws 1.5 - 2.0 - 3.0 - |43 ]6.0]10.0

Wirth self-tapping screws

Characteristic values of the load-carrying capacities Annex 2
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Table A.2.2 Characteristic load-carrying capacities of Wirth self-tapping screws made from carbon steel with
d=6.3mm to 14.0 mm

Outer thread diameter [mm)] 6.3 7.0 7.5 8.0 10.0 | 12.0 | 14.0
Characteristic | ASSY plus VG - - - 23.0 | 36.0 | 58.0 | 86.0
yield moment
M, [Nm] ASSY plus VG i i i i i i 86.0
Hot-dip galvanised '
ASSY lIsotop 8.0/10.0 - - - 11.0 - - -
AmoY - 21.0
WG Fix 6.5 -
Remaining screws - 14.0 - 23.0 | 36.0 | 58.0 -
Characteristic | ASSY plus VG - - - 22.0 | 33.0 | 45.0 | 62.0
tensile
strength ﬁStS;( plusl VG_ q - - - - - - 47.0
ot-dip galvanise
ftens,k [kN] Pg
ASSY lIsotop 8.0/10.0 - - - 11.0 - - -
AmoY - 18.0
WG Fix 8.0 -
Remaining screws - 15.0 - 215 | 26.0 | 41.0 -
Characteristic | ASSY plus VG - R R 250 | 450 | 75.0 115
torsional
strength ASSY plus VG
. . - - - - - - 100
fiork [Nm] Hot-dip galvanised
ASSY Isotop 8.0/10.0 20%
) ) ) 12 _ _ _
AmoY - 20.0
WG Fix 8.0 -
Remaining screws - 15.0 - 23.0 | 45.0 | 65.0 -
a) head side
b) point side
Table A.2.3 Characteristic load-carrying capacities of Wirth self-tapping screws made from stainless steel
Outer thread diameter [mm] 3.0 3.5 40 | 45 | 50| 55 6.0 6.5 8.0 10.0
Characteristic yield moment 09 | 14 |19 |23 |28 44 | 55 | 6.8 | 11.0 | 200
My [Nm]
Characteristic tensile strength 18 | 24 | 31|36 42|59 | 71| 83 | 120 | 190
ftens,k [kN]
Characteristic Head side
torsional ASSY P screws B 2.7 B 3.6 6.3 i} ) i} i}
strength - .
£ N Point side
tor [NM] remaining 085 | 135 | 20|26 (33| 52 | 64 | 7.5 | 160 | 300
screws
Wairth self-tapping screws
Spacing, end and edge distances Annex 2
734689.18 8.06.03-125/17
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A.2.1 General

The minimum penetration length of the threaded part of the screw in the wood-based members I shall be

4.d
sina

lef = min (2.1)
20-d

where

a angle between screw axis and grain direction

d outer thread diameter of the screw.

When fastening battens on thermal insulation material on top of rafters the minimum penetration length of the
threaded part of the screw in the wood-based members I shall be 40 mm, in case of flanges made from LVL 39 mm.

The outer thread diameter of screws inserted in cross-laminated timber shall be at least 6 mm. The inner thread
diameter d4 of the screws shall be greater than the maximal width of the gaps in the layer of cross laminated timber.

Reductions in the cross-sectional area caused of wood-based members by Wiirth screws with a diameter of 10 mm
or more shall be taken into account in the member strength verification both, in the tensile and compressive area of
members. For screws in pre-drilled holes, the drill hole diameter should be considered in the member strength
verification, for screws driven without pre-drilling, the inner thread diameter.

A.2.2 Laterally loaded screws

A.2.21 General
The outer thread diameter d shall be used as effective diameter of the screw according to EN 1995-1-1.

The embedding strength for the screws in wood-based members or in wood-based panels shall be taken from
EN 1995-1-1 or from national provisions that apply at the installation site unless otherwise specified in the following.

For steel-to-timber connections with screws d = 5 mm with joist hanger screw head, a thick steel plate may be
assumed for steel plate thickness t =2 1,5 mm.

For laterally loaded screws, the rules for multiple fastener connections in EN 1995-1-1, 8.3.1.1 (8) should be applied,
if the timber under each fastener in a connection is not reinforced according to Annex 6.

A.2.2.2 Solid timber, glued laminated timber, glued solid timber and solid wood panels

The embedding strength for screws in non-pre-drilled holes in softwood arranged at an angle between screw axis
and grain direction of 0° < o, < 90° is:

0.082-p, -d 03
fhx =

= . [N/mm?] (2.2)
~ 2.5-cos?a+sin?a

The embedding strength for screws in pre-drilled holes in softwood or in ash, beech or oak hardwood arranged at an
angle between screw axis and grain direction of 0° < o < 90° is:

0.082-py -(1-0.01-d)
2.5-cos2a+sin2a

o = [N/mm?] (2.3)

Wirth self-tapping screws
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where
Pk Characteristic density of the wood-based member [kg/m?], for beech, ash and oak py < 590 kg/m?
d Outer thread diameter of the screw [mm]
a Angle between screw axis and grain direction, 0° < a < 90°.

A.2.2.3 Laminated veneer lumber

The embedding strength for screws in non-pre-drilled holes in softwood LVL arranged at an angle between screw axis
and grain direction, 0° < a0 <90° is:
0.082-p, -d°?

foc = [N/mm?] (2.4)
hk (2.5-cos? o+ sin? a)(1.5 - cos? B + sin? B)

and accordingly for screws in pre-drilled holes in softwood LVL arranged at an angle between screw axis and grain
direction, 0° < o < 90°:

0.082-p, - (1-0.01 - d)
f = 2 2 2 2
" (25-cos“a+sin“a)(1.5-cos“ B +sin“ B)

[IN/mm?] (2.5)

Where

Pk characteristic timber density of the softwood LVL [kg/m?], px < 500 kg/m?,
d outer thread diameter of the screw [mm],

a angle between screw axis and grain direction (0° < o <90°),

p

angle between screw axis and the LVL'’s wide face (0° < o < 90°).

The embedding strength for screws in pre-drilled or non-pre-drilled holes in Beech LVL according to EN 14374 or in
FST according to ETA-14/0354 arranged at an angle between screw axis and grain direction, 0° < o0 < 90° is:

0.082.p, -d "

fok = (25 cos? o +sin’a) k. - ko [N/mm?] (2.6)
Where

o characteristic density of Beech LVL or FST [kg/m?3], px < 730 kg/m?

d outer thread diameter of the screw [mm],

o angle between screw axis and grain direction, 0° < o < 90°,

k. =(0.5+0.024-d)-sin’c+cos’¢, (2.7)
€ angle between load and grain direction, 0° < ¢ < 90°,

ks =1.2-cos’p+sin’p, (2.8)
B angle between screw axis and wide face of LVL or FST member, 0° < 3 < 90°.
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A.2.2.4 Cross laminated timber

The embedding strengths according to equations (2.2) and (2.3) may be applied for screws within single softwood
layers in cross laminated timber, if the single layer is considered as a separate softwood member and the minimum
spacing, end and edge distances are observed for the single layer. For inner layers, the edge distance perpendicular
to the grain may be reduced to 3 - d.

Alternatively the embedding strength for screws arranged in the edge surfaces parallel to the plane of cross
laminated timber may be assumed according to equation (2.9) independent of the angle between screw axis and
grain direction, 0° < o < 90°:

fo =20-d %% in N/mm? (2.9)

unless otherwise specified in the technical specification of the cross laminated timber.
Where d is the outer thread diameter of the screws in mm.

Equation (2.9) is only valid for softwood layers. The provisions in the European Technical Assessment or in national
provisions of the cross laminated timber apply.

The embedding strength for screws in the wide face of cross laminated timber may be assumed as for solid timber
based on the characteristic density of the outer layer. Where applicable, the angle between force and grain direction
of the outer layer shall be taken into account. The direction of the lateral force shall be perpendicular to the screw
axis and parallel to the wide face of the cross laminated timber.

A.2.3 Axially loaded screws

A.2.3.1 Axial slip modulus

The axial slip modulus K, of the threaded part of a screw for the serviceability limit state shall be taken independent
of angle a to the grain as:

Kser =25 - d *lgs [N/mm] for screws in members made from softwood (2.10)
Kser =30 - d ‘lgs [N/mm] for screws in in members made from hardwood (2.11)
Where

d outer thread diameter of the screw [mm]

let penetration length of the of the threaded part of the screw in the wood-based member [mm].

A.2.3.2 Axial withdrawal capacity

The characteristic withdrawal capacity in solid timber (softwood or hardwood species beech, ash and oak with
px < 590 kg/m?), glued laminated timber (softwood or hardwood species beech, ash and oak with py <590 kg/m?3),
cross laminated timber, solid wood panels or laminated veneer lumber members or FST according to ETA-14/0354
with px < 750 kg/m? at an angle of 0° < a < 90° to the grain shall be calculated as:

0.8
Fax,a,Rk _ Net 'kax 'fax,k 'd'lef (P_k] (2_12)
k[} Pa
where
Fax.o.Rk characteristic withdrawal capacity of a screw group at an angle a to the grain [N]
Nef effective number of screws according to EN 1995-1-1, clause 8.7.2 (8)
For inclined screws in laterally loaded connections with an angle between shear plane and screw axis
30°<a <60
Nef = Max {n0'9;0.9~n} (2.13)

Alternatively, the effective number of inclined screws with an angle o between shear plane and screw axis
of 30° < a £ 60° ngs may be determined according to Annex 8.

For screws as compression reinforcement or inclined screws as fasteners in mechanically jointed beams or
columns or for the fixing of thermal insulation material, ne; = n.

Wirth self-tapping screws
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n number of screws acting together in a connection
For inclined screws is n the number of crossed pairs of screws.
Kax Factor, taking into account the angle o between screw axis and grain direction
kax = 1.0 for 45° < a<90°
ko= a4+ 2% for 0° < a < 45° (2.14)
45°
0.5 forLVL
0.3 for solidtimber, glued solid timber, glued laminated timber, cross laminated timber and solidwood panels
0.5 forLVL
0.7 forsolidtimber, gluedsolid timber, glued laminated timber, cross laminated timberand solid wood panels
4.d
sino
If lef = min and a = 15° k,, may alternatively be taken as
20-d
Kax = L 2.15
" 1.2 -cos?a + sinZa (2.15)
Kp ks =1.0 for solid timber, glued solid timber, glued laminated timber and solid wood
panels
ks = 1.5 cos? B +sin*f for laminated veneer lumber (2.16)
faxk characteristic withdrawal parameter for

e solid timber, glued laminated timber, cross laminated timber, solid wood panels and laminated veneer
lumber members with a maximum characteristic density of 590 kg/m?® and p, = 350 kg/m?

faxk = 12.0 N/mm? for screws with 3.0 mm <d < 5.0 mm
faxk = 11.5 N/mm? for screws with 5.5 mm < d < 7.0 mm and "ASSY Isotop" screws
faxk = 11.0 N/mm? for screws with 7.5 mm < d < 10.0 mm and "ASSY plus MDF" screws
faxk = 10.0 N/mm? for screws with d > 10.0 mm and "WG Fix" screws.
e Beech LVL or FST (ETA-14/0354) members with a density of 590 kg/m? < p, < 750 kg/m® and
pa = 730 kg/m?
faxk = 35.0 N/mm? for screws with 5.0 mm <d < 12.0 mm

e OSB/3, OSB/4 boards with p, = 550 kg/m? and particleboards with p, = 640 kg/m?® and p, = px
faxk = 7.0 N/mm? for screws with 4.0 mm <d < 6.0 mm

e Gypsum fibre boards (ETA-03/0050) and gypsum plasterboards with px = 650 kg/m? and p, = px

faxk = 7.0 N/mm? for "WG Fix" screws in gypsum fibre boards
faxk = 2.0 N/mm? for "WG Fix" screws in gypsum plasterboards

Wirth self-tapping screws
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d outer thread diameter of the screw [mm]
lef penetration length of the threaded part of the screw [mm]
o angle between grain and screw axis (0° < a < 90°)
B angle between screw axis and the LVL’s wide face (0° < o < 90°)
Pk characteristic density of the wood-based member or of the gypsum fibre boards or plasterboards [kg/m?]
Pa associated density for f,x [kg/m?]

The characteristic withdrawal parameter is also valid for softwood layers of cross-laminated timber.

For screws penetrating more than one layer of cross laminated timber the different layers may be taken into account
proportionally. In the lateral surfaces of the cross laminated timber the screws shall be fully inserted in one layer of
cross-laminated timber.

Alternatively, the axial withdrawal capacity for screws arranged parallel to the plane of cross laminated timber,
independent of the angle between screw axis and grain direction, 0° < o < 90°, may be calculated from:

Faxre =20-d°¢ 139 [N] (2.17)

Where

d outer thread diameter [mm]
let penetration length of the threaded part of the screw [mm)]

For beech, ash and oak wood except Beech LVL and FST (ETA-14/0354) a maximum characteristic density of
590 kg/m? shall be used in equation (8.40a) of EN 1995-1-1 and in equation (2.12) of this ETA.

The axial withdrawal capacity is limited by the head pull-through capacity and the tensile or compressive capacity of the
screw.

A.2.3.3 Head pull-through capacity

The characteristic value of the head pull-through parameter for the screws for p, = 350 kg/m? of the timber and for
wood-based panels like

- Plywood according to EN 636 and EN 13986

- Oriented Strand Board, OSB according to EN 300 and EN 13986

- Particleboard according to EN 312 and EN 13986

- Fibreboards according to EN 622-2, EN 622-3 and EN 13986

- Cement-bonded particle boards according to EN 634-2 and EN 13986,

- Solid-wood panels according to EN 13353 and EN 13986

with a thickness of more than 20 mm is

freaak = 13.0 N/mm? for Wrth screws with a head diameter d,, < 19 mm and

freadk = 10.0 N/mm? for Wirth screws with a head or washer diameter d;, > 19 mm,
fheadx = 15.0 N/mm? for Wirth "JAMQ" and "JAMO plus" screws,

fheadk = 23.0 N/mm? for Wirth "ASSY" screws with underhead thread,

fheadk =40 -0.5 - dy, for Wirth screws with a head or washer diameter d,, < 25 mm in Beech LVL or FST
(ETA-14/0354) with a characteristic density of 590 kg/m?® < p, <750 kg/m® and with a
thickness of at least 40 mm,

fheadk = 16.0 N/mm? for Wirth screws with d = 8 mm with countersunk washers 45° with dpeag = 25 mm in LVL with
pk < 590 kg/m? for p, = 500 kg/m?

fheadk = 32.0 N/mm? for Wirth screws d = 8 mm with countersunk washers 45° with dpeaqg = 25 mm in Beech LVL or
FST (ETA-14/0354) with p, =680 kg/m?® for p, = 730 kg/m*® and with a thickness of at least
40 mm.
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For wood-based panels a maximum characteristic density of 380 kg/m?® and for beech, ash and oak wood and LVL
made from softwood a maximum characteristic density of 590 kg/m*® shall be used in equation (8.40b) of
EN 1995-1-1. For Beech LVL and FST (ETA-14/0354) a maximum characteristic density of 730 kg/m? shall be used
in equation (8.40b) of EN 1995-1-1.

The head diameter shall be equal to or greater than 1.8 - ds, where ds is the smooth shank or the inner thread
diameter. Otherwise the characteristic head pull-through capacity in equation (8.40b) of EN 1995-1-1 is for all wood-
based materials: Fx orx = 0.

For wood based panels with a thickness 12 mm <t <20 mm the characteristic value of the head pull-through
parameter for the screws is:

fhead,k =8 N/mm?

For wood based panels with a thickness of less than 12 mm the characteristic head pull-through capacity for screws
shall be based on a characteristic value of the head pull-through parameter of 8 N/mm?, and limited to 400 N
complying with the minimum thickness of the wood based panels of 1.2-d, with d as outer thread diameter and the
values in Table A.2.4.

Table A.2.4 Minimum thickness of wood based panels

Wood based panel Minimum thickness [mm)]
Plywood 6
Fibreboards (hardboards and medium boards)
Oriented Strand Boards, OSB

Particleboards

Cement-bonded particle board

Solid wood Panels 1

N[00 00|00 O

Outer diameter of washers d;, > 32 mm shall not be considered.

For Wirth "ASSY plus VG" screws, "ASSY" screws with a full thread and "ASSY" screws with a thread under the head
the withdrawal capacity of the thread in the wood-based member with the screw head may be taken into account
instead of the head pull-through capacity.

That also applies for screws with a thread over a part of the screw length. The minimum penetration length of the
thread of 4 - d shall be considered in the timber member near the screw head in this case.

In steel-to-timber connections the head pull-through capacity is not governing.
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A.2.3.4 Compressive capacity of Wiirth "ASSY plus VG" screws and fully threaded "ASSY" screws

The design axial capacity Foxrq of Wirth "ASSY plus VG" screws and fully threaded "ASSY" screws embedded in
solid timber, glued solid timber or glued laminated timber made from softwood with an angle between screw axis and
grain direction of 30° < a < 90° is the minimum of the axial resistance against pushing-in and the buckling resistance
of the screw.

FaXde = min {fax,d -d- Ief; K¢ - Npl,d} (2.18)
faxd design value of the axial withdrawal capacity of the threaded part of the screw [N/mm?]
d outer thread diameter of the screw [mm]
les penetration length of the threaded part of the screw in the timber member [mm)]
K = 1 for Ak <0.2 (2.19)
1 —
S —— for Ak >0.2
K — or Ak > (2.20)
k + vk — Ak
~ -2
k=05- [1+0.49-(M ~02)+ xk} (2.21)
, - Npi k
and a relative slenderness ratio Ak = Nov (2.22)
Kk
where:
Noi. characteristic plastic normal force related to the net cross-section of the inner thread diameter: :
d2
Noik =7 - 71 Ak (2.23)
fyx characteristic yield strength,

fyx = 1000 N/mm? for "ASSY plus VG" and fully threaded "ASSY" screws
fyx =800 N/mm? for hot-dip galvanised "ASSY" plus VG screw

d, inner thread diameter of the screw [mm]
Npik

Npid = — (2.24)
Y

M1 partial factor according to EN 1993-1-1 in conjunction with the particular national annex

characteristic ideal elastic buckling load:

Nki,k =4Cnh 'ES . lS [N] (225)

elastic foundation of the screw:

Ch = (0.19+0.012-d)- py .[9(1);%] [N/mm?] (2.26)

Pk characteristic density of the wood-based member [kg/m?],

o angle between screw axis and grain direction,

modulus of elasticity:

Es =210.000 N/mm?

second moment of area:

I, m-dj [mm*] (2.27)
64
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A.2.4 Spacing, end and edge distances of the screws and minimum thickness of the wood and gypsum based
material

A.2.4.1 General

For screws arranged at angles a < 90° between screw axis and grain direction minimum spacing and distances are
defined as follows:

Minimum spacing a4 or a, is defined perpendicular to the screw axis, minimum end or edge distances aiicg, a1.cca,
axccc und azics parallel or perpendicular to the grain, respectively, are defined between the centre of the threaded
screw length (axial loading) or the screw length (lateral loading) in the respective timber member and the member
surface as for axially loaded screws in Figure 8.11.a in EN 1995-1-1.

A.2.4.2 Laterally and/or axially loaded screws

Screws in pre-drilled holes or "ASSY plus", "ASSY plus VG" and "Jamo plus""’ screws in non-predrilled holes

For Wiirth screws in pre-drilled holes, for "ASSY plus", "ASSY plus VG" and "Jamo plus"*® screws also in non
pre-drilled holes in softwood, the minimum spacings, end and edge distances are given in EN 1995-1-1, clause
8.3.1.2 and Table 8.2 as for nails in pre-drilled holes. Here, the outer thread diameter d shall be considered.

Minimum thickness for structural members made from solid timber, glued laminated timber, glued solid timber,
laminated veneer lumber and cross laminated timber is t = 24 mm for screws with d <8 mm, t = 30 mm for screws
with d =8 mm, t =40 mm for screws with d =10 mm, t =80 mm for screws with d =12 mm and t =100 mm for
screws with d = 14 mm.

Minimum thickness for OSB/3, OSB/4 boards is 12 mm and for particle boards 13 mm. The thickness of the boards
shall not be greater than 30 mm. The minimum thickness of wood-based panels arranged on the side of the screw
head is given in Table A.2.4.

The minimum thickness of gypsum plasterboards is 12.5 mm and for fermacell Gypsum fibre boards 10 mm.

Screws in non pre-drilled holes

For Wirth screws except for "ASSY plus" "ASSY plus VG" and "Jamo plus" screws in non pre-drilled holes minimum
spacing and distances are given in EN 1995-1-1, clause 8.3.1.2 and Table 8.2 as for nails in non pre-drilled holes.
Minimum spacing and distances according to EN 1995-1-1, clause 8.3.1.2 and Table 8.2 for nails in non pre-drilled
holes and a characteristic density of 420 kg/m? < p, < 500 kg/m? also apply for "ASSY", "Jamo" and "Amo" screws
made from carbon steel with 5 mm <d <12 mm in Beech LVL and FST (ETA-14/0354) for type S with member
thickness t = 7 - d and for type Q independent of the member thickness.

For Douglas fir members minimum spacing and distances parallel to the grain shall be increased by 50%.

Minimum distances from the unloaded edge perpendicular to the grain may be reduced to 3-d also for timber
thickness t < 5-d, if the spacing parallel to the grain and the end distance is at least 25-d.

For Wirth screws in non-predrilled softwood members except "ASSY plus”, "ASSY plus VG" and "Jamo plus" the
minimum member thickness defined in EN 1995-1-1, clause 8.3.1.2 as for nails in non-predrilled holes is valid.
Equation (8.18) in EN 1995-1-1 may be applied for softwood members made of pine or for the fixing of boards,
battens or wind braces, if the member is fixed with at least two screws. Otherwise EN 1995-1-1, clause 8.3.1.2 (7)
applies.

" The spacings and distances given in this paragraph are only valid for "Jamo plus" screws if the screws are inserted only until the end of the

smooth shaft. The spacings and distances are not valid for the underhead thread of the "Jamo plus" screws.
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If the spacing parallel to the grain and the end distance is at least 25-d or if the timber in the connection area is
reinforced according to Annex 8, the minimum thickness for predrilled structural members or for "ASSY plus" and
"ASSY plus VG" screws in non-predrilled softwood members may be reduced to t =24 mm for screws with outer
thread diameter d < 8 mm, to t = 30 mm for screws with outer thread diameter d = 8 mm, to t =40 mm for screws
with outer thread diameter d = 10 mm, to t =80 mm for screws with outer thread diameter d =12 mm and to
t =100 mm for screws with outer thread diameter d = 14 mm.

These minimum member thicknesses are not valid for wood-based panels and LVL with cross veneers.

A.2.4.3 Only axially loaded screws

For "ASSY plus", "ASSY plus VG" and "Jamo plus"* screws loaded only axially, the following minimum spacings, end
and edge distances may be used alternatively to paragraph A.2.4.2 for solid timber, glued laminated timber and
similar glued products:

Spacing a4 in a plane parallel to grain: a, =5-d
Spacing a, perpendicular to a plane parallel to grain: a =25-d
End distance a4 ¢ of the centre of gravity of the threaded part

in the timber member: aicg =95-d
Edge distance a, g of the centre of gravity of the threaded part

in the timber member: ace =3-d
Product of spacing a; and aj: a;-a, =25- d?

For screws in non pre-drilled holes a minimum timber thickness of 10 d and a minimum width of 8 d or 60 mm,
whichever is the greater, are required.

For "ASSY plus" and "ASSY plus VG" and "Jamo plus"™® screws only loaded axially, the following minimum spacings,
end and edge distances apply for laminated veneer lumber (LVL) made from softwood:

Spacing a4 in a plane parallel to grain: ay =5-d
Spacing a, perpendicular to a plane parallel to grain: a =25-d
End distance a, g of the centre of gravity of the threaded part

in the timber member: ajcg =5-d
Edge distance a, ¢ of the centre of gravity of the threaded part

in the timber member: a,cs =3-d
Product of spacing a; and ay: a;-a, =25- d?

For screws in non pre-drilled holes a minimum LVL (softwood) thickness of 6 d and a minimum width of 8 d or 60 mm,
whichever is the greater, are required.

For a crossed screw couple in solid timber, glued laminated timber and similar glued products or in laminated veneer
lumber the minimum spacing between the crossing screws is 1.5-d. Appropriate means have to ensure that the
crossed screws threads do not touch each other when being inserted in the timber member.

A.2.4.4 Cross laminated timber

The minimum requirements for spacing, end and edge distances of screws in the plane or edge surfaces of cross
laminated timber are summarised in Table A.2.5. The definition of spacing, end and edge distance is shown in Figure
A.2.2 and Figure A.2.3. The minimum spacing, end and edge distances in the edge surfaces are independent of the
angle between screw axis and grain direction. They may be used based on the following conditions:

e Minimum thickness of cross laminated timber: 10 - d
e Minimum penetration depth in the edge surface: 10 - d

Wiirth self-tapping screws
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Unless a detailed verification is carried out the tensile stresses perpendicular to the grain shall be transferred by

reinforcing screws for load components perpendicular to the plane surface (see Figure A.2.1),

wall

Figure A.2.1:

Reinforcing screw in cross-laminated timber loaded by tensile stress perpendicular to the grain

Table A.2.5 Minimum spacing, end and edge distances of screws in the plane or edge surfaces of cross laminated

timber
a4 Azt Az a Aat Aac
Plane surface (see Figure A.2.2) 4.d 6-d 6-d 25-d 6-d 25-d
Edge surface (see Figure A.2.3) 10 -d 12.d 7-d 4-d 6-d 3-d
Wirth self-tapping screws
Spacing, end and edge distances Annex 2
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Figure A.2.2:  Definition of spacing, end and edge distances in the plane surface
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Figure A.2.3:  Definition of spacing, end and edge distances in the edge surface
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A.2.5 Insertion moment

The ratio between the characteristic torsional strength fi, x and the mean value of insertion moment Ry mean fulfills
the requirement for all screws.

A.2.6 Durability against corrosion

Screws and washers made from carbon steel may be uncoated, brass-plated; nickel-plated; browned; zinc plated; zinc
plated blue passivated, yellow chromated, black chromated; zinc-nickel plated, zinc-nickel plated passivated; zinc
flakes; ruspert; completly or partially painted, aluminium coating; phosphated; HCP coated, delta coated - surface
coatings may be combined together. Wirth ASSY plus VG with d = 14 mm may be hot-dip galvanised.

The minimum thickness of the zinc coating of the screws is 5 um and of the zinc-nickel coating 4 um.

Steel no. 1.4006, 1.4009, 1.4021, 1.4301, 1.4401, 1.4529, 1.4571, 1.4567, 1.4578 and 1.4539 is used for screws and
washers made from stainless steel.

Contact corrosion shall be avoided.
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ANNEX 3 Compression reinforcement perpendicular to the grain

A.3.1 General

Only Wirth "ASSY plus VG" and "ASSY" screws with full thread shall be used for compression reinforcement
perpendicular to the grain. The provisions are valid for reinforcing timber members made from solid timber, glued solid
timber and glued laminated timber made from softwood.

The compression force shall evenly be distributed to the screws used as compression reinforcement.

The screws are driven into the timber member perpendicular to the contact surface under an angle between the screw
axis and the grain direction of 45° to 90°. The screw heads must be flush with the timber surface.

Compressive reinforcing screws for wood-based panels and timber members made of hardwood are not covered by
this European Technical Assessment.

A.3.2 Design

For the design of reinforced contact areas the following conditions must be met independently of the angle between
the screw axis and the grain direction.

The design resistance of a reinforced contact area is:

_ . kC,90 -B- éef,1 . fC,QO,d +n-min { Rax,d;Kc . Npl,d}
R90,d —I'T']II'I{B.Z@K2 fos0.d (31)

where:
Ke.90 parameter according to EN 1995-1-1, clause 6.1.5

B bearing width [mm]
Lot 1 effective contact length according to EN 1995-1-1, clause 6.1.5 [mm]

foooa  design compressive strength perpendicular to the grain [N/mm?]

n number of reinforcing screws, n = ng - Ny

N number of reinforcing screws arranged in a row parallel to the grain

Ngo number of reinforcing screws arranged in a row perpendicular to the grain

Raxd =faxd -d-ler  [N] (3.2)
faxd design value of the axial withdrawal capacity of the threaded part of the screw [N/mm?]

d outer thread diameter of the screw [mm]

K¢ according to Annex 2, chapter "compressive capacity"

Nopid according to Annex 2, chapter "compressive capacity" [N]
lefo effective contact length in the plane of the screw tips (see Figure 3.1) [mm]
let2 = {les + (Ng —1) - @1 + Min(/es ; @41 ¢)} for end supports (see Figure 3.1 left)
let2 = {2 - Les + (Ng —1) - a4} for intermediate supports (see Figure 3.1 right)
Lo penetration length of the threaded part of the screw in the timber member [mm)]
a, spacing a4 in a plane parallel to grain, see chapter A.2.4.3 [mm]
aic end distance of the centre of gravity of the threaded part in the timber member, see chapter A.2.4.3 [mm]
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Figure A.3.1 Reinforced end support (left) and reinforced intermediate support (right)
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ANNEX 4 Tensile reinforcement perpendicular to grain

A4 General
Only Wiirth "ASSY plus VG" and "ASSY" screws with full thread shall be used for tensile reinforcement perpendicular
to the grain.

The screws are driven into the timber member perpendicular to the contact surface under an angle between the screw
axis and the grain direction of 90°.
The provisions regarding tensile reinforcement perpendicular to the grain are valid for the following timber members:

- solid timber of softwood or of the hardwood species beech, ash or oak,

- glued laminated timber made of softwood or of the hardwood species beech, ash or oak,
- glued solid timber made of softwood or of the hardwood species beech, ash or oak,

- laminated veneer lumber made of softwood.

For the design and construction of the tensile reinforcement of timber members perpendicular to the grain, the
provisions at the place of installation shall apply. As examples connection forces at an angle to the grain and notched
beam supports are given in the following.

Note: For example, in Germany the provisions of standard DIN EN 1995-1-1/NA:2013-08, NCI NA.6.8 and
amendments shall be taken into account.

A minimum of two screws shall be used for tensile reinforcement perpendicular to the grain. Only one screw may be
used when the minimum penetration depth of the screws below and above the potential crack is 20 - d where d is the
outer thread diameter of the screw.

A.4.2 Design

A4.21 Connection forces at an angle to the grain

The axial capacity of a reinforcement of a timber member loaded by a connection force perpendicular to the grain
shall fulfil the following condition:

2 3
—3.0°+2-0 .Fgo 4.1

FaxRd
where

Feoa  design value of the force component perpendicular to the grain,

o =a/h
a see Figure A.4.1
h = member depth

Faxra = min {fax,d R R Ft,Rd}

faxd design value of the axial withdrawal capacity of the threaded part of the screw
d outer thread diameter of the screw

lef smaller value of the penetration depth below or above the potential crack

FiRrd design value of the tensile resistance of the screw = figns

Outside the connection only one screw each in longitudinal direction of the beam shall be taken into account.

Wiirth self-tapping screws
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Figure A.4.1: Example for tensile reinforcement of a connection force perpendicular to the grain
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A4.21 Notched beam supports

The axial capacity of a reinforcement of a notched beam support shall fulfil the following condition:

13-V, -13~(‘|—0L)2—2~(1—(x)3l<1

4.2)
Fax,Rd
where
Vy4 design value of the shear force
o = he/h
h = member depth
Faxra = min {fax,d d -l Ft,Rd}
faxd design value of the axial withdrawal capacity of the threaded part of the screw
d outer thread diameter of the screw
lef smaller value of the penetration depth below or above the potential crack, the total minimum penetration depth
of the screw shall be 2 - I
Fira  design value of the tensile resistance of the screws = figns 4
Only one screw in longitudinal direction of the beam shall be taken into account.
potential crack
A » ‘ A » ‘
N | — — = !
| ] i
he | — |
| h / \
| f |
L J | (@ L J |
h-he T h-he
A L. A’ | b e T A’ |
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Figure A.4.2: Example for tensile reinforcement of a notched beam support
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ANNEX 5 Shear reinforcement

A.5.1 General

Only fully threaded Wiirth "ASSY" and "ASSY plus VG" screws with d = 8 mm may be used for shear reinforcement of
timber members. The provisions are valid for straight beams with constant rectangular cross-section.

The screws shall be driven into the timber member under an angle between the screw axis and the grain direction of
45°.

The provisions regarding shear reinforcement are valid for the following timber members:

- Glued laminated timber made of softwood and

- Glued solid timber made of softwood.

A minimum number of four screws shall be arranged in a line parallel to the grain as shear reinforcement. The spacing
between the screws in a line parallel to the grain shall not exceed the depth h of the timber member.

For spacing, end and edge distances of the screws the provisions in Annex A.2.4 apply.

If the screws are arranged in one line parallel to the grain, it shall be done centrically in relation to the beam width.

Outside reinforced areas the shear design shall fulfil the conditions for unreinforced timber members.
For the design and construction of the shear reinforcement of timber members perpendicular to the grain, the
provisions at the place of installation shall apply.

|

~ \\ \\ \\ \\\ — J 7777
NN\ 7774
e e

Figure A.5.1: Principle of a shear reinforced beam using screws; marked area is reinforced
A.5.2 Design
The provisions are valid for concentrated and linear loads.

For shear in reinforced areas of timber members specified in Annex A.5.1 with a stress component parallel to the
grain, the following expression shall be satisfied:

fug-k
‘Ed va,n,nd’ d= vd i (51)
MH
where
T4 design shear stress [N/mm?]
fu.a design shear strength [N/mm?]
K, k= 1-0.46 - g — 0.052 - 5 4 [N/mm?] (5.2)
Go0.d design stress perpendicular to the grain (negative value for compression) [N/mm?]
l:ax d
o _ , (5.3)
P9 2 b2y
b width of the timber member [mm]
ay screw spacing parallel to grain, screws arranged in one row, a; < h [mm]
2.(1- V-
Facg Faxd = V2 ”E) d- 81 [N/mm?] (5.4)
Wiirth self-tapping screws
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G-b-2-\/§( 0 A J

J’_
n-d-hky E-Ag

MH NMH=

1+G-b-2-J§( 6, @ ]

n-d-h-kgy E-Ag

design shear force [N]

outer thread diameter of the screw [mm]

depth of the timber member [mm]

mean value of shear modulus [N/mm?]

connection stiffness between screw and timber member
Kax = 12.5 N/mm? for fully threaded "ASSY plus VG" and fully threaded "ASSY" screws with d = 8 mm
E-Ag Axial stiffness of one screw

OTaL

=
QO
x

E-Tt'd12
E.As= (5.6)
4
E modulus of elasticity, E = 210.000 N/mm?
d, inner thread diameter of the screw [mm]
The axial capacity of a Wiirth "ASSY plus VG" screw shall fulfil the following condition:
F
xd 4 (5.7)
Fax Rd
where
Fax,Rd = min {fax,d -d- Ief; ftens,d}
faxd design value of the axial withdrawal capacity of the threaded part of the screw [N/mm?]
lef The effective penetration length is 50 percent of the threaded part length of the screw in the timber
member [mm]
frens.d design tensile strength of the screw [N]
Wiirth self-tapping screws
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ANNEX 6 Reinforcement of connections with laterally loaded dowel-type fasteners

Unless specified otherwise in national provisions that apply at the installation site, the axial capacity of a reinforcement
of a steel-to-timber or timber-to-timber connection with laterally loaded dowel-type fasteners loaded by a connection
force parallel to the grain shall fulfil the following condition:

0.3-F,0ed

Fax,Rd

<1 6.1)

Where
Fvoesa Design value of the fastener force component parallel to the grain [N],

For outer timber members F, g4 is the load per fastener per shear plane, for inner timber members F, ogq is
the accumulated load per fastener for the two shear planes

Faxra  Minimum of the design values of the withdrawal capacity and the tensile capacity of the reinforcing full thread
screws where | is the smaller value of the penetration depth at the screw tip or head (see Fig. A.6.1)

If the timber under each fastener in a connection is reinforced, the effective number ng according to EN 1995-1-1,
equation (8.34) may be taken as n¢s = n.

A a
- <2

| e s
TR A A A j

FEd

. Azce dace

ﬂ: dico ﬂ:L a I[ dzcc :az.ce
pob

Figure A.6.1: Dowelled steel-to-timber connection with outer timber members and reinforcement;
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ANNEX 7 Fastening of thermal insulation material on top of rafters
A.7.1 General

Wirth screws with an outer thread diameter of at least 6 mm may be used for the fixing of thermal insulation material
on top of rafters or on wood-based members in vertical fagades. In the following, the meaning of the word rafter
includes wood-based members with inclinations between 0° and 90°.

The thickness of the thermal insulation material may be up to 400 mm. The thermal insulation material shall be
applicable as insulation on top of rafters or for fagades according to national provisions that apply at the installation
site.

The battens have to be from solid timber according to EN 338/EN 14081-1. The minimum thickness t and the
minimum width b of the battens are given in Table A.7.1:

Table A.7.1 Minimum thickness and minimum width of the battens

Outer thread diameter Minimum thickness t Minimum width b
[mm] [mm] [mm]
6,6.5,7and 8 30 50
10 40 60
12 80 100
14 100 100

The minimum width of the rafters shall be 60 mm.

The spacing between screws shall be not more than 1.75 m.

Friction forces shall not be considered for the design of the characteristic axial load of the screws.

The anchorage of wind suction forces as well as the bending stresses of the battens shall be considered for design.

Screws perpendicular to the grain of the rafter (angle o =90 °) may be arranged where required considering the
design of the battens.

A.7.2 Parallel inclined screws and thermal insulation material in compression
A.7.2.1 Mechanical model

The system of rafter, thermal insulation material on top of rafter and counter battens parallel to the rafter may be
considered as a beam on elastic foundation. The counter batten represents the beam, and the thermal insulation
material on top of the rafter the elastic foundation. The minimum compressive stress of the thermal insulation
material at 10 % deformation, measured according to EN 826", shall be co%) = 0.05 N/mm?2. The counter batten is
loaded perpendicular to the axis by point loads F,, transferred by regularly spaced battens. Further point loads F are
caused by the shear load of the roof due to dead and snow load, which are transferred from the screw heads into the
counter battens.

Instead of battens the following wood-based panels may be used to cover the thermal insulation material if they are
suitable for that use:

— Plywood according to EN 636 and EN 13986,

— Oriented Strand Board, OSB according to EN 300 and EN 13986,

— Particleboard according to EN 312 and EN 13986

— Fibreboards according to EN 622-2, EN 622-3 and EN 13986.

Only screws with countersunk head, 75 ° head, FBS head or woodwork head shall be used for fixing wood-based
panels on rafters with thermal insulation material as interlayer.

The minimum thickness of the wood-based panels shall be 22 mm.
The word batten includes the meaning of the above mentioned wood-based panels in the following.

' EN826:2013 Thermal insulating products for building applications - Determination of compression behaviour
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Figure A.7.1 Fastening of the thermal insulation material on top of rafters - structural system
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Figure A.7.2 Point loads F,, perpendicular to the battens

(Dg +Sg)sinp=Rg S

Figure A.7.3  Point loads F¢ perpendicular to the battens, load application in the area of the screw heads
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A.7.2.2 Design of the battens

It's assumed that the spacing between the counter battens exceeds the characteristic length |y,
The characteristic values of the bending stresses are calculated as:

_ (Fb,k + Fs,k ) ! Ichar

My (7.1)
4
where
(7.2)
lenar = characteristic length |, = 4 4-El
Wef -K
El = bending stiffness of the batten

K = coefficient of subgrade
wes = effective width of the thermal insulation material

Frx = point loads perpendicular to the battens

Fsx = point loads perpendicular to the battens, load application in the area of the
screw heads

The coefficient of subgrade K may be calculated from the modulus of elasticity Ey and the thickness ty of the
thermal insulation material if the effective width w¢ of the thermal insulation material under compression is known.
Due to the load extension in the thermal insulation material the effective width wg is greater than the width of the
batten or rafter, respectively. For further calculations, the effective width w,; of the thermal insulation material may be
determined according to:

Wt =W+tH|/2

(7.3)
where
w = minimum from width of the batten or rafter, respectively
tyy = thickness of the thermal insulation material
E
K=-Hl (7.4)
thi
The following condition shall be satisfied:
Om,d Mg
— = <1
fng W fmd (7.5)
For the calculation of the section modulus W the net cross section shall be considered.
The characteristic values of the shear stresses shall be calculated according to:
v, = B ;Fs,k) (7.6)
The following condition need to be satisfied:
T 1.5V,
Sd _ 190 Vd 4 (7.7)
1:v,d A- 1:v,d
For the calculation of the cross section area the net cross section shall be considered.
Wiirth self-tapping screws
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A.7.2.3 Design of the thermal insulation material

The characteristic value of the compressive stresses in the thermal insulation material shall be calculated according
to:

15. Fb,k +Fs,k
oK T 2 char w

The design value of the compressive stress shall not be greater than 110 % of the compressive strength at 10 %
deformation calculated according to EN 826.

(7.8)

A.7.2.4 Design of the screws

The screws are loaded predominantly axial. The characteristic value of the axial tension force in the screw may be
calculated from the shear loads of the roof Rq:

Rsk
cosa

Tsk = (7.9)

The load-carrying capacity of axially loaded screws is the minimum design value of the axial withdrawal capacity of
the threaded part of the screw, the head pull-through capacity of the screw and the tensile capacity of the screw
according to Annex 2.

In order to limit the deformation of the screw head for thermal insulation material with thickness over 220 mm or with
compressive strength below 0.12 N/mm?, respectively, the axial withdrawal capacity of the screws shall be reduced by
the factors k4 and k»:

Koy faxa d-les - kg K 08 08 ¢
Faxopa =ming—=—24 kBef L2 (395;(0J Freada - dh (%) %} (7.10)
where:
Kax Factor according to Annex A.2.3.2, taking into account the angle o between screw axis and
grain direction
faxd design value of the axial withdrawal parameter of the threaded part of the screw in the rafter
[N/mm?]
d outer thread diameter of the screw [mm]
lef penetration length of the threaded part of the screw in the rafter [mm], l¢s = 40 mm
Pk characteristic density of the wood-based member [kg/m?®], for beech, ash and oak
pk < 590 kg/m?® and for LVL (softwood) px < 500 kg/m?
a angle o between screw axis and grain direction, 30° < o < 90°
fhead.d design value of the head pull-through parameter of the screw [N/mm?]
dn head diameter of the screw [mm]
frens k characteristic tensile capacity of the screw according to Annex 2 [N]
M2 partial factor according to EN 1993-1-1 in conjunction with the particular national annex
ki min {1; 220/ty}
ka min {1; ©4¢/0.12}
th thickness of the thermal insulation material [mm]
G10% compressive stress of the thermal insulation material under 10 % deformation [N/mm?]
Kp Factor according to Annex A.2.3.2

If equation (7.10) is fulfilled, the deflection of the battens does not need to be considered when designing the load-
carrying capacity of the screws.
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A73 Alternatively inclined screws and thermal insulation material non in compression

A.7.3.1 Mechanical model

Depending on the screw spacing and the arrangement of tensile and compressive screws with different inclinations
the battens are loaded by significant bending moments. The bending moments are derived based on the following
assumptions:

e The tensile and compressive loads in the screws are determined based on equilibrium conditions from the actions
parallel and perpendicular to the roof plane. These actions are constant line loads q, and q.

e The screws act as hinged columns supported 10 mm within the batten or rafter, respectively. The effective column
length consequently equals the length of the screw between batten and rafter plus 20 mm.

The batten is considered as a continuous beam with a constant span ¢ = A + B. The compressive screws constitute
the supports of the continuous beam while the tensile screws transfer concentrated loads perpendicular to the batten
axis.

The screws are predominantly loaded in withdrawal or compression, respectively. The characteristic values of the
screw’s normal forces are determined based on the loads parallel and perpendicular to the roof plane:

-sin(90° —
Compressive screw: N., =(A+B)-| - (,q"’k - qL’k_ ( *2) (7.11)
: cosaq +Sinoq /tanoy sin(oq +op)
-sin(90° —
Tensile screw: Nix = (A+B)- (,]"’k - ql’k_ ( 1) (7.12)
’ cosop +sinay /tanoy sin(oq + o)
A distance of the screws according to Figure A.7.5
B distance of the alternatively inclined screws according to Figure A.7.5
Qi k characteristic value of the loads parallel to the roof plane
ok characteristic value of the loads perpendicular to the roof plane
a angle a; and a, between screw axis and grain direction, 30° < a; < 90°, 30° < a, < 90°

Only screws with full thread or a thread below the head and in the area of the drill tip shall be used.

The bending moments in the batten follow from the constant line load q, and the load components perpendicular to
the batten from the tensile screws. The span of the continuous beam is (A + B). The characteristic value of the load
component perpendicular to the batten from the tensile screw is:

(7.13)

-8in(90° ~ aiq)-sin
Frsk — (A +B)'( Quik _ Quk sin( 1) Gz}

1/tanoq +1/tana, sin(otq +oo)

A positive value for Fzsx means a load towards the rafter, a negative value a load away from the rafter. The system of
the continuous beam is shown in Figure A.7.5.

The battens or wood-based panels fixed on the rafter shall be supported perpendicular to the load-bearing plane.
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Figure A.7.4 Fastening of thermal insulation material on top of rafters - structural system for alternatively inclined
screws
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Figure A.7.5:

Continuous batten under constant line loads from actions on the roof plane q, and concentrated loads
from tensile screws Fg

A.7.3.2 Design of the screws
The design value of the load-carrying capacity of the screws shall be calculated according to equations (7.14) and

(7.15).

Screws loaded in tension:

F =min
ax,a,Rd { Kk 5

0.8 0.8
kax 'fax,d 'd'lef,b . Pbk A kax 'fax,d 'd'lef,r . Prk A ftens,k (7 14)
350) Kg 350 '
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Screws loaded in compression:

F _ min{kax 'fax,d 'd‘lef,b ) (pb,k JOIS_ kax 'fax,d ’d'lef,r '(pr,k JO.S_ K¢ - Npl,k } (7 15)
xR kg 350) kg 350) v '

where:

Kax Factor according to Annex A.2.3.2, taking into account the angle o between screw axis and grain
direction

faxd design value of the axial withdrawal capacity of the threaded part of the screw [N/mm?]

d outer thread diameter of the screw [mm]

lefb penetration length of the threaded part of the screw in the batten [mm]

letr penetration length of the threaded part of the screw in the rafter, I = 40 mm

Kp Factor according to Annex A.2.3.2

Pb.k characteristic density of the batten [kg/m?3], for beech, ash and oak py < 590 kg/m*® and for LVL
(softwood) px < 500 kg/m?

Prk characteristic density of the rafter [kg/m?], for beech, ash and oak py <590 kg/m*® and for LVL
(softwood) px < 500 kg/m?

a angle o4 or a, between screw axis and grain direction, 30° < a,; < 90°, 30° < a, < 90°

frens.k characteristic tensile capacity of the screw according to Annex 2 [N]

YM1» YM2 partial factor according to EN 1993-1-1 in conjunction with the particular national Annex

Ko~ Npik Buckling capacity of the screw according to table A.7.2 [N]
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Table A.7.2 Characteristic load-carrying capacity of the screws . - Ny in KN
Free screw ASSY plus VG ASSY Isotop
length | Outer thread diameter d [mm]
between
batten and 6.0 8.0 10.0 12.0 14.0 8.0/10.0

rafter

[mm] Ke - Npik [kN]

<100 1.12 3.26 8.24 13.30 21.8 10.1
120 0.85 2.48 6.37 10.40 17.4 8.30
140 0.66 1.95 5.06 8.32 14.1 6.84
160 0.53 1.57 4.10 6.78 11.6 5.70
180 0.43 1.17 3.39 5.63 9.61 4.79
200 - 1.08 2.86 4.74 8.14 4.08
220 - 0.91 2.43 4.05 6.96 3.51
240 - 0.78 2.09 3.50 6.03 3.04
260 - 0.68 1.81 3.05 5.25 2.67
280 - 0.59 1.60 2.68 4.65 2.35
300 - 0.53 1.40 2.37 4.1 2.10
320 - 0.47 1.25 2.10 3.67 1.88
340 - 0.42 1.12 1.90 3.30 1.69
360 - 0.37 1.01 1.71 2.98 1.53
380 - 0.34 0.92 1.55 2.70 1.45
400 - 0.31 0.83 1.42 2.46 1.26
420 - 0.28 0.77 1.30 2.25 1.16
440 - 0.26 0.70 1.18 2.06 1.06
460 - 0.24 0.65 1.10 1.91 0.99
480 - 0.22 0.59 1.01 1.77 0.91

Wirth self-tapping screws

Fastening of thermal insulation material on top of rafters

Annex 7

Z33311.18
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ANNEX 8 Effective number of screws n¢ arranged under an angle 30° < a < 60° between the shear
plane and the screw axis

Alternatively to clause A.2.3.2, the load-carrying capacity may be calculated using the effective number of fasteners
nes for one row of n inclined screws or crossed screw couples in timber-to-timber or steel-to-timber single shear
connections parallel to the load, where the screws are arranged under an angle 30° < a < 60° between the shear
plane and the screw axis:

B 1

Ng=——+
" max(5,;8,) 8.1)

Where:
m, —m N
8 =1-m-(I+p) +p+———=-(my -(1+p) —p)
my —m; (8.2)
n—1 n—1
. m, —m n
8, =—p+m™ - (I+p) ————=2—(m] - (1+p)—p)
my —my (8.3)
1
HETTEA, e
1+ ——
E2A2
E.A, Axial stiffness of side member 1

EoA, Axial stiffness of side or middle member 2. If member 2 is a middle member, A is only half of the member
cross-section

Ei, E;,  Mean value of modulus of elasticity of member 1 and member 2
A4, A,  Cross-sectional area of member 1 and member 2

Ky Slip modulus parallel to the shear plane per screw (inclined screws) or per screw couple (crossed screws)
for the ultimate limit state

n Number of inclined screws or crossed screw couples per row

m Number of rows of inclined screws or crossed screw couples per shear plane

m, =05 o+ Jor —4) (8.5)
m, =05 (o Jor —4) (8.6)

0=2+K, 2| —— t—— 8.7)
EIAI E2A2
a, Screw spacing parallel to grain

Wiirth self-tapping screws

Ann
Effective number of screws ne ex8

Z33311.18 8.06.03-125/17
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Drawings, surface, adjustment

1) ASSY, AMO, JAMO (all kinds without ASSY plus VG and Isotop)

@ d1

Full thread without drilling tip Full thread with drilling tip

— L

@dh

Pdh

@di1
=3

dp
@d

o ] . Partial thread with drilling
Partial thread without drilling tip

@d
Pd1

2) Al ASSY, AMO and JAMO screws can be like on the drawing (I) or without thread in the middle of screw (Il)
or without thread below head (lll) or in combination (IV). The thread can be manufactured to customer

specific within 4 x d and Ig max.

3) For the attachment of insulation materials, wood or other things on insulation materials, metal, wood or
wooden materials in distance to the wood or wooden materials the screw is screwed into, at the use in
dowels, the length and thread of screw can be extended arbitrarily up to the maximum thread and screw

length given in the following annexes.
Possible surface coatings: blank; brass-plated; nickel-plated; browned; zinc plated; zinc plated blue passivated,
yellow chromated, black chromated; zinc-nickel plated, zinc-nickel plated passivated; zinc flakes; ruspert;
completly or partially painted, hot tip galvanized; aluminium coating; phosphated; HCP coated, delta coated -
surface coatings can be combined together. The minimum thickness of the zinc coating of the screws is 5 um and

of the zinc-nickel coating 4 um.

WURTH self-tapping screws

Drawings of ASSY, JAMO and AMO screws Annex 9.1

Z732895.18 8.06.03-125/17
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0,5 0,2

194903
H—

=
=

1,3 +03
|

Piano hinge head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

4,9 103,
|

0,5 10,2
§
[

Countersunk head with
cutter ribs —
design with and without
raise

05,0 +0.25

- 5 ST

—

Pan head

| @7,2 +0,4

Lﬁm

2,2 103
|

—

1,5:03

]

Back panel screw
head

0,6 +0,2

1 ©5,9:04

%T .
B

1,9 03

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

©5,9 104,

0,6 02
: 1

Countersunk head with
cutter ribs —
design with and without
raise

05,8 025

- 5 SN

2,2 103
I

Pan head

P78:04 |
e

—

]

15103

Back panel screw
head

Head types for d = 3.0 mm and d = 3.4 mm, all materials

2.3 103

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

@7,0 t0,5|
|

0,6 03
oﬁ
|

=]
©
(o]
Countersunk head with
cutter ribs —
design with and without
raise
7,0 204
— p
[
v— ‘
ol —
Pan head
. @T4x08 |
| —

Large washer head Il —
design with and without
cutter ribs

7,805

=

|

0,9 03

Large washer head IIl —
design with and without
cutter ribs

WURTH self-tapping screws

Annex 9.2

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3.0 mm and d = 3.4 mm

Z732895.18
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Head types d = 3.0 mm and d = 3.4 mm, all materials
__%Tﬁ $5,8 04 525 03
== N N\
< 2 © = @
®4,05:015 || T | D415 204 «
(30
Top head — Countersunk head 75°— Top head Il — Woodwork head —
design with and without design with and without design with and without design with and without
raise raise, with and without raise raise
milling ribs or raise
D47 204
8
Cylinder head
@20 fgi . $1.8 102 g gg; 102
g | | @3,0 -Dj1 86 | | @3’4 102 J)‘ | ,0 40,2
D‘:-‘ — E — 2; ‘éz
L— 0,
o o b .
Underhead thread - Underhead thread - Underhead thread
Lg2 <4 xd Lg2 <4 xd type P
p=1.351.927 p=1.35,18,1.9, 27
WURTH self-tapping screws
A .
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3.0 mm and d = 3.4 mm nnex 9.3
8.06.03-125/17
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Thread types d = 3.0 mm, carbon steel

1.9:£10% 1,9:10%

2.7+10% 1,35+10%
1 BA—I\—J\A—- L R
g' —o f g | N 2 ; of 2 v
N g2 % ~ L—g—‘s’? % N go| o @ $ol 5
N o i o| v H H o~ H
N - O N 5| @ N Sl o ol o
o p St (52 - Q. o) - ™ ol <
1= S Gl a Bla
coarse thread |l

single — threaded coarse thread |

double — threaded
Design with and without Design with and without ring

Design with and without

Design with and without
ring respectively mating ring respectively mating respectively mating thread pre cut. Pre cut can be
thread thread tilt, too

Ring, mating thread, pre cut and crossing cut can be combined with double or single threaded or coarse thread

+10% 30ws  PI0% L 4 P05 piq0y 3,005
p+10% | j\ }‘ 105 1T ,\l—_‘ : o _| IT_ |r_ #
N B 1
AR = R AN A N Y
33 oel 3 L 395 95 [
Al 9 I Alee Wl m Y S w| X | o
Bl o) & e S ol | N o =1 | Al o
g gg S8 gy ——gs
plus 3.0 Crossing cut

plus special

Design with p = 1.35 and Design with p = 1.35 and Design: Same height like
1.9 flange or higher;
1-10 pieces, can be

placed all over the thread

plus

Design with p = 1.35 and
1.9 1.9

Rings on the shank for d = 3.0 mm, carbon steel

Rings on the shank can also be formed as a thread.

+0,2 Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on

©2.4 -01 parts of it.
RO,2 . . )
All dimensions in mm.

Lengths for d = 3.0 mm, carbon steel

1,0+10%

I Ig
+1.0 +1.0 Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in
-2.0 -2.0 combination of both are possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be
13 12 manufactured to costumer specific within Ig min and Ig max.
50 49 All dimensions in mm.
WURTH self-tapping screws
A 4
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3.0mm and d = 3.4mm nnex 9
8.06.03-125/17
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Thread types d = 3.0 mm, stainless steel

1,35+10% ] 1.35+10% | 1,9+10% | 1,9+10% ]
% | g’g’ §' é pria | u‘_1‘ é -l 2 - L
N,L—g—ﬂoﬂ NL—'Q—‘E’C.J% - sol g 3 s8] T
Nl - 3 ol o I o ol o ™ ol &
S al= S al < ) o & a o
S ) jS RS SR
single — threaded single — threaded coarse thread | coarse thread Il
Design with and without Design with and without Design with and without Design with and
ring respectively mating ring respectively mating ring respectively mating without pre cut. Pre
thread thread thread cut can be tilt, too

Ring, mating thread, pre cut and crossing cut can be combined with double or single threaded or coarse thread

Lengths for d = 3.0 mm, stainless steel

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
13 12
50 49

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are
possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and Ig

max.

All dimensions in mm.

WURTH self-tapping screws
Annex 9.5

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3.0 mm and d = 3.4 mm, stainless steel

Z732895.18 8.06.03-125/17
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Thread types plus d = 3.0 mm, stainless steel

1,35£10% . 3,0405 1,35+10%, | L _B.0s05 1,35+10% 3.0 105
[ T | —_—t |.._.7
ARSI RN 13
3 ;JV—V—SH—FF I b v vxﬁ:[ o -—rv
| — e A~ el ™|~ -
b =1 I Floo 2| o I Sloe Sl | glge
go?.LL‘ 3o BS.L—Q—- 5o %L_g__ 5o
N ol @ ol o N o ] o2
al & Q & S —— g < Qe = a S
plus plus special plus 3.0

Rings on the shank for plus d = 3.0 mm, stainless steel

Rings on the shank can also be formed as a thread.

=
e +0,2 Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on
Hl | ©2,5-01 :
o parts of it.
RO,2

All dimensions in mm.

Lengths for d = 3.0 mm, stainless steel

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 12
50 46

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are
possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and Ig

max.

All dimensions in mm.

WURTH self-tapping screws
Annex 9.6

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3.0 mm and d = 3.4 mm, stainless steel

Z732895.18 8.06.03-125/17
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1,0+10%

1,8+10%

Thread types d = 3.4 mm, all materials

-0.2

@34
@1,8 +0,15

+0,1

MDF

Rings on the shank for d = 3.4 mm, all materials

+0,2

@24 -01

RO,2

Lengths for d = 3.4 mm, all materials

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 12
60 46

max.

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are
possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and Ig

All dimensions in mm.

Lp

1,8+10%

o [\ [T

Bleci S
Ig

@2,30 013 [T—]

@1,8 10,15
@3 4 102
D2,7 w0

plus MDF — design with and without
cutter ribs

Rings on the shank can also be formed as a thread.
Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on
parts of it.

All dimensions in mm.

WURTH self-tapping screws

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3.0 mm and d = 3.4 mm

Annex 9.7

Z732895.18
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5.6 050

10,5 +0,30

=1

Countersunk head —

2,0 :0 5‘

design with and without
raise, with and without

milling pockets

0,6 02

@5,9 i0,4|
|

Countersunk head with

cutter ribs —

design with and without

raise

05,8 2025

i )

0,6 03

2,2 +03
I

Pan Head

| @ 8,4 +0. 4

Lﬂ“m
—

Back panel screw head

1,8 103

0,6 102

5,9 04
<=
|S | I

Countersunk head —

1,9 103

design with and without

raise, with and without
milling pockets

| @7,0 :0,5|

2.8 105

Countersunk head with
cutter ribs —
design with and without
raise

D7,0 204

A S BTN

e

Pan Head

@83:08

2.4 103
I

1,4 +0,3

Large washer head Il —
design with and without

cutter ribs

Head types for d = 3.5 mm and d = 3.9 mm, all materials

1

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

2,3 103

| @ 8,0 £0,5 |

0,8 10,3
. 1

Countersunk head with

cutter ribs —

design with and without

raise

D7,9 104

— 5 W

N

2,2 103

Pan Head

@7,8 05

=

0,9 103

Large washer head Il —
design with and without

cutter ribs

S ©8,0:05
©
C; /_|

!

=

2,5 103

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

8,4 105

=

0,9 103

Large washer head Il —
design with and without

cutter ribs

|

WURTH self-tapping screws

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3.5 mm and d = 3.9 mm

Annex 9.8

Z732895.18
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Head types for d = 3.5 mm and d = 3.9 mm, all materials

7,004 - . ﬂﬂ'y
T w7 !

Countersunk head 75°— FBS-head Cylinder head
design with and without
raise, with and without

milling ribs or raise

@7,2 103

3,305
2,8 105

_P55:03 ®6,0 03 ©6.,0 103 1 95503
4 Nd 1 N ; 1 3 |
; — u?: 2_ < o o g_ =
- 4,5 w0, ok @ s
4,3 10, ! D45 504 o S
Top head — Top head Il — Woodwork head — Woodwork head —
design with and without design with and without design with and without design with and without
raise raise raise raise
@2,5102 ®2,1 102 > ggg tZ'z e gig 12‘2
° " ° E) \9 0, g \9 10,
S|l |, @3s%i B[~ {23502 < i(=LI—— < L=;
= 3= ) =
<§> o > =] = T =
L = | |
| = I
Underhead thread Underhead thread Underhead thread Underhead thread
Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd,
P=1.6 P=1.6,2.2,3.2 P=1.6,2.0,2.2,3.2 P=1.6, 2.0
= @25 102
=] I 04,0 02
: |
i% 2
.

Underhead thread
type P

WURTH self-tapping screws
Annex 9.9

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3.5 mm and d = 3.9 mm
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Thread types d = 3.5 mm, carbon steel

3,2+10% |

® 2.6 10,13
®3,5 0.2
@21 102

double — threaded

Design with and without
ring respectively mating
thread

thread

i 30z+05

> —
—
—
|
I

1102
2,6 0,13 —
$2.24 201 |

3,502 I

plus
Design with p = 1.35 and

1,6+10%

© 2,60 =01
$ 3,502
21102

single — threaded

Design with and without
ring respectively mating
thread

p+10% | | | 3,005
Iy
IHLRNN =

~ m|—'='vv =

R Ig 3l g

ol © <TI0
) | 3o

Sle—g8

plus special

Design with p = 1.35 and
1.9

2,2+10%

$261013 ——
@ 3,5 102
@21 102

coarse thread |

Design with and without ring
respectively mating thread

23,0105

p£10% _, |
I~ [

o

@21 :02
@26 10,14
@ 2,24 101

#3502

plus 3.0

Design with p = 1.35 and
1.9

2,2+:10%

©3,5 102
©®2,1:0.2

coarse thread Il

Design with and without
pre cut. Pre cut can be
tilt, too

Ring, mating thread, pre cut, cut and crossing cut can be combined with double or single threaded or coarse

crossing cut

Design: Same height like
flange or higher;

1.9
1-10 pieces, can be
placed all over the
thread
1,6+10%
I MR N
g| | o -
- ™~
3 2| 8
cut
Design with and without
ring respectively mating
thread
WURTH self-tapping screws
Annex 9.10

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3.5 mm and d = 3.9 mm, carbon steel

Z732895.18
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1,0+10%

Rings on the shank for d = 3.5 mm, carbon steel
$2,704
% RO,2

Lengths for d = 3.5 mm, carbon steel

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 14
50 48

Rings on the shank can also be formed as a thread.
Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on
parts of it.

All dimensions in mm.

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in
combination of both are possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be
manufactured to costumer specific within I|g min and Ig max.

All dimensions in mm.

WURTH self-tapping screws

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3.5 mm and d = 3.9 mm, carbon steel

Annex 9.11

Z732895.18
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Thread types d = 3.5 mm, stainless steel
1,6+10% _22:10%
I NSNS
% I 3| # 2 of o ~
o n| 7 -] I H| OH =]
@ o o © | - -
™~ it =
8 9 g 138 o
single — threaded coarse thread | coarse thread Il
Design with and without ring Design with and without ring Design with and without pre cut.
Pre cut can be tilt, too

respectively mating thread respectively mating thread

crossing cut

Design: Same height like flange or
higher;
1-10 pieces, can be placed all over
the thread

Ring, mating thread, pre cut and crossing cut can be combined with double or single threaded or coarse thread

Rings on the shank for d = 3.5 mm, stainless steel

Rings on the shank can also be formed as a thread.
Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on

+0,2
L @27 o parts of it.

All dimensions in mm.

Lengths for d = 3.5 mm, stainless steel

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 14
50 48

(see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within I|g min and Ig max. All
dimensions in mm.

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are possible

WURTH self-tapping screws
Annex 9.12

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3.5 mm and d = 3.9 mm, stainless steel

Z732895.18
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fur

16*:1(3!%i i . B.0z:05
A ATR
LN W\
™ (9] o
9 g - 5 &

plus

X

o

— +0‘2

& ©3,0-0.1
RO,2

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
19 14
60 45

max.

All dimensions in mm.

Thread types plus d = 3.5 mm, stainless steel

1,6¢10%% i i 3.0 205
.—r—._f\ NN

s

o 5 L1 g5 °

parts of it.

plus special

All dimensions in mm.

Lengths for plus d = 3.5 mm, stainless steel

Rings on the shank for plus d = 3.5 mm, stainless steel

1,8i100/0 L1 L 3,0 0,5
% [
of 1=
&1 Ig R
o) M~ 0
NGl | | ™
Slg|l™ 1§ ©
plus 3.0

Rings on the shank can also be formed as a thread.
Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are
possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and Ig

WURTH self-tapping screws

Annex 9.13

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3.5 mm and d = 3.9 mm, stainless steel
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Thread types d = 3.9 mm, all materials

L
- |r_2,0t10% 2.0+10% P
(IR "
s | 3 & 3| @ | a4
© L_g__ ol o o| © d o ~
% | o~ o | ™ N
a a S| & | S
MDF plus MDF — design with and without
cutter ribs

Rings on the shank for d = 3.9 mm, all materials

) Rings on the shank can also be formed as a thread.
= +0,2 Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on
E{ 1. 92,701 parts of it.

R0,2

All dimensions in mm.

Lengths for d = 3.9 mm, all materials

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 12
60 46

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are

possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and Ig
max.

All dimensions in mm.

WURTH self-tapping screws

A 14
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3.5 mm and d = 3.9 mm nnex 9

Z732895.18
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Head types for d = 4.0 mm and d = 4,4 mm, all materials

Y ©8,9:05
_ |

S
-
I=)
&
0,8 02
| f
l e
®
=)
&
0,9 103
I\

:

2,8 04

2.3 103
2,5 103

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

 @7,0 205 8,0 105, $8,9 105, | 10,0105
| - _ |
o 1 !
= ‘ = ; B ‘ : S
© —1 © — o) —al 9
o %— o ; %’— o %— D 4105 To|—
[eo] <t 00|
o o) «
Countersunk head with Truss head —

Countersunk head with
design with and without

Countersunk head with
cutter ribs — cutter ribs — cutter ribs —
design with and without design with and without design with and without cutter ribs and with and
raise raise raise without flange
©7,0 404 D79 104 @7,9 04 $9,0 10,45
< o~ e o
ol — ol — o o —
Pan Head Pan Head Pan Head Pan Head
| (9.4 104 ‘ 09,3 +08 | #8,4 205 ©9,4 105
| e | T
; 7 3 5 i 9 ]
—| — | — o| — - —
Large washer head Il —

Large washer head Il —
design with and without
cutter ribs

design with and without
cutter ribs

Large washer head Il —
design with and without
cutter ribs

Back panel screw head

WURTH self-tapping screws
Annex 9.15

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =4.0 mm and d = 4.4 mm

8.06.03-125/17
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@6 2,104

Cylinder head

3, 2 +0,5
(0,6 10,1

3,8 05
|

1 ©70+03

i

0,6 02

4.2 +05

Woodwork head —
design with and without

raise
©2,5 102

I L 4,002
< L=j__

?‘
- <" o

=T -

=__ 1

Underhead thread
Lg2 <4 xd,
P=1.8, 2.6, 3.6

(,DTOt[M

®5,5 10,3

i

Top head —
design with and without
raise

®7,0-04

|

Countersunk head 75°—
design with and without
raise and with and without
milling pockets

3.1 10‘5‘

®2,65 102
:\’DE | | @4,0 0.2
=
o L"’J
<ﬁ> o

Underhead thread
Lg2 <4 x d,
P=1.8

Head types for d = 4.0 mm and d = 4,4 mm, all materials

@70 04

¥/

0,6 s0.2

4.2 +04

S
o
[e2]
52
S
S

Top head Il —
design with and without
raise

@72 203

Loz
pE4

FBS-head

2,505

®2,3 1025
[ . D44 1025

P+10%

o

Underhead thread
Lg2 <4 xd,
P=1.8,2.2,2.6,3.6

©8,0 +0.4
= 3
0
o —
Elmo head
@ 3,6 10,1

Alternatively at
countersunk heads:
modification of the shank
at drilled head

@2,45 1025
§ i( , D44 025
=
T e
=_ i
Underhead thread
Lg2 <4 x d,
P=138,22
2 @25 102
e L D47 02
?% 8
_ 9

Underhead thread —
Type P

[

8 +1

WURTH self-tapping screws

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =4.0 mm and d = 4.4 mm

Annex 9.16

Z732895.18
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B 2,85 10,14

3,6 +10% |

@4,0 102 ‘
©2,5102

double — threaded

Design with and without
ring respectively mating

thread

02,85 1014

1,8+10%

Thread types d = 4.0 mm, carbon steel

@4,0 102
®2,5 102

single — threaded

Design with and without
ring respectively mating
thread

4,0 02
@25 =02

2,85 10,14

©2,85 +0,14 ——

coarse thread |

Design with and without ring
respectively mating thread

Ring, mating thread, pre cut, cut and crossing cut can be combined with double or single threaded or coarse

thread
p+10% i i | 3,2 105 p+10% i i L B.2405 p+10% ,r_ |[_ 3,2 +05
s | T ([

MNs 1| N | L
T = S R go 33

A
P I gs  2s Sk
Sl 4% S P E— s ] sl RS

N Sk e s a

©2,85 1014 ——y

plus

Design with p = 1.35 and

1.9

1,8+10%
Lo

.

©4,0 102
©2,5 02

cut

Design with and without
ring respectively mating

thread

plus

special

Design with p = 1.35 and

1.9

plus 3.0

Design with p = 1.35 and
1.9

26:10%

©4,0 02
2,5 102

coarse thread |l

Design with and without
pre cut. Pre cut can be
tilt, too

crossing cut

Design: Same height
like flange or higher;
1-10 pieces, can be
placed all over the
thread

WURTH self-tapping screws

Annex 9.17

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4.0 mm and d = 4.4 mm, carbon steel

Z732895.18
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1,2+10%

+0,2

©3,0-01

RO,2

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
18 16
70 68

Rings on the shank for d = 4.0 mm, carbon steel

Rings on the shank can also be formed as a thread.

Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on

parts of it.

All dimensions in mm.

Lengths for d = 4.0 mm, carbon steel

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in
combination of both are possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be

manufactured to costumer specific within Ig min and Ilg max.

All dimensions in mm.

WURTH self-tapping screws

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4.0 mm and d = 4.4 mm, carbon steel

Annex 9.18

Z732895.18
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Thread types d = 4.0 mm, stainless steel

1,8+10% 2,6+10% 2,6+10%
MY N LN
= S =S
single — threaded coarse thread | coarse thread Il
Design with and without ring Design with and without ring Design with and without pre cut.
respectively mating thread respectively mating thread Pre cut can be tilt, too

crossing cut

Design: Same height like flange or
higher;
1-10 pieces, can be placed all over
the thread

Ring, mating thread, pre cut and crossing cut can be combined with double or single threaded or coarse thread

Rings on the shank for d = 4.0 mm, for the above threads

Rings on the shank can also be formed as a thread.

=
e +0,2 Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on
&l 1. 3.0 -0 parts of it.

RO,2

All dimensions in mm.

Lengths for d = 4.0 mm, for the above threads

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
18 16
70 55

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are possible
(see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and Ig max. All

dimensions in mm.

WURTH self-tapping screws

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4.0 mm and d = 4.4 mm, stainless steel Annex 9.19

Z732895.18 8.06.03-125/17
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Thread types plus d = 4.0 mm, stainless steel

1‘8t10%i i | 312 0,5 1,8t10%i J[ i 3,2 0,5 1,8t10%\ | | 3,2 105

A= IR i

T By - af vV - |

ig | gl @ i lo als ol gl ¢
@ F ol o ol ol F i | 7| F
e . o o o 2IR=)
ol ol | 4912 NI ol Slal i ]
® 99 s g8 8§ ——sls

plus plus special plus 3.0

Thread type hard wood d = 4.0 mm, stainless steel

1,8+10%
L g

:

@4,0 102
3,0 0,2

$ 3,2 10,15

Hard wood screw

Rings on the shank for d = 4.0 mm, stainless steel, for the above threads

=
e 402 Rings on the shank can also be formed as a thread.

E'tl_l_ 93,15 01 Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on
A RO.2 parts of it.

All dimensions in mm.

Lengths for d = 4.0 mm, stainless steel, for the above threads

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
23 16
70 64

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are
possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and

lg max.

All dimensions in mm.

WURTH self-tapping screws

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4.0 mm and d = 4.4 mm, stainless steel Annex 9.20

Z732895.18 8.06.03-125/17
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Thread types d = 4,4 mm, all materials

| 2.2+10% 22:10% | , =P

T |
S eER S

v . 9_‘_
o L—Q—-' S I - <o
«© I :' « N~ | | o
o™ ™ SN S SIS
) (Sl
MDF plus MDF — design with and without
cutter ribs

Rings on the shank for d = 4,4 mm, all materials

Rings on the shank can also be formed as a thread.
102 Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on

©3.0 01 parts of it.
R0,2 . . .
All dimensions in mm.

Lengths for d = 4.4 mm, all materials

1,2+10%

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 14
80 66

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are
possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and
lg max.

All dimensions in mm.

WURTH self-tapping screws

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d =4.0 mm and d = 4.4 mm Annex 9.21

Z732895.18 8.06.03-125/17
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0,6 103

1 PT76104
|

N

Countersunk head —

2.8 103

design with and without
raise, with and without

milling pockets

| @ 8,0 0,5

0,8 103
06!

cutter ribs —

raise

@7,9 104

- 5 B

Countersunk head with

design with and without

Head types for d = 4.5 mm, all materials

©8,0 05
ré‘zx

<~

0

|

2,5 103

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without

milling pockets

| @ 8,9 +0,5 |

Countersunk head with

design with and without

N

2,2 103

Pan Head

. $10,0 05

L@m

—

2,7 105

]

cutter ribs —

raise

09,0 +0,45

5

=

3,0 10,3

Pan Head

©10,0 08 |

Back panel screw head

0,9 103

%

1 98,9105
=

Zrd

O

Counters

design with and without

raise, with

2,8 104

unk head —

and without

milling pockets

)

10 05 |

1,0 0,3

0,8

4,4

Countersunk head with
cutter ribs —
design with and without

®10,0 105

raise

- 5 B

e

9,4 105

3,6 103

Pan Head

1 ,0 0,3

Large washer head Il —
design with and without

cutter ribs

=

|

1,0 103

Large washer head Il —
design with and without

cutter ribs

| ©12,0 105

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

]

2}

]

©
04,510,5.5|—

Truss head —
design with and without
cutter ribs and with and

without flange

@10 10,5

|

1,2 103

Large washer head IIl —
design with and without
cutter ribs

WURTH self-tapping screws

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d =4.0 mm and d = 4.4 mm

Annex 9.22

8.06.03-125/17

Z732895.18
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Head types for d = 4.5 mm, all materials
©3,9101

7,0 10,
B7.2 103 700 ©9,0 +0,45

S I < —wj i ===
e g;, =
FBS-head 60° Woodwork head — Alternatively at Elmo head
design with and without countersunk heads:
raise modification of the shank
at drilled head
S| _ 98,2104 $7.2 04 DT7 204
©6,2,10,4 ~
a1 5 | i
] b= — F
V<) pas
101 Y= A AL
¢l (=1 F
j— - $5,7 103 ; _ @62 04 -
N ~
o
Cylinder head Tinner head Top head — Top head Il —
design with and without design with and without design with and without
raise raise raise
it @5 1030 $5,80 10,30 @5 10,30
] 06,8104
N
of ‘ h
% T I — 3
? 3 ©
=] ™| — M| —
N —
Cylinder head Tulip head Cylinder head Small cylinder head
$2.7 s025 2.9 1025 -og ©®2,85 03
s i( 94,5 20,25 = L 4,5 2025 g. f 5,003
py ] e — - - g
o 5"’,‘ o ?"'J o L P
:::: o :;: o > 0
=1 =1 S
Underhead thread Underhead thread Underhead thread —
g2 <4 x d, g2 <4 xd, Type P
P=2.0,2.8,4.0 P=2.0
WURTH self-tapping screws
Annex 9.23

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4.5 mm

Z732895.18 8.06.03-125/17
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Thread types d = 4.5 mm, carbon steel

@ 3,2 0,15

4,0+10% |

P 4,5 10,2
@27 0,2

double — threaded

Design with and without
ring respectively mating
thread

Ring, mating thread, pre cut, Cut and crossing cut can be combined with double or single threaded or coarse thread

i 3,505

?3,2 10,15 —

@ 3,2 0,15

2,0+10%
g

%

@&2m1|
@45&2'

plus

Design with p = 1.35 and

1.9

D45 102
$2,7 102

cut

Design with and without
ring respectively mating

2,0i10°/u

3,2 10,15

D45 102
2,7 102

single — threaded

Design with and without
ring respectively mating

thread

Design with and without ring
respectively mating thread

2,8+10% 2,8+10%
DALV
2 of o w0 of o
E o |33 2 K
g’ | | o S' 2 :\l-"
o & G ! ASIRS

coarse thread | coarse thread Il

Design with and without
pre cut. Pre cut can be
tilt, too

plus special

Design with p = 1.35 and

1.9

| i . B5105 p+10% , | 3,5 105
ERNN v
TS
9| 2 Ic 9l & °l g [ 3l g
™~ NH w| % o~
o] t‘:}.g g o] | ™| <
2 9 gls] ——sls

plus 3.0 crossing cut

Design: Same height like
flange or higher;

1-10 pieces, can be

placed all over the thread

Design with p = 1.35 and
1.9

thread
WURTH self-tapping screws
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4.5 mm, carbon steel Annex 9.24
8.06.03-125/17

Z732895.18



Page 64 of European Technical Assessment Deutsches

ETA-11/0190 of 23 July 2018 Institut
fir
English translation prepared by DIBt Bautechnik

Rings on the shank for d = 4.5 mm, carbon steel

Rings on the shank can also be formed as a thread.

X
= +02 Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on
& 23,35 -0 parts of it.

R0,2

All dimensions in mm.

Lengths for d = 4.5 mm, carbon steel

| Ig Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in
+1.0 +1.0 combination of both are possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be
2.0 2.0 manufactured to costumer specific within Ig min and Ig max.

20 18

All dimensions in mm.

100 78

WURTH self-tapping screws

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4.5 mm, carbon steel Annex 9.25

Z732896.18 8.06.03-125/17
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Thread types d = 4.5 mm, stainless steel

20£10% | RE10%. 28:10% |
AL NSNS

g g K 5 gl @ o of o
N 0|~ F I H| W 2 o o
| - o~ u')_ M~ el H| H
: S g 33 S o5
=} Qe

single — threaded coarse thread | coarse thread I

Design with and without ring Design with and without ring Design with and without pre cut.
respectively mating thread respectively mating thread Pre cut can be tilt, too

crossing cut
Design: Same height like flange or
higher;
1-10 pieces, can be placed all over
the thread

Ring, mating thread, pre cut and crossing cut can be combined with double or single threaded or coarse thread

Rings on the shank for d = 4.5 mm, stainless steel, for the above threads

Rings on the shank can also be formed as a thread.
Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on

402
1 ©3,35-01 parts of it.

All dimensions in mm.

Lengths for d = 4.5 mm, stainless steel

I Ig

+1.0 +1.0

-2.0 -2.0

20 18

80 (140%) | 78 *see Drawings, surface, adjustment point 3)

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are
possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and

Ig max. All dimensions in mm.

WURTH self-tapping screws
Annex 9.26

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4.5 mm, stainless steel

Z732896.18 8.06.03-125/17
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Thread types plus d = 4.5 mm, stainless steel

2,0110%1‘ i . 3,5105 2,0t10%i i i 3,5 105 2.0+10% | 3.5 105
LA ATy a\l —] A A A ¥ [

IS IS :

S E é % - | gl g % % %

aibed |32 :ng_lu— o g4 Led 34

gl 8s Slg———g3 ge 183

plus plus special plus 3.0

Thread type hard wood/tinner d = 4.5 mm, stainless steel

2,0:10%
L_Ig__

:

04,5 102
©3,0 0,2

®352015 ——

Hard wood/tinner

Rings on the shank for d = 4.5 mm, stainless steel, for the above threads

0,2
©3,35 To,1
% R0,2

Lengths for d = 4.5 mm, stainless steel, for the above threads

Rings on the shank can also be formed as a thread.
Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on

1,2+10%

parts of it.

All dimensions in mm.

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
23 18
80 79

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are
possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and

lg max.
All dimensions in mm.
WURTH self-tapping screws
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4.5 mm, stainless steel Annex 9.27
8.06.03-125/17
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Head types for d = 5.0 mm and d = 5.5 mm, all materials

D76 04,

_ |

Y

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

110,6 +0.3

2,8 +03

©8,9 105,

i

Countersunk head with
cutter ribs —
design with and without
raise

0,9 10,3
0,6

3,8+

$9,0 +045

o o e

=

3,003

Pan Head

| ©$12,0 205

.

=

Large washer head |

2,805

o | 8905
<P
d /—I

S

]

2.8 104

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

@10 105 |

1,0 103

Countersunk head with
cutter ribs —
design with and without
raise

®10,0 10,5

k. e

e

3,6 03

Pan Head

@11,0=08 |

L ]

7

1,4 03

Large washer head Il —
design with and without

cutter ribs

|

3,2 104

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

| @12 10,5‘

1,1 10,4

Countersunk head with
cutter ribs —
design with and without
raise

®12,0 05

o F W

=

4.0 0,3

Pan Head

@10 105

=

1,2 :03

Large washer head Il —

|

design with and without

cutter ribs

4.4 105

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

@7.2:03

Countersunk head with
cutter ribs —
design with and without
raise

i

2,005

@7,7 05

T
=

2,8+03

Step Head

®12,0 05

T

|

Large washer head IIl —
design with and without
cutter ribs

1,8 10,3

WURTH self-tapping screws

Annex 9.28

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =5.0 mm and d = 5.5 mm

8.06.03-125/17
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Head types for d = 5.0 mm and d = 5.5 mm, all materials

®11,8 07
W

5,0 0,8

(7))

h:

?5,0 -8,5 -

;

Hexagonal head with and
without flange

n ©6,8:04

-

Cylinder head

2,2 103

Joist hanger screw head

Cylinder head

®10,0 10,5 S| _ 98,2104 B85 04
- 5 0,
o
=717 ¥4l
| % _ g [=} E
“ = @) 6,103 |-..+' - D66 204 a3 —
™ <
Elmo head Tinner head — Top head — Top head Il —
design with and without design with and without design with and without
raise raise raise
WM$ B 4'7%0 w05
—_———— ® »
D5 +0,5 2 _‘ (:‘j
Woodwork head — Truss head — Alternatively at Hexalobular head —

design with and without

design with and without

countersunk heads:

design with and without

raise cutter ribs and with and modification of the shank collar
without flange at drilled head
©10,0 0, .
= ©®3,15 0.3 @3,6 +0,3 ED‘ Qﬁég 0.3
Eg { , $5,0z03 E’C')?‘ [ | 5,5 103 | $6.0 03
~— ~— ™~
+1 —l|—T +I1 =L — Il
N = = Y=
2 <’§> L= <"> o <] H
% ’=> <§5 I.O_
~ =_ = i o
<|—

Hexalobular head —

Underhead thread

Underhead thread

Underhead thread —

design with and without Lg2 <4 xd Lg2 <4 xd Type P
collar P=22,31,4.4 P=1.8
WURTH self-tapping screws
Annex 9.29

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =5.0 mm and d = 5.5 mm

Z732896.18
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Thread types d = 5.0 mm, carbon steel

3,.1£10% 3,1:10%

44:10% L 122:10% 1

;

o ol © = N&, ] wi 0 ol v
;| N =] | ) o - N o - | oo
] sl | # 1 =} =1E=] S sl o

e © ) H | H| H A H| H
3 o2 | | = = 3 o o ol &
' Lolrey S—h"@-m af w0 [5¢] o] o]

sl 1S — 8 & 1 el e

single — threaded coarse thread | coarse thread Il

Design with and without ring
respectively mating thread

double — threaded
Design with and without

pre cut. Pre cut can be
tilt, too

Design with and without Design with and without
ring respectively mating ring respectively mating
thread thread

Ring, mating thread, pre cut, cut and crossing cut can be combined with double or single threaded or coarse

thread.

22+10%

%

© | o &
o | o 2
- -
e 88
cut crossing cut
I?e3|gn with .and W'th_OUt Design: Same height like
ring respectively mating flange or higher;
thread 1-10 pieces, can be placed
all over the thread
p+10%, | i 4,205 p+10% - L A2:05 p+10% | — 4,2 105
NS D i
WS 1| TS 1] 1L T
gl |_1g g %3 | g gl & 2ol L_Ig @l g
o H o~ +H ol 7 o ] o~ H o~
(V)"o. 5 ] m'f-D_ —|O '('o,| r"}—q
sjgl—H8lg  Sjgt— g8 Sgt—— 8y
plus plus special plus 3.0
Design with p = 1.35 and Design with p = 1.35 and Design with p = 1.35 and
1.9 1.9 1.9

WURTH self-tapping screws
Annex 9.30

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus -d =5.0 mm and d = 5.5 mm

Z732896.18 8.06.03-125/17
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+0,2

L ©3,8-01

Rings on the shank can also be formed as a thread.
Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on

Rings on the shank for thread types d = 5.0 mm, carbon steel

parts of it.

1,5+10%

]

All dimensions in mm.

Lengths for d = 5.0 mm, carbon steel

I Ig Shank cutter Shank cutter at plus/
+1.0 +1.0 at partial plus 3.0/ plus special
-2.5 -2.0 thread partial thread
22 20 up to L =90: over all lengths optional
optional
overL =90
yes
120 90

Ilg max.

All dimensions in mm.

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are
possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and

Shank cutter

w
, @4,0 103 S
W
! A ®4,0 204 ol
s
V4,2 +0,4
L

2,205

8

WURTH self-tapping screws

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 5.0 mm and d = 5.5 mm, carbon steel

Annex 9.31

Z732896.18

8.06.03-125/17



Page 71 of European Technical Assessment

ETA-11/0190

of 23 July 2018

English translation prepared by DIBt

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

@ 3,6 0,15—

@3,6 +0,15

2,2+10%

Thread types d = 5.0 mm, stainless steel

5,0 02

5

3,1+10%

@3,15 10,25

single — threaded

Design with and without ring
respectively mating thread

Ig

©5,0 0,25

3,2 0,25

coarse thread |l

Design with and without pre cut. Pre

cut can be tilt, too

0,2
| | @3,8 T0‘1

Ring, mating thread, pre cut and crossing cut can be combined with double or single threaded or coarse thread

Rings on the shank for thread types d = 5.0 mm, stainless steel
Rings on the shank can also be formed as a thread.

Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on

1,5+10%

RO,2

All

Lengths for d = 5.0 mm, stainless steel

parts of it.

3,1+10%

ANV
o - g &
: % g 3| @
=] ©| | (=] ]
[3p} [sp] | w o™
) St SRS

coarse thread |

hard wood

Design with and without ring
respectively mating thread

crossing cut

Design: Same height like flange or
higher;
1-10 pieces, can be placed all over
the thread

dimensions in mm.

I Ig Shank cutter at Shank cutters W

+1.0 +1.0 partial thread -
© 4,0 L

25 20 o 2400 o

22 20 over all lengths optional o

@4’2 +0,4 |

120 (300*) | 80 |

dimensions in mm.

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are possible
(see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and Ig max. All

*see Drawings, surface, adjustment point 3)

WURTH self-tapping screws

Annex 9.32

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 5.0 mm and d = 5.5 mm, stainless steel

Z732896.18

8.06.03-125/17
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22+1

0D/ol | |

Thread types plus d = 5.5 mm, stainless steel

@ 3,6 0,25

@4.3 02

@ 4,0 2015 —

e

s ]

plus

:

Ig

©5,5 02

©3,9 02

hard wood/tinner

+0,2

04,2 -01

1,5+10%

RO,2

4.2 105 22+10%, | | A2i05
1
a IR
_Ln 0 g ";’__v'v -V < a
- o T 7l o
K 5 T - R
o ol Sl 2\
0| w0 < ©
9 S 9%
plus special

@4,0 10,15

Thread type hardwood/ tinner screw d = 5.5 mm, stainless steel

2,2+10%

2,2+10% | 4.2 :05
N

o |

6 0,25,

®3

plus 3.0

Rings on the shank for d = 5.5 mm, stainless steel, for above threads

Rings on the shank can also be formed as a thread.
Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on

parts of it.
All dimensions

Lengths for d = 5.5 mm, stainless steel

I Ig Shank cutter at plus/
+1.0 +1.0 plus 3.0/ plus

-5.0 -2.5 special partial thread
45 40 over all lengths
optional

120 90

dimensions in mm.

in mm.

Shank cutters

D45 10,3

8,2,0,5

®4,5 104

‘s-m‘

®3,9 10,1
@5,5 0,25

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are possible
(see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and Ig max. All

WURTH self-tapping screws

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 5.0 mm and d = 5.5 mm, stainless steel

Annex 9.33

Z732896.18

8.06.03-125/17
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1,0 03

o 09,6 05
S~
=

3,2 04

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

@10 0,5 |

1,0 03
08‘
|

Countersunk head with
cutter ribs —
design with and without
raise

@9,0 10,45

S BR

N

3,0 10,3
|

Pan Head

14,005
s
—

]

Large washer head

3,005

1,1 +04

o P12 05

%ﬁ'
|

4.4 105

Countersunk head —

design with and without
raise, with and without

milling pockets

@12 10,5 |

1,1 204
08‘
|

Countersunk head with

cutter ribs —

design with and without

raise

®10,0 105

- 5 W

=

3,6 103

Pan Head

®135:08 |

uaf

Large washer head Il —
design with and without

cutter ribs

1,603

1,3 104

%K y
B

47 105

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without

1,2 104

milling pockets

$13,7 04

N

0,8

509

Head types for d = 6.0 mm, d = 6.3 mm and d = 6.5 mm, all materials

9137 Tgié‘

Countersunk head with

cutter ribs —

design with and without

raise

®12,0 05

— 5 S

—

4.0 10,3

Pan Head

®12,0 z0,5

7

1,8 203

|

Large washer head Il —
design with and without

cutter ribs

Pan Head

@14,0 105

4.3 104
[

7

Large washer head Il —
design with and without
cutter ribs

]

1,8 203

WURTH self-tapping screws

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d =6.0 mm, d =6.3 mm and d = 6.5 mm

Annex 9.34

Z732896.18
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Head types for d = 6.0 mm, d = 6.3 mm and d = 6.5 mm, all materials

08,0105

]

50105 ‘

Hexalobular head — design

with and without collar

D46 10,1

[ ]

8 11

Alternatively at
countersunk heads:
modification of the shank
at drilled head |

012,33 +04
1
>
o
~ S ol o
53 33
y =] =
g ©9,9 102
D74 02
Jamo head |
®3,9 035
Bo‘o | | ©6,0 1035
o L:L}‘i,
L
& = o
<$‘: -
=__t

Underhead thread

®11,0 205

]

Hexalobular head —
design with and without
collar

5,0 :05 |

@12,0 105

—

4.0 104
B —

Elmo head

| P12s05

T
]

>

) i I
b % g
AR o #
ol -
N <+ & -
o)
oN| T

L @6,7_:0.3

4,003

Jamo head Il — design
with and without milling
pockets

©4,7 10,35
| 6,5 1035

P+10%

AT

Underhead thread

SW9 03

Kombi hexagonal head

| ©14,5405

L L ]

3,2 03

D6 05

Truss head —
design with and without
cutter ribs or flange

M6

‘ISLIM

Stud head
Design with and without
hexagonal part

14,2 08

=
L)

5,8 10,8

Hexagonal head with and
without collar

Cylinder head

2’6i10‘%

IE<§ AN T
11,0 +0,5

Underhead thread —

=

©6,0 -8,5_

@az?l

@T

47104

®4.4 103
7.0 203

Lg2 <4 x d, Lg2 <4 x d, Type P
P=26,3.6,5.2 P=26
WURTH self-tapping screws
Annex 9.35

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d =6.0 mm, d = 6.3 mm and d = 6.5 mm

Z732896.18
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Thread types d = 6.0 mm, carbon steel
3,6+10% 3,6+10%

52+10% 2,6+10%

®4,4 0,15 ——

D44 4015 ——
©6,0 10,3
@39 103

@&Omg‘
3,903

®6,0 0,3
®3,9 10,3
®6,0 03
?»3,9 03

D44 1015

coarse thread |l

double — threadea single — threaded coarse thread

Design with and without Design with and without Design with and without ring  Design with and without
ring respectively mating ring respectively mating respectively mating thread pre cut. Pre cut can be
thread thread tilt, too

Ring, mating thread, pre cut and crossing cut can be combined with double or single threaded or coarse thread

p+10% |, | 45105 p+10% % i | 4.5+05 p+10% | I[' | 4505
W T ] :

[MNS | IHLANN = A i
S U.)__._,— - © 0 “,2_ td B w] ©
$~¢ k= | < =] ?wg > 8
a8l < | o x| | © S8 - ol gl

Q. al s © QS o St

plus plus special plus 3.0 Crossing cut

Design with p 2.6, 3.2 and  Design: Same height like
flange or higher;

1-10 pieces, can be
placed all over the

Design with p = 2.6, 3.2 Design with p = 2.6, 3.2
and 3.6 and 3.6 3.6

thread
Rings on the shank for d = 6.0 mm, carbon steel
=
= +0,2 Rings on the shank can also be formed as a thread.
J{ 1945501 Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on

parts of it.

R0O,2
All dimensions in mm.

Lengths for d = 6.0 mm, carbon steel, for above threads

I Ig Shank cutter Shank cutter at plus/ | Shank cutters
+1.0 +1.0 at partial plus 3.0/ plus special
-2.0 -2.0 thread partial thread o (D50 05
25 24 uptoL =120: | over all lengths Nﬂ

optional optional 9|

overL =120

yes
300 180

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are possible
(see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and Ig max. All

dimensions in mm.

WURTH self-tapping screws
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 6.0 mm, d = 6.3 mm and d = 6.5 mm, carbon Annex 9.36
steel

8.06.03-125/17

Z732896.18
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1,5+10%

26+10%

Thread types d = 6.0 mm, stainless steel

3,6+10%

;

Ig

D44 1015

single — threaded

Design with and without ring
respectively mating thread

Crossing cut

the thread

+0,2

| @455 -01

@6,0 03
@3,9 03

RO,2

D44 4015 ——

coarse threa

Design: Same height like flange or
higher;
1-10 pieces, can be placed all over

dl

Rings on the shank for d = 6.0 mm, stainless steel

®6,0 03

Design with and without ring
respectively mating thread

®3,9:03

@4,4 0,15 —

coarse thread |l

Ring, mating thread, pre cut and crossing cut can be combined with double or single threaded or coarse thread

Rings on the shank can also be formed as a thread.

Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on

parts of it.

All dimensions in mm.

I Ig Shank cutter at partial thread
+1.0 +1.0

-3.5 -2.5

22 20 over all lengths optional

200 120

dimensions in mm.

Shank cutters

10,205

Lengths for d = 6.0 mm, stainless steel, for above threads

@50 203

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are possible
(see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within I|g min and Ilg max. All

3.6::10%

e |
p—

Design with and without pre cut.
Pre cut can be tilt, too

©6,0 0,3
©3,9 :03

WURTH self-tapping screws

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 6.0 mm, d = 6.3 mm and d = 6.5 mm, stainless
steel

Annex 9.37

Z732896.18

8.06.03-125/17
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Thread types d = 6.3 mm, all materials

. 6,4+10%
-

?6,3 w05
@ 3,2 10,3

WG-Fix

Lengths for d = 6.3 mm, all materials

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
27 25,2
300 60

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are

possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and
lg max.

All dimensions in mm.

WURTH self-tapping screws
ASSY WG-Fix d = 6.3 mm Annex 9.38
732896.18

8.06.03-125/17
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Thread types plus d = 6.5 mm, stainless steel

plus

0,2
. #5101

2,0:10%

RO,2

plus special

Z2t10%i i i 4.5 105 2,2+10% TH‘*S:QE
A AR — 1 b S W\ o
LW\ = MW\ e |

ol oV — of of 7 VY @

= = & Al = o| @

N‘ELIQ_ 3| 7 P-EL_IQ_. ol

b= o2 (=l o it

Sl ———g|s o 13&ls

2,2+10%

45105

®5,0 20,15

4,7 203 |,

Rings on the shank for plus d = 6.5 mm, stainless steel, for above screws

Rings on the shank can also be formed as a thread.

Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on

parts of it.

All dimensions in mm.

Shank cutter at plus/

Shank cutter

5,7 03

10,2 05

I Ig

+1.0 +1.0 plus 3.0/ plus

-5.0 -2.5 special partial thread

45 40 over all lengths
optional

400 200

lg max.

All dimensions in mm.

Lengths for d = 6.5 mm, stainless steel, for above screws

@56 105

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are
possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and

04,9 10,15
@6,5 03

plus 3.0

‘ 7-14

Z732896.18

WURTH self-tapping screws
A .
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 6.0 mm, d = 6.3 mm and d = 6.5 mm, nnex 9.39
stainless steel
8.06.03-125/17
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Head types for d = 7.0mm, all materials
$13,7 8%

‘ AN AW 3
B j == _[ 5 g

Countersunk head with

|
47 105
49 108

4.4 105

Countersunk head — Countersunk head —

Countersunk head —
design with and without design with and without design with and without cutter ribs —
raise, with and without raise, with and without raise, with and without design with and without
milling pockets milling pockets milling pockets raise
67 13,7 05

+0,2
@13,'7 -0, WMV $12,0 105
5 B~ |

o~ %—m— 7 g .
- : gj 3 , ;j — g ‘ — 3
=] 0| o ©
o) © <] — ~| —
Countersunk head with Countersunk head with Pan Head Pan Head
cutter ribs — cutter ribs —
design with and without design with and without
raise raise
+0.1 . P152:08

P14,5 206 ,‘M__ WM* | | |
e ,_@Im' ,—m | \ﬁ‘ I - —‘

w ! o~
o 3 - 3 -
Pan Head Large washer head | Large washer head | Large washer head Il —
design with and without
raise
$17,0 s05 ®16,5+05 | 2 D49 103
©14,0 105 = o| | 8.0 404
| =
L] L T ] @ %
g 7 3 = :
2 o D7 105 T~ =t
Large washer head Il — Large washer head IIl — Truss head — Underhead thread -
design with and without design with and without design with and without TypeP
raise cutter ribs cutter ribs or flange
WURTH self-tapping screws
Annex 9.40

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7.0 mm

8.06.03-125/17

Z732896.18



Page 80 of European Technical Assessment Deutsches

ETA-11/0190 of 23 July 2018 Institut
fur
Bautechnik

English translation prepared by DIBt

Head types for d = 7.0mm, all materials

M6
D10 :05, D13 :05, 15,9 08, 2
©
=
i 2
] H (2]
2l - 970385 T i
Hexalobular head — Hexalobular head — Hexagonal head with and Stud head
design with and without design with and without without collar or flange Design with and without
collar collar hexagonal part
©®3,15 03
BOQ L , $5,0z03
+1 §J77
= o
=_1

Underhead thread
Lg2 <4 xd,
P=4.6

WURTH self-tapping screws

A 41
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7.0 mm nnex 9

Z732896.18 8.06.03-125/17
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Thread types d = 7.0 mm, carbon steel

+0,2
©5,1-01

2,0+10%

RO,2

4.6+10% ]
N S o«
8 g SR
coarse thread | coarse thread Il Crossing cut
Design with and without ring Design with and without pre cut. Pre  Design: Same height like flange or
respectively mating thread cut can be tilt, too higher;

1-10 pieces, can be placed all over

Pre cut and crossing cut can be combined with double or single threaded or coarse thread

Rings on the shank for d = 7.0 mm, carbon steel

Rings on the shank can also be formed as a thread.

Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on

parts of it.

All dimensions in mm.

Lengths for d = 7.0 mm, carbon steel

the thread

Z732896.18

I Ig Shank cutter at partial thread Shank cutters
+1.0 +1.0 o (360 03
-3.5 -2.5 Na $5,6 105 —
30 28 L < 120: optional o N
L > 120: yes —
300 210
301-600 | 85
Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both
are possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within
Ig min and Ig max.
All dimensions in mm.
WURTH self-tapping screws
A 42
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7.0 mm, carbon steel nnex 9
8.06.03-125/17
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Head types for d = 7.5 mm and d = 8.0 mm, all materials

1,3 104

Countersunk head —

®13.7 Tgi
e

=
|==

|

47 0,5

49106

Countersunk head —

2| @185 TBi1 M
m.-
|7Q_= E
== _‘ El
- 1l
wn
Stud head

Countersunk head —

design with and without Design with and without

design with and without
raise, with and without

milling pockets

+0,2

($13.7 -05

1,2 104

59 10,8| ]
| I

Countersunk head with

cutter ribs —

design with and without

raise

D14,5 106

T & WA

=

5106

Pan Head

P184708

| 1

T -

2,3 +04

Large washer head Il —
design with and without
cutter ribs

design with and without

raise, with and without
milling pockets

®15 ‘07

1,2 +05

36
6,511‘
| |

Countersunk head with
cutter ribs —
design with and withou
raise

P15,8 106

o 5N

t

=

5,106

Pan Head

+0,2
@15 -07

i

25104

|

raise, with and without
milling pockets

+0,1

©18,5 -0.9

N

~

1,8 05

6 +11

Countersunk head with
cutter ribs —
design with and without
raise

18,6 106

o F R

hexagonal part

+0,2
D13,7 -05
<t
— =
m" I
i [
Pan Head

=

Pan Head

17,0 105

v

N

8103

1

55106
|

|

Large washer head |

3,805

$18.4 05

Large washer head lli

2,504

Large washer head Ill —
design with and without
cutter ribs

Large washer head Ill —
design with and without
cutter ribs

design with and without
cutter ribs

Annex 9.43

WURTH self-tapping screws

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus, Amo -d = 7.5 and 8.0 mm

8.06.03-125/17

Z732896.18
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322111

7

|

Large washer head Il —
design with and without
cutter ribs

2,504

| DT7,5 103
-

small cylinder head

4,2 2040 ‘

+0,.2

I

Cylinder head

7,505

12,2 105

$5,3 104
g | | @8,0 0,5
- L= _
o
o

=4

Flat head

2.8 103
|

8,0 03

4.0 0,40 ‘ |

small cylinder head —

design with and without

ribs

©155+05 |

[ T ]

a‘ ‘
?8 105 2~

3p]

Truss head —
design with and without
cutter ribs or flange

®5,0 104
Sl . ©8,0 105
Py L;i‘——
& = o
<§‘> -
=T 1

Underhead thread

Head types for d = 7.5 mm and d = 8.0 mm, all materials

| @12 105
|

=

1,2 +05
|

3,6 10,40

Countersunk head with
cutter ribs —
design with and without

i

7,0 05 \

Hexalobular head — design

with and without collar

IS}

o |»
©
6,6 0,8

hexagonal head with and

without collar

D12,2 10,5

Pan Head

@13 105

|

7,0 05 ‘

Hexalobular head — design

with and without collar

0
FW1 2 -Di

o
P
+
m—
)
w
o
+H
0 ) _
@805 ~

Kombi hexagonal head
with and without collar

- ©5,7 10,3
(=)
= 9,0 10,4
+1
Q) I
< 5
F
< 0
<
1

Underhead thread —

Underhead thread
Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Type P
P=5.6 P=3.6
WURTH self-tapping screws
A 9.44
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus, Amo - d = 7.5 mm and 8.0 mm nnex
8.06.03-125/17

Z732896.18
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Thread types d = 7.5 mm, all materials

3,6+10%

@75 %%
?5,4 w02

AMO Y thread

Rings on the shank for d = 7.5 mm, all materials

Rings on the shank can also be formed as a thread.

=
2 +0,2 Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on
é{ | ©6.0-01 parts of it.
(o]
RO,2

All dimensions in mm.

Lengths for d = 7.5 mm, all materials

I Ig Shank cutter at partial thread Shank cutters

+1.0 +1.0 ) 74 X

-5.0 -2.5 g

35 32 up to | = 150: optional N M%g
over | = 150: yes - B R
400 160

WURTH self-tapping screws

A 45
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus, Amo -d = 7.5 mm and 8.0 mm nnex 9

Z732896.18 8.06.03-125/17
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@5,8 102

Thread types d = 8.0 mm, carbon steel

Design with and without ring
respectively mating thread

5,6:10%

L lg

5,6+10%

@ 5,8 02 ——

8,0 04
@53 103
©8,0 104
$5,3 20,3

Crossing cut

Design: Same height like flange or
higher;
1-10 pieces, can be placed all over
the thread

coarse thread Il

Design with and without pre cut. Pre
cut can be tilt, too

coarse thread |

Pre cut and crossing cut can be combined with double or single threaded or coarse thread

Rings

p+10% 5,0 .05 pt10%_, . _b5.0z05
LT T
A A AR | l“\\&ﬁ:‘:

LR a9 e 13
ol & 3l % % l ol HH | H| A
2 e I ¥ Bl 8lo @) o| o
9s <lo g"onl 0| oo ww | 0 | ©®
8| sls S ola SIS S

plus plus special plus 3.0
Design with p = 5.6 Design with p = 5.6 Design with p = 5.6

on the shank for d = 8.0 mm, carbon steel

Rings on the shank can also be formed as a thread.

=

=4 +0,2 Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on

S - ©6.0-01 parts of it.

N

RO,2
All dimensions in mm.
WURTH self-tapping screws
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7.5 mm and 8.0 mm, carbon steel Annex 9.46
8.06.03-125/17

Z732896.18
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Lengths for d = 8.0 mm, carbon steel

I Ig Shank cutter Shank cutter at plus / | Shank cutters
+1.0 +1.0 at partial plus 3.0/ plus special
-5.0 -2.5 thread partial thread w 7,10 $6.3 104 1
35 32 up to L =200: | over all lengths (:j_ T E
optional optional 2 3
over L =200
yes
800 240
Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination
of both are possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer
specific within Ig min and Ig max. All dimensions in mm.
Thread types d = 8.0 mm, stainless steel
3,6+10% _5.6£10%
]:— T\ WP — [W_
[Ty} o|O| ] | ol ™
S} | 0|0 < 2 — %l
S S8 =l o S| 8
single — threaded coarse thread | coarse thread |l Crossing cut
Design with and Design with and without ~ Design with and without pre Design: Same height like
without ring ring respectively mating cut. Pre cut can be tilt, too flange or higher;
respectively mating thread 1-10 pieces, can be placed
thread
all over the thread

Ring, mating thread, pre cut and crossing cut can be combined with double or single threaded or coarse thread

Rings on the shank for d = 8.0 mm, stainless steel

Rings on the shank can also be formed as a thread.

=
2 +0,2 Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on
S| —— 6.0 -0.1 parts of it.
(o]
RO,2

All dimensions in mm.

WURTH self-tapping screws

A A7
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7.5 mm and 8.0 mm, carbon steel nnex 9

Z732896.18 8.06.03-125/17



Page 87 of European Technical Assessment
ETA-11/0190 of 23 July 2018

English translation prepared by DIBt

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

I Ig Shank cutter at partial thread
+1.0 +1.0

-5.0 -2.5

35 32 up to I = 150: optional
over | = 150: yes

400 160

Ilg max. All dimensions in mm.

Lengths for d = 8.0 mm, stainless steel, for above threads

Shank cutters

7.1 1€

10,2 30,5
8-16

©6,3 104 % T

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are
possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and

WURTH self-tapping screws

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7.5 mm and 8.0 mm

Annex 9.48

Z732896.18

8.06.03-125/17
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Thread types plus d = 8.0 mm, stainless steel

@51 :03

3,6+10%, | . B,0=05 3,6+10%, | . 5.0:05 36+10%, | .. p.0zs05
[ | 1 [
LA ATV K —] L\ —
RN LW\
o gl e ol = . sl s
T LEIRPMBEE _e | [ 3E
@ | o oS I ©| o
8 S8 s|s SI®

®6,0 202 ‘
@8,0 104

plus plus special plus 3.0

Rings on the shank for plus d = 8.0 mm, stainless steel

Rings on the shank can also be formed as a thread.

EN
= +0,2 Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on
c+>_‘ 1 $6.0-01 parts of it.
(o]
R0O,2

All dimensions in mm.

Lengths for plus d = 8.0 mm, stainless steel, for above threads

I Ig Shank cutter at plus/ | Shank cutter
+1.0 +1.0 plus 3.0/ plus

-5.0 -2.5 special partial thread | o, P7.1:03
45 40 over all lengths o

optional 2

400 200

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are
possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and

lg max.

All dimensions in mm.

WURTH self-tapping screws
Annex 9.49

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus —d = 7.5 mm and 8.0 mm, stainless steel

Z732896.18 8.06.03-125/17
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Head types for d = 10.0 mm, all materials
* 915083 o @185 o 02257
) © oy
O o SN T
BH g_ B g_ BH g-
) © <
< 0 I~
Countersunk head — Countersunk head — Countersunk head —
design with and without design with and without design with and without
raise, with and without raise, with and without raise, with and without
milling pockets milling pockets milling pockets
+0,1
91503, #1858 $22,5 -1
[ | '
0 0 g
- o +H
N ﬁ i S et ° o e
- ; vy - ; ol — ' W
[Te) © W
© M~ »
Countersunk head with Countersunk head with Countersunk head with
cutter ribs — cutter ribs — cutter ribs —
design with and without design with and without design with and without
raise raise raise
$15,8 108 $18,6 <05 18,8 106 $21,5+05
[ie] [(e]
— o
o - ol - of - 3l -
Pan Head Pan Head Pan Head Pan Head
@25,2?2 o ‘-'M-_ @225 +11
= 3 = T g -
(] w0 | ~
<« — | ' o
Large washer head | Large washer head | Large washer head Il
design with and without
cutter ribs
WURTH self-tapping screws
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 10.0 mm Annex 9.50
8.06.03-125/17

232897.18
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Head types for d = 10.0 mm, all materials
$18,5 ‘0 $22.1°91 $252 12 3252712
= 4] =i ¥ i ¥ i
© L0 © o~
o= | — o — o] —

Large washer head Il —
design with and without
cutter ribs

21,2 +1,1
SW
% _
$10,0 05

Hexagonal head with and
without collar

Large washer head Ill
design with and without
cutter ribs

7.4 08

- @13,{1 +0,4

]

Cylinder head

0,+0,4

8

@17 05

D13 05,

18]

8,0 05 |

i

Hexalobular head — design
with and without collar

i

Hexalobular head — design
with and without collar

8,0 t05 |

®6,3 05 ®6,0 0,5
o 0.7 o +0,7
S . $10,0 -05 ]| . ®10,0 -05
S =
: L=y :9__1> o
=
N = __ 1

Underhead thread Underhead thread

Large washer head Il —
design with and without
cutter ribs

SW15/SWA7,-0.4
e

" E]
9
o
10 05 e ~

Kombi hexagonal head
with and without collar

‘IS! IM

Stud head
Design with and without
hexagonal part

Large washer head IIl —
design with and without
cutter ribs

| Q) 17,5 +0,5

4103

D10 05 —

Truss head —
design with and without
cutter ribs or flange

M10
=
.
®
Stud head

Design with and without
hexagonal part

2 ©6,5 10,4
el ®11,0 05
+1
o
[Te) L @l
< o
o
NI

Underhead thread —

232897.18

Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Type P
P= 6.6 P=4.4
WURTH self-tapping screws
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 10.0 mm Annex 9.51
8.06.03-125/17
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Thread types d = 10.0 mm, carbon steel

3 ! - T
. o | o @
N~ —| @
S s sl
coarse thread | coarse thread Il crossing cut
Design with and without ring Design with and without pre cut. Pre Design: Same height like flange or
respectively mating thread cut can be tilt, too higher;
1-10 pieces, can be placed all over
the thread

Pre cut and crossing cut can be combined with double or single threaded or coarse thread

Rings on the shank for d = 10.0 mm, carbon steel

Rings on the shank can also be formed as a thread.

=
2 & +0,2 Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on
| ——+—1 7.5 -01 parts of it.
(o]

RO,2

All dimensions in mm.

Lengths for d = 10.0 mm, carbon steel

I Ig Shank cutter at partial thread Shank cutters

+1.0 +1.0  P8Bws

-5.0 -3.0 ] D7,9 105 =1
45 40 up to L = 200: optional § iy
over L = 200: yes - —
1000 300

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are
possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and

lg max.

All dimensions in mm.

WURTH self-tapping screws

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 10.0 mm, carbon steel Annex 9.52

232897.18 8.06.03-125/17
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Thread types d = 10.0 mm, stainless steel

4,4+10% __6.6210%
) S e ——
NN B~ | [
AN [INEES
= | uc.; Z = « | ol +
~ o|©| < :I: I = g_
9 3% ) ) SRS
single — threaded coarse thread | coarse thread Il crossing cut
Design with and without Design with and without Design with and without  Design: Same height like
ring respectively mating ring respectively mating pre cut. Pre cut can be flange or higher;
thread thread tilt, too 1-10 pieces, can be

placed all over the thread

Ring, mating thread, pre cut and crossing cut can be combined with double or single threaded or coarse thread

Rings on the shank for d = 10.0 mm, stainless steel

Rings on the shank can also be formed as a thread.

=
2 & +0,2 Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on
| —— 7.5 -01 parts of it.
(o]
RO,2

All dimensions in mm.

Lengths for d = 10.0 mm, stainless steel

I Ig Shank cutter at partial thread Shank cutters
+1.0 +1.0 38605
-5.0 -2.5 g

45 40 up to | = 150: optional S
over | = 150: yes -

400 200

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are
possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and

lg max.

All dimensions in mm.

WURTH self-tapping screws
Annex 9.53

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 10.0 mm, stainless steel

232897.18 8.06.03-125/17
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Head types for d = 12.0 mm, all materials

of 18,5103 o 02257 of | 24
H + H| ™

%, @ w

™ E |_ E |7 1 ]

X 7 NN
BEH o == E=A-
«Q S @
te) ~ ~
Countersunk head —

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

+0,1
*@22:5 g

design with and without
raise, with and without
milling pockets

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

_$185 TS;%
I

+0.1

@2? -1

H
td
o
-

Countersunk head with

1,8 106

1,8 105
+11

7,6

Countersunk head with

Countersunk head with
cutter ribs — cutter ribs — cutter ribs —
design with and without design with and without design with and without
raise raise raise
?D18,6 06 18,8 10 ©21,5 105 $21,5 108
S5 B S B~ — 5 B - & BA |
A of _ ) ©|
ol — © | — ~| =
Pan Head Pan Head Pan Head Pan Head
+0,8 +0,8 +0,6
$252-12 $252-12 $29,4 14
™ i [ Y i ‘ 9 i
@ o o
N ™| — ™M =
Large washer head Il — Large washer head Ill — Large washer head Il
design with and without design with and without design with and without
cutter ribs cutter ribs cutter ribs
WURTH self-tapping screws
Annex 9.54

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 12.0 mm

8.06.03-125/17

232897.18
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Head types for d = 12.0 mm, all materials
M10

_vm_._ D18 05 n
=
=l — 1
%T o 1)
2- o —
Hexalobular head — design  Hexalobular head — design Stud head
with and without collar with and without collar Design with and without

hexagonal part

©25,3 +13 SW17/SW19,-0,
= = e

8,2 0,8
3,2 :08

9,6,:0,4

=

Kombi hexagonal head Cylinder head

$12,0 05

Hexagonal head with and
without collar

®12 95

55105

$294 13 P13 $18.5:05 9
ji | | "7 &
] [ ] A
P SN lﬁl . 7‘
= [ ]
o ‘ «
o — D12 05 _
Large washer head | Large washer head I Truss head —
design with and without design with and without
cutter ribs cutter ribs or flange
D72 05 < D72 10,4
2 312,005 i $13.0 107
pu — ) e 3| L 2
o © 3
o < o
Underhead thread Underhead thread —
Lg2 <4 xd, Type P
P=6.6
WURTH self-tapping screws
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 12.0 mm Annex 9.55
8.06.03-125/17

232897.18
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Thread types d = 12.0 mm, carbon steel

6,6+10%

@8,2 03—
+0,5
0,3

~ | SIS
St Ql &
coarse thread | coarse thread Il crossing cut
Design with and without ring Design with and without pre cut. Pre  Design: Same height like flange or
respectively mating thread cut can be tilt, too higher;
1-10 pieces, can be placed all over
the thread

Pre cut and crossing cut can be combined with double or single threaded or coarse thread

Rings on the shank for d = 12.0 mm, carbon steel

Rings on the shank can also be formed as a thread.

=X
= +0,2 Rings or thread with the same shape can be all over the shank or only on
0| —— $8,55 -1 parts of it.
™~
RO,2

All dimensions in mm.

Lengths for d = 12.0 mm, carbon steel

I Ig Shank cutter at partial thread Shank cutters

+1.0 +1.0

50 | -3.0 o, (09 200 P eV
60 50 up to L = 2000: optional S i
over L = 200: yes e

520 360

Screws without thread in the middle of screw or without thread below head or in combination of both are
possible (see Annex 9.1). The thread lengths can be manufactured to costumer specific within Ig min and

lg max.

All dimensions in mm.

WURTH self-tapping screws

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 12.0 mm, carbon steel Annex 9.56

232897.18 8.06.03-125/17
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=] ©9,6 105
O..
- —
O
HT 9 |8
- £
o —| ®©

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

+0,1

@?‘2 -04

47104
|
a max

Cylinder head

14,0 s
|

__©12,0 105

1,1 104

4.4 tO,S‘ J
I
a max

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

0
SW9 -0,3

I
|

Hexalobular head
with and without collar

G

45105
a max

Head types for ASSY plus VG d = 6.0 mm, carbon steel

1,3 104

0.2
@137 To,s
|

v,

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

Jreij
|

0
=]
H
Is]

a max

4.7 105

a max

ﬁ:_

Hexalobular head
with and without collar

14,0 205

w
@
C
| —

Large washer head |

a max

1,6 +03

da max

Large washer head |

T

1,8 +0,3
a max

Large washer head Il —
design with and without
cutter ribs

1,2 +0,3

Countersunk head with
cutter ribs —
design with and without
raise

SW9 -0z
F=F
?6 05

Kombi hexagonal head
with and without collar

2 108

a max

3,0 04

| @145 105
L T |
(2]
@6 105 = 2 |3
o~ £
ol ®
Truss head —

design with and without
cutter ribs or flange

WURTH self-tapping screws

Annex 9.57

ASSY plusVG screws, carbon steel —d =6 mm

232897.18

8.06.03-125/17
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Thread types ASSY plus VG d = 6.0 mm, carbon steel

@6 20,3
I ©3,8:03

Schnitt A-A

©

2,6+10% A

Design with and without cutting edges (see section (Schnitt) A-A), Design of drilling tip can be according to plus 3.0

Lengths ASSY plus VG for d = 6.0 mm, carbon steel

Countersunk and Cylinder head Large washer-, Hexagonal, Truss

and Hexalobular head

I Ig a max I Ig a max

+1,0 +2,0 +1,0 +6.0

-3,0 -6,0 -3,0 -2.0

70 63 10.0 70 63 6.0

120 113 10.0 120 113 6.0

I Ig a max I lg a max

+1.0 +2.0 +1.0 +6.0

-5.0 -10.0 -5.0 -6.0

130 123 12.0 130 123 8.0

260 253 12.0 260 253 8.0

For non-standard use (optional, see Annex 9.1): Part without thread in the middle of screw/ Part without thread
below head/ Combination of both.

All dimensions in mm.

Lg can be reduced down to min 4xd.

WURTH self-tapping screws

ASSY plus VG screws, carbon steel —d = 6 mm Annex 9.58

232897.18 8.06.03-125/17
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Countersunk head —

design with and without

raise, with and without
milling pockets

$18.4 0%

T

2,504
a max

Large washer head Il —
design with and without
cutter ribs

|}

7,0 05
a max

Hexalobular head

Countersunk head with
cutter ribs —
design with and without
raise

22111

T

2,504
a max

Large washer head Ill —
design with and without
cutter ribs

Jrei
|

Hexalobular head

7,005
a max

Large washer head |

02
@15To7

T

2,5 :04
a max

Large washer head Ill —
design with and without
cutter ribs

+0,2

@10 -04

7,5;:0,5

-

Cylinder head
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Head types for ASSY plus VG d = 8.0 mm, carbon steel
< =~ +0,2 < w03
% _@12008 K __M', 5 _@15.0%; o _#185%0
= ! - | - | )
' - |
%%%'_E_ x %%%%Ln x %%Ef@ x ‘i% 7 |
3 |E s £ s | £ gl | &
< = ® ~ | @ @ | ® o] E
< < wn|—| @
Countersunk head — Countersunk head — Countersunk head — Countersunk head —
design with and without design with and without design with and without design with and without
raise, with and without raise, with and without raise, with and without raise, with and without
milling pockets milling pockets milling pockets milling pockets
0| +0,1 +0,2 . +0.6
3 $20,0 .o‘j __1©15,0 -07 $22.1 ?? ®184 09 |
| ! ! ( - [ ]
Wil i Ti W
— | x o d T 3o
a | E S _u:" a | g — ol | B
o —| ® A ' 1 0| —| ® ©
o
M~
Large washer head Il —

design with and without

cutter ribs
®165:05 |
L T Im
2 | x
_|w@
@8 105 (L?)_ £
(0]
Truss head —

design with and without
cutter ribs or flange

L

8 10,8

2,

a max

4.5 105

—
®8 05

Kombi hexagonal head
with and without collar

WURTH self-tapping screws

Annex 9.59

ASSY plus VG screws, carbon steel —d = 8 mm

232897.18

8.06.03-125/17
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Head types for ASSY plus VG d = 8.0 mm, carbon steel

M8

IM

Stud head
Design with and without
hexagonal part

WURTH self-tapping screws

A )
ASSY plus VG screws, carbon steel —d = 8 mm nnex 9.60

232897.18 8.06.03-125/17
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3,7+10%

Thread types ASSY plus VG d = 8.0 mm, carbon steel

8 03
@5 03

Countersunk and Cylinder head

Lengths for ASSY plus VG d = 8.0 mm, carbon steel

Schnitt A-A

Design with and without cutting edges (see section (model) A-A), Design of drilling tip can be according to plus 3.0

Stud-, large washer-, Hexagonal,
Truss and Hexalobular head

I Ig a max
+1,0 +4,0

-5,0 -8,0

70 59 14.0
280 269 14.0

I Ig a max
+1.0 +4.0

-10.0 -14.0

290 279 15.0
450 439 15.0

I Ig a max
+5.0 +11.0

-15.0 -21.0

460 446 20.0
600 586 20.0

I Ig a max
+1,0 +10.0

-5,0 -2.0

70 59 8.0
280 269 8.0

I Ig a max
+1.0 +6.0

-5.0 -6.0

290 279 8.0
450 439 8.0

I Ig

+5.0 +17.0

-15.0 -15.0

460 446 14.0
600 586 14.0

All dimensions in mm.

Lg can be reduced down to min 4xd.

For non-standard use (optional, see Annex 9.1): Part without thread in the middle of screw/ Part without thread
below head/ Combination of both.

WURTH self-tapping screws

ASSY plus VG screws, carbon steel —d =8 mm

Annex 9.61

232897.18

8.06.03-125/17
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4.9 206
a max

Countersunk head —

design with and without

raise, with and without
milling pockets

Countersunk head with
cutter ribs —
design with and without
raise

Cylinder head

$25271% |
|
i

—

4.6 104
a max

Large washer head |

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

Kombi hexagonal head
with and without collar

Hexalobular head
with and without collar

2,7 +05

a max

Large washer head Il —
design with and without
cutter ribs

Head types for ASSY plus VG d = 10.0 mm, carbon steel

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

0
FW1 7 0,7

Kombi hexagonal head
with and without collar

Hexalobular head
with and without collar

$252 15

v

I

Large washer head Il —
design with and without
cutter ribs

3,205
a max

0 +0,1
b #15 D+gg ] A-M'» I’ 5 01 % ﬂ_®22!5 1
o = ) @ 20,009
‘”- T = ST N
A= J\ i -~ ! |
N Q“
: | | E 5 |8 - g
ol = © o = 3 | E
I~

design with and without

0
@185+0'1 SW15/SW17,-04
5-0 ﬂ[—'*
T w
! =
: +H
& ) =
T SN T
[ee] - x I =1 © =1 © —
[} (1]
- ; 0 £ £ w
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Countersunk head —

raise, with and without
milling pockets

M8

Stud head
Design with and without
hexagonal part

P17.65106 |

P13 105, P17 05,
13,4204

i
E
3 ' gaay guauy . .
- © @
T T 3|3 7 3z i}

-l ® C*; g iy g ©10 105 I

| —| ®© | —| ®©
Truss head —

design with and without
cutter ribs or flange

$18.5 08

v

2.8 105

IE

Large washer head IIl —
design with and without
cutter ribs

a max

WURTH self-tapping screws

Annex 9.62

ASSY plus VG screws, carbon steel —d = 10 mm

232897.18
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4,4:10%

Thread types ASSY plus VG d =10.0 mm, carbon steel

+0,5

@10 -0.3

l ©6,2 03

Countersunk and Cylinder head

Lengths for ASSY plus VG d = 10.0 mm, carbon steel

Schnitt A-A

@

Design with and without cutting edges (see section (Schnitt) A-A), Design of drilling tip can be according to plus 3.0

Stud-, large washer-, Hexagonal,
Truss and Hexalobular head

I Ig a max
+1.0 +5.0

-5.0 -11.0

100 88 18.0
280 268 18.0

I Ig a max
+1.0 +4.0

-10.0 -14.0

290 278 18.0
450 438 18.0

I Ig a max
+5.0 +12.0

-15.0 -23.0

460 445 20.0
800 785 20.0

I Ig a max
+1.0 +8.0

-5.0 -8.0

100 88 15.0
280 268 15.0

I Ig a max
+1.0 +6.0

-5.0 -6.0

290 278 15.0
450 438 15.0

I Ig

+5.0 +15.0

-15.0 -20.0

460 445 20.0
800 785 20.0

All dimensions in mm.
Lg can be reduced down to min 4 x d.

For non-standard use (optional, see Annex 9.1): Part without thread in the middle of screw/Part without thread
below head/ Combination of both.

WURTH self-tapping screws

ASSY plus VG screws, carbon steel —d =10 mm

Annex 9.63

232897.18

8.06.03-125/17
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0,1
18,508

1,8 10,5

+0,1
©20,0 -0
|

11,8 105

I —

N
[

5,8 108
a max

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

%142&4

9,605
|
a max

Cylinder head

294 19

v

2105

s
a max

3

Large washer head Il —
design with and without
cutter ribs

Countersunk head —
design with and without

raise, with and without
milling pockets

Tl
||

6,5 05
a max

9.0 :05
a max

Hexalobular head
with or without collar

0204774
IS

—

504105

Large washer head |

Head types for ASSY plus VG d = 12.0 mm, carbon steel

+0,1

922,51
|

P —
f T ]

NS
[

1,8 106

7.0 x06
a max

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

Jrei
|

Hexalobular head
with or without collar

P185:05 |

90105
a max

9
P12 105 ™| _
<

Truss head —
design with and without
cutter ribs or flange

L p2al
|

% el
©

~

1,9 +07

a max

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without

milling pockets

0
W17 -o,

A7

a max

Kombi hexagonal head
with and without collar

WURTH self-tapping screws

Annex 9.64

ASSY plus VG screws, carbon steel —d =12 mm

232897.18

8.06.03-125/17
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6,0+10%

Thread types ASSY plus VG d =12.0 mm, carbon steel

D7,1403

Countersunk and Cylinder head

Lengths for ASSY plus VG d = 12.0 mm, carbon steel

Large washer-, Hexagonal, Truss

Schnitt A-A

@

Design with and without cutting edges (see section (Schnitt) A-A), Design of drilling tip can be according to plus 3.0

and Hexalobular head
I Ig a max I Ig a max
+1.0 +6.0 +1.0 +10.0
-5.0 -11.0 -5.0 -7.0
120 105 21.0 120 105 17.0
240 225 21.0 340 225 17.0
I Ig I Ig a max
+1.0 +6.0 +1.0 +16.0
-10.0 -16.0 -10.0 -20.0
250 235 250 235 21
350 335 350 335 21
I Ig a max I Ig a max
+1.0 +4.0 +5.0 +16.0
-10.0 -14.0 -15.0 -20.0
360 233 26.0 360 233 22.0
600 583 26.0 600 583 22.0

All dimensions in mm.
Lg can be reduced down to min 4 x d.

For non-standard use (optional, see Annex 9.1): Part without thread in the middle of screw/ Part without thread
below head/ Combination of both.

WURTH self-tapping screws

ASSY plus VG screws, carbon steel —d =12 mm

Annex 9.65

232897.18

8.06.03-125/17
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1,8 z06

+0,1

922,51
|

Head types for ASSY plus VG d = 14.0 mm, carbon steel

+0,1

1 D24
|

1,9 +07

7,0 +06
a max

Countersunk head —

design with and without

raise, with and without
milling pockets

$29.4 74

50105
a max

Large washer head |

Kombi hexagonal head
with or without collar

Cylinder head

v

2 10,5

s
a max

3

Large washer head Il —
design with and without
cutter ribs

Kombi hexagonal head
with or without collar

Cylinder head

%,

Countersunk head —
design with and without
raise, with and without
milling pockets

a max

7,5 10,7

@26 13

J

o

3,3 +0,5
amax

Large washer head Il —
design with and without
cutter ribs

W21 0

L

Kombi hexagonal head
with or without collar

=

|

Hexalobular head
with or without collar

10 0,5
a max

P22:05 |
L
||

11 #1

a max

Hexalobular head
with or without collar

WURTH self-tapping screws

Annex 9.66

ASSY plus VG screws, carbon steel

—d=14 mm

232897.18
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6.8+10%

Thread types ASSY plus VG d = 14.0 mm, carbon steel

@14 05
I ?8,5 103

Countersunk and Cylinder head

Lengths for ASSY plus VG d = 14.0 mm, carbon steel

Large washer-, Hexagonal and

Schnitt A-A

©

Design with and without cutting edges (see section (Schnitt) A-A), Design of drilling tip can be according to plus 3.0

Hexalobular head

I Ig a max I Ig a max
+1.0 +5.0 +1.0 +10.0

-5.0 -12.0 -5.0 -7.0

120 105 22.0 120 105 17.0
200 185 22.0 200 185 17.0

I Ig a max I Ig a max
+10.0 +14.0 +5.0 +14.0

-20.0 -32.0 -15.0 -22.0

210 195 27.0 210 195 22.0
800 785 27.0 800 785 22.0

I Ig a max I lg a max
+10.0 +14.0 +10.0 +19.0

-20.0 -32.0 -20.0 -27.0

810 795 27.0 810 795 22.0
2000 1985 27.0 2000 1985 22.0

Part without thread below head/ Combination of both.
All dimensions in mm.
Lg can be reduced down to min 4xd.

For non-standard use (optional, see Annex 9.1): Part without thread in the middle of screw/

WURTH self-tapping screws
A .67
ASSY plus VG screws, carbon steel —d = 14 mm nnex 9.6
732897.18 8.06.03-125/17
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Head types for ASSY Isotop, carbon steel

L ®11.1 502 SW13_
[ . M8 g
o™ <
EE -
El 2 0 >
—_ vl o M~
< —
Cylinder head Hexagon countersunk head with

connection thread
with or without cutter ribs

Thread types for ASSY Isotop, carbon steel

Dicke Flugel = 2,0 - 3,0 mm

P ©6,3 :03

+0,2)

6,5 :8

s 8,2
o

E

?|
1] [’;/
@7,05 104

@14 #1 |
M8

17 i

2,6

Round countersunk with connection
thread

with or without cutter ribs

@804
53 103

5,6 +0,05

59 2

70 125

coarse thread —

Lengths for ASSY Isotop, carbon steel

|
+1.0
-3.0
160

1000

All dimensions in mm.

Design with and without mating thread in thread d = 8 mm; with and without wings (Fligel)

WURTH self-tapping screws

Annex 9.68

ASSY Isotop, carbon steel

232897.18

8.06.03-125/17
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Head Marking

Lieferantencodierung
code for supplier

Marking at ASSY d = 3-6 mm of designs:

Countersunk heads, Kombi, Pan head and Large Washer

head.

Named head types are possible without marking, too.

Lieferantencodierung
code for supplier

Marking at ASSY d = 7-14 mm of designs:
Countersunk heads, Truss head, Kombi, Pan head and
Large washer head.

Named head types are possible without marking, too.

WURTH self-tapping screws
A .
Head marking nnex 9.69
732897.18 8.06.03-125/17
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Countersunk washers pressed, material steel, aluminum and stainless steel

Dimensions (all dimensions in mm):

Size t+0.4 D +0.5 d+0.5 h +0.5 Ds +1 s +0.75
6 2.5 22 6.5 3.0 13.0 2.4
8 3.0 28 8.5 3.5 16.0 3.3
10 3.0 33 10.5 4.3 19.5 3.4
12 4.0 42 12.5 5.0 23.0 3.0

Countersunk washers turned, material steel, aluminum and stainless steel

H
_b,.
: g § S 2
B S
H
4»
Dimensions steel and aluminum (all dimensions in mm):
Size d 0.2 D 0.5 h +0.3 al (°) d2 +0.3 | d3 0.3
6 6.4 22.0 4.5 45 14.0 15.0
8 8.4 25.0 5.0 41 17.0 18.0
10 10.4 30.0 7.0 37 20.0 21.0
12 124 40.0 8.5 47 23.0 24.0
Dimensions stainless steel (all dimensions in mm):
Size d1 £0.2 D +0.5 h +0.3 al (°) d2 +0.3 | d3 0.3
6 6.4 22.0 3.8 45 14.0 14.5
8 8.4 25.0 5.0 45 18.4 19.0
10 104 30.0 7.0 37 20.0 21.0

WURTH self-tapping screws

Washers

Annex 9.70

232897.18

8.06.03-125/17
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Washers for large washer head Il, material steel and stainless steel, turned

®D
Dimensions (all dimensions in mm):
Size | d +0.4 D 0.5 h £0.3 s £0.2 ds +0.5 RA +0.1 | W £3°
5 9 15 3,5 1,0 11,7 2 150
6 11 22 5 1,1 14,5 3 150
7 12 25 55 1,4 16,2 3 150
8 12 30 6,5 1,4 19,0 4 150
12 17 42 8,5 1,9 27,5 5 150

5
®»D
Dimensions (all dimensions in mm):
Size | d £0.3 D 0.5 Ds £0.3 h £0.5 L £0.5 n £0.5
8 8.5 25 15.9 14 18.2 12.9

Countersunk washers 45°, material steel and stainless steel, turned, used in wood-wood
constructions

)

WURTH self-tapping screws

Washers

Annex 9.71

232897.18

8.06.03-125/17
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Countersunk washers 45°, material steel cast and stainless steel cast

Dimensions (all dimensions in mm):

Size | d D L a h h1 b I k n
+0.3 |05 | #1 0.5 |08 |+04 |+0.2 | +0.3 |[+0.3 | 0.5
6 6.5 145 | 205 [17.0 | 135 |27 6.9 22.7 13,5 |10.7
8 8.5 19.0 | 39.0 [24.0 |16.0 | 3.7 9.9 31.7 121.0 | 127
10 10.7 | 240 |520 (290 |214 |47 10.8 | 43.7 |28.7 | 184
12 12.7 | 26.0 [59.0 |30.0 [23.5 |56 12.8 149.7 [34.0 | 19.8

Countersunk washers 45°, material carbon steel and stainless steel, turned, used in steel-
wood constructions

< Q_/ﬁ’ge/
o 3 s [
B B
= QS{? L# o/
@d1
@d2
Dimensions (all dimensions in mm):
Size | d+0.3 D 0.5 d1 £0.2 d2 £0.5 h £0.8 h1 £0.3 n £0.5 R-Sphere +0.5
6 6.5 12 12.9 20.0 10.0 1.9 8.0
8 8.5 15 15.9 25.0 11.6 1.9 9.5

Washers: Galvanized steel and stainless steel material according to DIN 436, DIN 440, EN 7093 and EN 9021 with
the following possible surface coatings: blank; brass-plated; nickel-plated; browned; zinc plated; zinc plated blue
passivated, yellow chromated, black chromated; zinc-nickel plated, zinc-nickel plated passivated; zinc flakes;

ruspert; HCP,
coated - surface coatings can be combined

completly or partially painted, hot tip galvanized; aluminium coating phosphated; delta

WURTH self-tapping screws

Washers

Annex 9.72

232897.18

8.06.03-125/17
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Washer for tinner screws, material 1: stainless steel or copper, material 2: EPDM sealent
(is not part of the ETA)
DM
O,
@D1 950 &
250
o - | %
g#@ Y -
P02 ‘ \
@
r ®A2 1
Dimensions (all dimensions in mm)
Size oA1 oA2 oD1 oD2 T1 T2 T3
15 15 +0.50 14 +0.6 5.4 +06 3.0+05 3.0+06 0.5+0.2 1.9 £05
20 20 +0.50 19 +0.6 5.4 +06 3.0+05 3.4 +06 0.5+0.2 1.9 £05
25 25 +0.50 24 +0.6 54 106 3.0+05 3.8+06 0.5+0.2 1.9+05
WURTH self-tapping screws
Washers Annex 9.73
232897.18 8.06.03-125/17
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www.eota.eu

Zulassungsstelle fiir Bauprodukte und Bauarten * * &

Bautechnisches Priifamt Benannt

X gemiR Artikel 29 KX
der Verordnung (EU)
Nr. 305/2011 und Mit-

glied der EOTA (Europa-
ische Organisation

* fur Technische 4

Eine vom Bund und den Landern
gemeinsam getragene Anstalt des 6ffentlichen Rechts

*

Bewertung)
* *
) _
Europaische ETA-11/0190
Technische Bewertung vom 23. Juli 2018
Allgemeiner Teil
Technische Bewertungsstelle, die Deutsches Institut flir Bautechnik
die Europaische Technische Bewertung
ausstellt
Handelsname des Bauprodukts Wiirth selbstbohrende Schrauben
Produktfamilie, Selbstbohrende Schrauben als Holzverbindungsmittel
zu der das Bauprodukt gehort
Hersteller Adolf Wiirth GmbH & Co. KG

Reinhold-Wirth-StraRe 12-17
74653 Kinzelsau
DEUTSCHLAND

Herstellungsbetrieb Werk 1, Werk 2, Werk 3, Werk 4, Werk 5, Werk 6, Werk 7,
Werk 8, Werk 9, Werk 10, Werk 11, Werk 12, Werk 13,
Werk 14, Werk 15, Werk 16, Werk 17, Werk 18, Werk 19,

Werk 20
Diese Europaische Technische Bewertung 112 Seiten, davon 9 Anhange, die fester Bestandteil
enthalt dieser Bewertung sind.
Diese Europaische Technische Bewertung EAD 130118-00-0603
wird ausgestellt gemaR der Verordnung (EU)
Nr. 305/2011, auf der Grundlage von
Diese Fassung ersetzt ETA-11/0190 vom 27. Juni 2013

Deutsches Institut fiir Bautechnik
KolonnenstraRe 30 B | D-10829 Berlin | Tel.: +493078730-0 | Fax: +493078730-320 | E-Mail: dibt@dibt.de | www.dibt.de

Z41671.18 8.06.03-125/17
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Européische Technische Bewertung
ETA-11/0190 Seite 2 von 112 | 23. Juli 2018

Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer
Amtssprache ausgestellt. Ubersetzungen dieser Europaischen Technischen Bewertung in andere
Sprachen mussen dem Original vollstdndig entsprechen und missen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekurzt wiedergegeben werden. Nur mit schrifticher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Europaische Technische Bewertung
widerrufen, insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemal Artikel 25 Absatz 3 der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011.

Z41671.18 8.06.03-125/17
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Besonderer Teil
1 Technische Beschreibung des Produkts

Waurth "ASSY", "Jamo", "Amo" und "WG Fix" Schrauben sind selbstbohrende Schrauben aus
speziellem Kohlenstoffstahl oder nichtrostendem Stahl. Schrauben aus Kohlenstoffstahl sind
gehartet, auller "ASSY-ISOTOP" Schrauben. Sie haben eine Gleitbeschichtung und einen
Korrosionsschutz nach Anhang A.2.6. Der GewindeauRendurchmesser d betragt nicht weniger
als 3,0 mm und nicht mehr als 14,0 mm. Die Gesamtlange der Schrauben liegt zwischen 13 mm
und 2000 mm. Weitere Abmessungen sind in Anhang 9 angegeben. Die Unterlegscheiben
bestehen aus Kohlenstoffstahl, nichtrostendem Stahl, Aluminium oder Kupfer. Die
Abmessungen der Unterlegscheiben sind in Anhang 9 angegeben.

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemaBR dem anwendbaren Europaischen
Bewertungsdokument

Von den Leistungen in Abschnitt 3 kann nur ausgegangen werden, wenn die Schrauben
entsprechend den Angaben und unter den Randbedingungen nach Anhang 1 und 2 verwendet
wird.

Die Prif- und Bewertungsmethoden, die dieser ETA zu Grunde liegen, fihren zur Annahme
einer Nutzungsdauer der Schrauben von mindestens 50 Jahren. Die Angaben zur
Nutzungsdauer kdénnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern sind
lediglich ein Hilfsmittel zur Auswahl der richtigen Produkte im Hinblick auf die erwartete
wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

3 Leistung des Produkts und Angabe der Methoden ihrer Bewertung
3.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Wesentliches Merkmal Leistung
Abmessungen Siehe Anhang 9
Charakteristischer Wert des FlieBmoments Siehe Anhang 2
Charakteristischer Wert des Ausziehparameters Siehe Anhang 2
Charakteristischer Wert des Kopfdurchzieh- Siehe Anhang 2
parameters
Charakteristischer Wert der Zugfestigkeit Siehe Anhang 2
Charakteristischer Wert der Streckgrenze Siehe Anhang 2
Charakteristischer Wert der Torsionsfestigkeit Siehe Anhang
Einschraubdrehmoment Siehe Anhang 2
Zwischenabstand, End- und Randabstande der Siehe Anhang 2
Schrauben und Mindestdicke der Holzbauteile
Verschiebungsmodul fiir planmaRig in Richtung der Siehe Anhang 2
Schraubenachse beanspruchte Schrauben

Z41671.18 8.06.03-125/17
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3.2 Brandschutz (BWR 2)
Wesentliches Merkmal Leistung
Brandverhalten Klasse A1
3.3 Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung (BWR 4)
Wie BWR 1
4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit mit

der Angabe der Rechtsgrundlage

Gemal dem Europaischen Bewertungsdokument EAD Nr. 130118-00-0603 gilt folgende
Rechtsgrundlage: 97/176/EC.

Folgendes System ist anzuwenden: 3

5 Fiir die Durchfithrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungs-
bestandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemaR anwendbarem Europaischen
Bewertungsdokument
Technische Einzelheiten, die fur die Durchfihrung des Systems zur Bewertung und

Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Kontrollplans, der
beim Deutschen Institut fir Bautechnik hinterlegt ist.

Ausgestellt in Berlin am 23. Juni 2018 vom Deutschen Institut fiir Bautechnik

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow Beglaubigt
Abteilungsleiter

Z41671.18 8.06.03-125/17
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Anhang 1 Bestimmungen zum Verwendungszweck

A.1.1 Verwendung der Wiirth Schrauben nur bei:

statischen und quasi-statischen Einwirkungen

A.1.2 Baustoffe, die befestigt werden diirfen

Die selbstbohrenden Schrauben werden fiur Verbindungen in tragenden Holzbauwerken zwischen Holzbauteilen
oder zwischen Holzbauteilen und Stahlbauteilen verwendet:

Vollholz (Nadelholz) nach EN 14081-1",
Vollholz aus Esche, Buche oder Eiche nach EN 14081-1,
Brettschichtholz (Nadelholz) nach EN 140807,

Brettschichtholz aus Esche, Buche oder Eiche gemaly Europaischer Technischer Bewertung oder den am Ort
des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen,

Furnierschichtholz LVL (Nadelholz) nach EN 143742,
FST nach ETA-14/0354,

Balkenschichtholz (Nadelholz) nach EN 14080 oder nach den am Ort des Einbaus geltenden nationalen
Bestimmungen,

Brettsperrholz (Nadelholz) nach Europaischer Technischer Bewertung oder nach den am Ort des Einbaus
geltenden nationalen Bestimmungen,

Oriented Strand Board (OSB) nach EN 300* und EN 13986° mit py = 550 kg/m?,

Spanplatten nach EN 312° and EN 13986 mit p, = 640 kg/m?,

Massivholzplatten nach EN 133537 und EN 13986,

Gipskartonplatten fur tragende Anwendungen nach Europaischer Technischer Bewertung mit px = 650 kg/m?,
Fermacell Gipsfaserplatten nach ETA-03/0050.

Die Schrauben kénnen zum Anschluss folgender Holzwerkstoffe an die oben genannten Holzbauteile verwendet
werden:

Sperrholz nach EN 6368 und EN 13986,

Oriented Strand Board (OSB) nach EN 300 und EN 13986,
Spanplatten nach EN 312 and EN 13986,

Faserplatten nach EN 622-29, EN 622-310 und EN 13986,
Zementgebundene Spanplatten nach EN 634-211 und EN 13986,
Massivholzplatten nach EN 13353 und EN 13986.

Stahlbauteile und Holzwerkstoffe (auRer Massivholzplatten, Spanplatten und OSB-Platten) dirfen sich nur auf der
Seite des Schraubenkopfes befinden.

EN 14081-1:2005+A1:2011 Holzbauwerke - Nach Festigkeit sortiertes Bauholz fiir tragende Zwecke mit rechteckigem Querschnitt -
Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN 14080:2013 Holzbauwerke — Brettschichtholz und Balkenschichtholz - Anforderungen

EN 14374:2004 Holzbauwerke - Furnierschichtholz fiir tragende Zwecke - Anforderungen

EN 300:2006 Platten aus langen, flachen, ausgerichteten Spanen (OSB) - Definitionen, Klassifizierung und
Anforderungen

EN 13986:2004+A1:2015 Holzwerkstoffe zur Verwendung im Bauwesen - Eigenschaften, Bewertung der Konformitdt und
Kennzeichnung

EN 312:2010 Spanplatten - Anforderungen

EN 13353:2008+A1:2011 Massivholzplatten (SWP) — Anforderungen

EN 636:2012+A1:2015 Sperrholz - Anforderungen

EN 622-2:2004 Faserplatten - Anforderungen - Teil 2: Anforderungen an harte Platten

EN 622-3:2004 Faserplatten - Anforderungen - Teil 3: Anforderungen an mittelharte Platten

EN 634-2:2007 Zementgebundene Spanplatten — Anforderungen — Teil 2: Anforderungen an Portlandzement (PZ)

gebundene Spanplatten zur Verwendung im Trocken-, Feucht- und AuRenbereich

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Bestimmungen zum Verwendungszweck

Anhang 1
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Wenn gemall einer Europadischen Technischen Bewertung nach ETAG 015 Schrauben nach EN 14592 zur
Befestigung der Blechformteile zu verwenden sind, durfen Wirth Schrauben als gleichwertig angesehen werden,
wenn die in der ETA nach ETAG 015 fiir Schrauben angegebenen Bestimmungen eingehalten werden.

Wirth "ASSY plus VG" Schrauben und "ASSY" Schrauben mit Vollgewinde durfen zur Verstarkung von
Holzbauteilen rechtwinklig zur Faserrichtung verwendet werden. Wirth "ASSY plus VG" Schrauben und ,ASSY*
Schrauben mit Vollgewinde mit einem GewindeauRendurchmesser von 8 mm durfen auch fir Schubverstarkungen
verwendet werden.

Wiurth Schrauben mit einem GewindeaulRendurchmesser von mindestens 6 mm durfen fur die Befestigung von
Dammstoffen auf Sparren oder Holzbauteilen in vertikalen Fassaden verwendet werden.

A.1.3 Anwendungsbedingungen (Umgebungsbedingungen)

Der Korrosionsschutz der Wirth Schrauben ist in Anhang A.2.6 angegeben. In Bezug auf die Verwendung und die
Umgebungsbedingungen gelten die nationalen Bestimmungen am Einbauort.

A.1.4 Ausfuhrungsbestimmungen

Fir die Ausfiihrung gilt EN 1995-1-1"? in Verbindung mit dem jeweiligen nationalen Anhang.

Tragende Verbindungen mussen mindestens zwei Schrauben enthalten. Schalungen, Trag- und Konterlatten und
Zwischenanschlissen von Windrispen dirfen mit nur einer Schraube befestigt werden. Dies gilt auch fir die
Befestigung von Sparren und Pfetten auf Bindern und Rdhmen sowie von Querriegeln auf Rahmenhdlzern, wenn
diese Bauteile insgesamt mit mindestens zwei Schrauben angeschlossen sind.

Bei Einhaltung einer Mindesteinbindeldnge der Schrauben von 20 - d und einer planmafigen Beanspruchung der
Schrauben in Achsrichtung kann in tragenden Verbindungen auch nur eine Schraube verwendet werden. Bei
Verwendung der Schraube in einer tragenden Verbindung von Holzbauteilen muss die Tragfahigkeit der Schraube
um 50 % reduziert werden. Beim Einsatz der Schraube zur Verstarkung von Holzbauteilen rechtwinklig zur Faser
entfallt die Notwendigkeit der Abminderung der Tragfahigkeit der Schraube.

In Holzbauteile aus Buchen-, Eschen- oder Eichenholz mit Ausnahme von Furnierschichtholz aus Buche nach
EN 14374 oder FST nach ETA-14/0354 dirfen die Schrauben nur in vorgebohrte Locher eingedreht werden. Der
Durchmesser der vorgebohrten Lécher muss den in Tabelle A.1.1 enthaltenen Werten entsprechen.

Tabelle A.1.1 Durchmesser der in Nadel-, Buchen-, Eschen- oder Eichenholz vorzubohrenden Locher

Gewindeaulen Durchmesser der vorzubohrenden Locher mit einer Toleranz von £ 0.1 mm
durchmesser [mm]
[mm] ,
Holzbauteile aus Nadelholz Holzbauteile aus Buchen-, Eichen-
oder Eschenholz

3,0/ 3,4 1,5 2,0

3,5/ 3,9 2,0 2,5

4,0/4,4 25 3,0

4.5 2,5 3,5

5,0 3,0 3,5

5,5/6,0/ 6,3 4,0 4,0

6,5/7,0 4,0 5,0

7,5/ 8,0 50 6,0

10,0 6,0 7,0

12,0 7,0 8,0

14,0 8,0 9,0

12 EN 1995-1-1: 2004+AC:2006+A1:2008+A2:2014 Eurocode 5: Bemessung und Konstruktion von Holzbauten — Teil 1-1: Allgemeines —

Allgemeine Regeln und Regeln fiir den Hochbau

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh 1
Ausfiuhrungsbestimmungen nhang
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Die Einschraubtiefen des Gewindebereichs von Wiirth "ASSY", "Jamo" und "Amo" Schrauben aus Kohlenstoffstahl,

die ohne Vorbohren in Bauteile aus Furnierschichtholz LVL aus Buche nach EN 14374 oder FST nach der

ETA-14/0354 eingedreht werden, dirfen die Werte der Tabelle A.1.2 nicht Uberschreiten. Schrauben aus

nichtrostendem Stahl dirfen in Holzbauteile aus Nadelholz ohne Vorbohren oder in vorgebohrte Holzbauteile

eingedreht werden.

Tabelle A1.2  Groltwerte der Einschraubtiefe des Gewindebereichs von Schrauben aus Kohlenstoffstahl, die ohne
Vorbohren in Bauteile aus Furnierschichtholz LVL aus Buche nach EN 14374 oder FST nach
ETA-14/0354 eingedreht werden

Gewindeaul3en- Maximale Einschraubtiefe des Gewindebereichs der Schrauben [mm]
durchmesser "ASSY" und "Jamo" Schrauben "ASSY", ,Jamo“ und "Amo" Schrauben

[mm] mit Bohrspitze ohne Bohrspitze

50 - 50

6,0 30 60

7,0 - 70

7,5 - 75

8,0 48 80

10,0 80 100

12,0 96 -

Die Schraubenlécher in Stahlbauteilen sollen mit einem geeigneten Durchmesser, der groRer als der
GewindeaulRendurchmesser ist, vorgebohrt werden.

Bei Wirth ,ASSY plus VG* Schrauben mit einem Gewindeaufltendurchmesser von 14 mm und mit einer Lange
=2 800 mm ist beim Eindrehen in Nadelholz eine Fuhrungsbohrung mit einem Durchmesser von 8 mm und einer
Mindestlange von 10 % der Schraubenlange erforderlich.

In nicht vorgebohrte Holzbauteile aus Vollholz, Brettschichtholz, Brettsperrholz und aus Furnierschichtholz oder
Balkenschichtholz dirfen Schrauben mit einem Gewindeauflendurchmesser d >8 mm nur bei Verwendung der
Holzarten Fichte, Kiefer, Tanne oder Buche (nur Furnierschichtholz oder FST) eingeschraubtwerden.

Bei der Befestigung von Aufdach-Dammsystemen sind die Schrauben ohne Vorbohren in einem Arbeitsgang durch
die oberhalb des Dammstoffs angeordneten Konterlatten und durch den Dammstoff hindurch in den Sparren
einzuschrauben.

Schrauben dirfen mit passenden Unterlegscheiben aus dem gleichen Material nach Anhang 9 verwendet werden.
Nach dem Einflgen der Schraube sollen die Unterlegscheiben vollstandig auf der Oberflache des Holzbauteils
aufliegen.

Bei Befestigung von Schrauben in Holzbauteilen sollen die Schraubenkdpfe bindig mit der Oberflache des
Holzbauteils sein, bei Pan Head, Top Head, Torbandkopf, Rlckwandkopf, EImo-Kopf, Scheibenkopf,
Balkenschuhschraubenkopf, Kombikopf, Sechskantkopf und Auflensechsrundkopf ohne dem Kopfteil.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh 1
Ausfihrungsbestimmungen nhang
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ANHANG 2 - Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten
Tabelle A.2.1 Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten von Wirth Schrauben aus Kohlenstoffstahl mit d = 3,0 mm

Deutsches

Institut
fur

Bautechnik

bis 6,0 mm

GewindeauBRendurchmesser [mm] 30134 |135| 39| 40 |44 |45 |50 ]| 6,0
Charakteristischer ASSY plus VG - - - - - - - - 10,0
Wert des Fliel3-
moments ASSY 3.0/ plus MDF - 1,7 - 1,9 - 30| - - -
My x [Nm] Ubrige Schrauben 16| - |18 - 33 | - [37 59| 100
Charakteristischer ASSY plus VG - - - - - - - - 12,5
Wert der Zugtrag-
fahigkeit ASSY 3.0/ plus MDF - 2,8 - 3,9 - 50| - - -
ftens,k [kN] i e

Ubrige Schrauben 2,8 - 3,0 - 50 - 53 (79| 125
Charakteristischer ASSY plus VG - - - - - - - - 11,5
Wert des Bruch-
drehmoments ASSY 3.0/ plus MDF - 1,5 - 1,9 - 30| - - -
frors [Nm] Ubrige Schrauben 15 - [20| - |30 - [43]60] 100
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten Anhang 2
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Tabelle A.2.2 Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten von Wirth Schrauben aus Kohlenstoffstahl mit d = 6,3 mm

bis 14,0 mm
GewindeauBRendurchmesser [mm] 6,3 7,0 7,5 8,0 ( 10,0 | 12,0 | 14,0
Charakte- ASSY plus VG - - - 23,0 | 36,0 | 58,0 | 86,0
ristischer :
Wert des ASSY plus VG feuerverzinkt - - - - - - 86,0
FlieR- ASSY lIsotop 8,0/10,0 - - - 11,0 - - -
moments Amo Y - - 21,0 - - - -
My, [Nm] ,
WG Fix 6,5 - - - - - -
Ubrige Schrauben - 14,0 - | 230 36,0 | 580 -
Charakte- ASSY plus VG - - - 22,0 | 33,0 | 45,0 | 62,0
ristischer
Wert der ASSY plus VG feuerverzinkt - - - - - - 47,0
Zugtrag-
fahlgkelt ASSY |SOt0p 8,0/10,0 - - - 11,0 - - -
ftens,k [kN] AmoY - - 18,0 - - - -
WG Fix 8,0 - - - - - -
Ubrige Schrauben - 15,0 - 21,5 | 26,0 | 41,0 -
Charakte- ASSY plus VG - - - 25,0 | 450 | 75,0 | 115
ristischer
Wert des ASSY plus VG feuerverzinkt - - - - - - 100
Bruch- SS / 2
drehmoments | ASSY Isotop 8,0/10,0 20
ftor,k [Nm] B B ) 12b) ) ) )
AmoY - - 20,0 - - - -
WG Fix 8,0 - - - - - -
Ubrige Schrauben - 15,0 23,0 | 45,0 | 65,0 -
a) Kopfseite
b) Gewindeteil mit Spitze

Tabelle A.2.3 Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten von Wiirth Schrauben aus nichtrostendem Stahl

GewindeauBRendurchmesser [mm] 3,0 3,5 40 | 45 | 50| 5,5 6,0 6,5 8,0 10,0

Charakteristischer Wert des

FlieBRmoments 0,9 1,4 1,9 123 (28] 44 5,5 6,8 | 11,0 | 20,0

M, [Nm]

Charakteristischer Wert der

Zugtragfahigkeit 1,8 2,4 3,11 36 |42 | 59 7.1 83 | 12,0 | 19,0

ftens,k[kN]

Charakteristischer | Kopfseite ASSY P

Wert des Bruch- Schrauben B 2,7 B 3.6 B 6.3 B B B B

drehmoments - -

fiorx [Nm] Spitzenseite 0,85 | 1,35 | 20| 26 |33 52 | 64 | 75 | 16,0 | 30,0
Ubrige Schauben

Wiirth selbstbohrende Schrauben

wps Anh 2
Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten nhang
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A.2.1 Allgemeines
Die Mindesteinbindetiefe der Schrauben in den tragenden Holzbauteilen I muss

4.d
sino

lef = min (2.1)
20-d

betragen. Dabei ist
a Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung,
d Gewindeaulendurchmesser der Schraube.

Bei der Befestigung von Aufdach-Dammsystemen muss die Einbindetiefe der Schrauben im Sparren mindestens
40 mm und bei Gurten aus LVL mindestens 39 mm betragen.

Beim Eindrehen der Schrauben in Brettsperrholz muss der Gewindeauf3endurchmesser der Schrauben mindestens
6 mm betragen. Es dirfen nur Schrauben verwendet werden, deren Kerndurchmesser d1 grof3er als die maximale
Breite der Fugen im Brettsperrholz ist.

Querschnittsschwachungen von Holzbauteilen durch Wirth Schrauben mit einem GewindeauRendurchmesser d
von mindestens 10 mm sind beim Tragfahigkeitsnachweis der Holzbauteile sowohl in der Zug- als auch in der
Druckzone zu berlcksichtigen. Bei vorgebohrten Holzbauteilen ist der Bohrlochdurchmesser zu bertcksichtigen,
bei nicht vorgebohrten Holzbauteilen der Kerndurchmesser d1 der Schrauben.

A.2.2 Beanspruchung rechtwinklig zur Schraubenachse

A.2.21 Allgemeines
Der Gewindeaufendurchmesser d soll als wirksamer Durchmesser der Schraube in Ubereinstimmung mit
EN 1995-1-1 verwendet werden.

Hinsichtlich der Lochleibungsfestigkeit von in Holzbaustoffen und Holzwerkstoffen eingedrehten Schrauben gelten
die Bestimmungen der Norm EN 1995-1-1 oder die am Einbauort geltenden nationalen Bestimmungen, soweit im
Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

Bei Stahl-Holz-Verbindungen, bei denen Schrauben mit Balkenschuhschraubenkopf und d =5 mm verwendet
werden, dirfen bei Stahlblechdicken von t = 1,5 mm die Bemessungsgleichungen fiir dicke Stahlbleche angesetzt
werden.

Bei einer Verbindung mit einer Schraubengruppe, die durch eine Kraftkomponente rechtwinklig zur
Schraubenachse beansprucht wird, ist die wirksame Anzahl der Schrauben nach EN 1995-1-1, Abschnitt 8.3.1.1
(8) zu berticksichtigen, falls das Holz im Anschlussbereich nicht nach Anhang 6 verstarkt ist.

A.2.2.2 Vollholz, Brettschichtholz, Balkenschichtholz und Massivholzplatten

Die Lochleibungsfestigkeit fir Schrauben, die in nicht vorgebohrte Nadelholzbauteile eingedreht werden, betragt bei
einem Winkel zwischen der Schraubenachse und der Faserrichtung von 0° < o < 90°:

0.082.p -d
~ 2.5.cos20+5siN 20

i [N/mm?] (2.2)

Die Lochleibungsfestigkeit von Schrauben, die in vorgebohrte Bauteile aus Nadel, Buchen-, Eschen- oder Eichenholz
eingedreht werden, betragt bei einem Winkel zwischen der Schraubenachse und der Faserrichtung von 0° < o < 90°:

0082 py -(1-0.01-d)
~ 2.5.cos?q+sin2a

fr [N/mm?] (2.3)

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh 2
Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten nhang
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dabei sind
Pk Charakteristische Rohdichte des Holzbauteils, darf bei Buchen-, Eschen- und Eichenholz maximal mit

pk =590 kg/m? in Rechnung gestellt werden,

d Gewindeauliendurchmesser der Schraube [mm],
o Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 0° < a < 90°.

A.2.2.3 Furnierschichtholz

Die Lochleibungsfestigkeit flir Schrauben, die in nicht vorgebohrte Bauteile aus Furnierschichtholz aus Nadelholz
eingedreht werden, betragt bei einem Winkel zwischen der Schraubenachse und der Faserrichtung von 0° £ o < 90°:

) 0,082-p, -d%°
n (2,5 .cos? o + sin? oc)(1,5 -cos? B + sin? ﬁ)

[N/mm?] (2.4)

Die Lochleibungsfestigkeit von Schrauben, die in vorgebohrte Bauteile aus Furnierschichtholz aus Nadelholz
eingedreht werden, betragt bei einem Winkel zwischen der Schraubenachse und der Faserrichtung von 0° < o < 90°:

0,082-p, - (1-0,01-d)

— 2
n (2,5 -cos? o + sin? a)(1,5 -cos? B +sin? [3) /mm 29)
dabei sind
Pk Charakteristische Rohdichte von Furnierschichtholz aus Nadelholz [kg/m3], px< 500 kg/m?
d Gewindeauliendurchmesser der Schraube [mm],
a Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 0° < o < 90°,
B Winkel zwischen Schraubenachse und Deckflache (Furnierebene) des Bauteils aus Furnierschichtholz
0°< B <90°.

Die Lochleibungsfestigkeit flir Schrauben, die in vorgebohrte oder nicht vorgebohrte Bauteile aus Furnierschichtholz
aus Buche nach EN 14374 oder FST nach ETA-14/0354 eingedreht werden, betragt bei einem Winkel zwischen der
Schraubenachse und der Faserrichtung von 0° < o < 90°:

0,082.p, -d°"

K= - [N/mm?] 2.6

nk (2,5'COSZ(X+SIn2(x)~kE'kB (26)
dabei sind
Pk Charakteristische Rohdichte von Furnierschichtholz aus Buche oder FST [kg/m?3], pk< 730 kg/m?
d GewindeaulRendurchmesser der Schraube [mm],
o} Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 0° < o < 90°,
K, =(0,5+0,024-d)-sin’ ¢ +cos® ¢ (2.7)
€ Winkel zwischen Kraft- und Faserrichtung, 0° < £ <90°,
kg =1,2-cos?B+sin’p (2.8)
B Winkel zwischen Schraubenachse und Deckflache (Furnierebene) des Bauteils aus Furnierschichtholz aus

Buche oder FST, 0° < 3 <90°.
Wirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 2

Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten
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A.2.2.4 Brettsperrholz

Die charakteristischen Werte der Lochleibungsfestigkeit nach den Gleichungen (2.2) und (2.3) dirfen auch fur
Schrauben innerhalb einer Brettlage von Brettsperrholz angenommen werden, wenn die Brettlage als einzelnes
Bauteil betrachtet wird und fir diese die Mindestabstdnde untereinander, zum Rand rechtwinklig und in
Faserrichtung eingehalten werden. Fir innere Brettlagen darf der Mindestrandabstand rechtwinklig zur Faser auf
3 - d verringert werden.

Alternativ kann die Lochleibungsfestigkeit, bei in den Schmalflachen parallel zu den Lagen des Brettsperrholzes
eingedrehten Schrauben, unabhangig vom Winkel der Schraubenachse zur Faser der Brettlage 0° < o < 90° nach
Gleichung (2.9) angenommen werden zu:

foi =20-d™0° [N/mm2] (2.9)

wenn nicht in der technischen Spezifikation des Brettsperrholzes anders festgelegt.
Dabei ist
d GewindeaulRendurchmesser der Schrauben in mm.

Gleichung (2.9) gilt nur fir Lagen aus Nadelholz. Es gelten die Festlegungen in den Europaischen Technischen
Bewertungen oder nationalen Zulassungen des Brettsperrholzes.

Die Lochleibungsfestigkeit kann bei in den Seitenflachen von Brettsperrholz eingedrehten Schrauben wie fiir Vollholz
angenommen werden. Dabei ist die charakteristische Rohdichte der Decklage anzusetzen. Wenn relevant, ist der
Winkel zwischen Kraft und Faserrichtung der aulleren Lage zu bericksichtigen. Die Kraft muss rechtwinklig zur
Schraubenachse und parallel zur Seitenflache des Brettsperrholzes wirken.

A.2.3 In Achsrichtung beanspruchte Schrauben
A.2.3.1 Verschiebungsmodul

Der Verschiebungsmodul K¢, des Gewindeteils planmaRig in Achsrichtung beanspruchter Schrauben betragt je
Schnittufer fir den Grenzzustand der Gebrauchstauglichkeit unabhangig vom Winkel o zur Faserrichtung:

Kser =25 - d -lgs [N/mm] fir Schrauben in Holzbauteilen aus Nadelholz (2.10)
Kser =30 - d ‘lgs [N/mm] fiir Schrauben in Holzbauteilen aus Laubholz (2.11)
Hierbei ist:

d Gewindeauliendurchmesser der Schraube [mm]

lof Einbindetiefe des Gewindeteils der Schraube im Holzbauteil [mm].

A.2.3.2 Axiale Tragfahigkeit auf Herausziehen

Der charakteristische Wert der Ausziehtragfahigkeit ist bei Schrauben, die in Vollholz (Nadelholz oder Buchen-,
Eschen- oder Eichenholz mit pk < 590 kg/m?), Brettschichtholz (Nadelholz oder Buchen-, Eschen- oder Eichenholz
mit pk < 590 kg/m3), Brettsperrholz, Massivholzplatten oder Furnierschichtholz oder FST nach ETA-14/0354 mit
pk < 750 kg/m® mit einem Winkel zur Faserrichtung von 0° < o < 90° eingedreht werden, wie folgt zu ermitteln:

Faquk _ Net 'kax 'fax,k 'd-lef '[p_kjas (212)
T kB Pa

dabei sind:

Fax,o,Rk Charakteristischer Wert der Ausziehtragfahigkeit einer Schraubengruppe bei einem Winkel o zur
Faserrichtung [N]

Nef effektive Anzahl der Schrauben nach EN 1995-1-1, Abschnitt 8.7.2 (8)
Bei schrag eingedrehten Schrauben mit einem Winkel zwischen Scherflache und Schraubenachse von
30°<a <60
Nes = Max {n0'9;0,9-n} (2.13)

Alternativ zu Gleichung (2.13) darf die wirksame Anzahl bei schrag eingedrehten Schrauben mit einem
Winkel zwischen Scherflache und Schraubenachse von 30° < a < 60° nach Anhang 8 bestimmt werden.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh 2
Charakteristische Werte der Tragfahigkeiten nhang
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Bei Schrauben, die zur Verstarkung von Holzbauteilen bei Druckbeanspruchung rechtwinklig zur
Faserrichtung oder geneigt angeordnet als Verbindungsmittel bei nachgiebig verbundenen Tragern oder
Stitzen oder zur Befestigung von Aufdach-Dammsystemen verwendet werden, ist ner= n.

n Anzahl der Schrauben, die in einer Verbindung zusammenwirken
Bei gekreuzt angeordneten Schrauben ist n die Anzahl der Schraubenkreuze.
Kax Faktor, der den Winkel a zwischen Schraubenachse und Faserrichtung beriicksichtigt
kax=1,0 bei 45°<a<90°
k= @+ 2% bei 0°< o< 45°

45°

g 0,5 fur Furnierschichtholz
10,3 fur Vollholz, Brettschichtholz, Balkenschichtholz, Brettsperrholzund Massivholzplatten

b 0,5 fir Fumierschichtholz
10,7 fur Vollholz, Brettschichtholz, Balkenschichtholz, Brettsperrholzund Massivholzplatten

4.d
sino

Falls lgf 2 min und a = 15° darf k, alternativ angenommen werden zu
20-d

1

Kax = 2.15
¥ 12.cos?a+sin’a (2.19)

Kg ke =1,0 fur Vollholz, Brettschichtholz, Balkenschichtholz und Massivholzplatten
ks =1,5-cos?B +sin?B  flr Furnierschichtholz (2.16)

faxk Charakteristischer Ausziehparameter fir
e Bauteile aus Vollholz, Brettschichtholz, Brettsperrholz, Massivholzplatten und Furnierschichtholz aus
Nadelholz mit px< 590 kg/m? und p, = 350 kg/m?:
faxk = 12,0 N/mm?2 far Schrauben mit 3,0 mm <d < 5,0 mm
faxk = 11,5 N/mm?2 fir Schrauben mit 5,5 mm < d < 7,0 mm und ,ASSY Isotop“ Schrauben
faxk = 11,0 N/mm?2 fir Schrauben mit 7,5 mm < d < 10,0 und ,ASSY plus MDF* Schrauben
faxk = 10,0 N/mm? fir Schrauben mit d > 10,0 mm und ,WG Fix“ Schrauben
e Bauteile aus Furnierschichtholz aus Buche oder aus FST nach ETA-14/0354 mit einer
charakteristischen Rohdichte von 590 kg/m? < pk< 750 kg/m? und p, = 730 kg/m?:
faxk = 35,0 N/mm?2 fur Schrauben mit 5,0 mm <d < 12,0 mm
e Bauteile aus OSB/3 oder OSB/4 Platten mit pk= 550 kg/m?* und aus Spanplatten mit pk= 640 kg/m?
und p, = pk:
faxk = 7,0 N/mm? fir Schrauben mit 4,0 mm <d < 6,0 mm
e Bauteile aus Gipsfaserplatten (ETA-03/0050) und Gipskartonplatten mit pk = 650 kg/m* und p, = pk:
faxk = 7,0 N/mm?2 fir WG Fix Schrauben in Gipsfaserplatten
faxk = 2,0 N/mm? fir WG Fix Schrauben in Gipskartonplatten.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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d Gewindeauliendurchmesser der Schraube [mm]
lef Einbindetiefe der Schraube im Holzbauteil [mm]
a Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung (0° < o < 90°)
B Winkel zwischen Schraubenachse und der Deckflache des Furnierschichtholzes (0° < 8 < 90°)

Pk charakteristische Rohdichte [kg/m?]
Pa zugehorige Rohdichte fiir faxx [kg/m?3].

Die charakteristischen Werte der Ausziehparameter gelten auch fir Brettsperrholz-Lagen aus Nadelholz.

Fir Schrauben, die in mehr als eine Lage einbinden, kdnnen die verschiedenen Lagen anteilmafig berucksichtigt
werden. In den Schmalflachen des Brettsperrholzes sollen die Schrauben so eingedreht werden, dass sie vollstandig
in einer Brettsperrholz-Lage einbinden.

Alternativ darf der charakteristische Wert der Ausziehtragfahigkeit bei Schrauben, die in Schmalflachen von
Brettsperrholz unabhangig vom Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung (0° < o < 90°) eingedreht
werden, nach Gleichung (2.17) ermittelt werden:

Faxre =20-d%® 192 (2.17)
Dabei ist

d GewindeauRendurchmesser der Schrauben in mm.

let Einbindetiefe der Schraube im Holzbauteil [mm]

Bei Buchen- Eichen- und Eschenholz mit Ausnahme von Furnierschichtholz aus Buche oder aus FST nach
ETA-14/0354 darf in Gleichung (8.40a) in EN 1995-1-1 und in Gleichung (2.12) dieser ETA maximal eine
charakteristische Rohdichte von 590 kg/m?® in Rechnung gestellt werden.

Die axiale Tragfahigkeit auf Herausziehen ist durch die Kopfdurchziehtragfahigkeit und die Zug- oder
Drucktragfahigkeit der Schraube begrenzt.

A.2.3.3 Kopfdurchziehtragfahigkeit

Der charakteristische Wert des Kopfdurchziehparameters fur Wdarth Schrauben flir eine charakteristische
Rohdichte p, von 350 kg/m?® des Holzes und fur Holzwerkstoffe wie

- Sperrholz nach EN 636 und EN 13986

- OSB-Platten (Oriented Strand Board) nach EN 300 und EN 13986

- Spanplatten nach EN 312 and EN 13986

- Faserplatten nach EN 622-2, EN 622-3 und EN 13986

- Zementgebundene Spanplatten nach EN 634-2 und EN 13986,

- Massivholzplatten nach EN 13353 und EN 13986.

mit einer Dicke von mehr als 20 mm ist

freadk = 13,0 N/mm? fur Wirth Schrauben mit einem Kopfdurchmesser di < 19 mm,

freadk = 10,0 N/mm? fur Wirth Schrauben mit einem Kopf- oder Unterlegscheibendurchmesser dn > 19 mm,

fheadk = 15,0 N/mm? far Wirth "Jamo" und "Jamo plus" Schrauben,

fheadk = 23,0 N/mm? fur Wirth "ASSY" Schrauben mit Unterkopfgewinde,

freaax =40-0,5-d, far Wirth Schrauben mit einem Kopf- oder Unterlegscheibendurchmesser dy, < 25 mm in

Furnierschichtholz aus Buche oder FST nach ETA-14/0354 mit einer charakteristischen
Rohdichte von 590 kg/m? < p, < 750 kg/m® und mit einer Dicke von mindestens 40 mm,

fheadk = 16,0 N/mm? fir Wrth Schrauben d = 8 mm mit Winkelscheiben dpeaq = 25 mm in Furnierschichtholz mit
Pk < 590 kg/m? fur p, = 500 kg/m?3,
fheadk = 32,0 N/mm? flr Wirth Schrauben d = 8 mm mit Winkelscheiben dyeaq = 25 mm in Furnierschichtholz aus

Buche oder FST nach ETA-14/0354 mit py=680 kg/m® fur p,=730kg/m® und einer
Mindestdicke von 40 mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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Die charakteristische Rohdichte von Buchen-, Eschen- und Eichenholz und von Furnierschichtholz aus Nadelholz
darf in Gleichung (8.40b) der Norm EN 1995-1-1 maximal mit 590 kg/m?, die charakteristische Rohdichte von
Holzwerkstoffen maximal mit 380 kg/m?® und die charakteristische Rohdichte von Furnierschichtholz aus Buche und
FST (ETA-14/0354) maximal mit 730 kg/m? in Rechnung gestellt werden.

Der Kopfdurchmesser soll gleich oder grofier sein als 1,8 - ds, wobei dg der Durchmesser des glatten Schafts oder
der Kerndurchmesser ist. Andernfalls betragt der charakteristische Wert der Kopfdurchziehtragfahigkeit in Gleichung
(8.40b) der Norm EN 1995-1-1 flr alle Holzbaustoffe: F.y «rk = O.

Fir Holzwerkstoffe mit einer Dicke von 12 mm <t<20 mm betragt der charakteristische Wert des Kopf-
durchziehparameters flr die Schrauben:

fhead,k: 8 N/mm?

Fir Holzwerkstoffe mit einer Dicke unter 12 mm ist der charakteristische Wert der Kopfdurchziehtragfahigkeit fir die
Schrauben mit einem charakteristischen Wert des Kopfdurchziehparameters von 8 N/mm? anzusetzen. Die
Kopfdurchziehtragfahigkeit ist auf 400 N zu begrenzen. Es sind eine Mindestdicke der Holzwerkstoffe von 1,2 - d mit
d als GewindeauRRendurchmesser und die in Tabelle A.2.4 aufgefiihrten Mindestdicken einzuhalten.

Tabelle A.2.4 Mindestdicke der Holzwerkstoffe

Holzwerkstoff Mindestdicke in mm
Sperrholz 6
Faserplatten (harte Platten und mittelharte Platten) 6
Oriented Strand Boards, OSB 8
Spanplatten 8
Zementgebundene Spanplatten 8
Massivholzplatten 12

AuBendurchmesser von Unterlegscheiben dn> 32 mm diirfen nicht berlicksichtigt werden.

Bei Wiirth "ASSY plus VG" Schrauben, bei "ASSY" Schrauben mit Vollgewinde und bei "ASSY" Schrauben mit
einem Gewindeteil unter dem Kopf kann die Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils im Holzbauteil mit dem
Schraubenkopf anstatt der Kopfdurchziehtragfahigkeit angesetzt werden.

Das gilt auch fir ASSY Schrauben mit Teilgewinde. Die Mindesteinbindeldange des Gewindeteils der Schrauben von
4 - d ist auch im Holzbauteil mit dem Schraubenkopf zu beachten.

In Stahl-Holz-Verbindungen ist die Kopfdurchziehtragfahigkeit der Schrauben nicht maRgebend.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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A.2.3.4 Druckbeanspruchbarkeit von Wiirth "ASSY plus VG" und von "ASSY" Schrauben mit Vollgewinde

Der Bemessungswert der Beanspruchbarkeit von Wirth "ASSY plus VG" und "ASSY" Schrauben mit Vollgewinde bei
einer Druckbeanspruchung ist das Minimum aus dem Widerstand gegen das Durchdriicken der Schrauben durch das
Holzbauteil aus Nadelholz und dem Widerstand der Schrauben gegen Knicken. Die folgenden Bestimmungen gelten
fur in Vollholz, Balkenschichtholz oder Brettschichtholz aus Nadelholz unter einem Winkel o der Schraubenachse zur

Faserrichtung von 30° < a < 90° eingedrehte Schrauben.

Faxrd = MiN {fag - - logs kg - Noyg | (2.18)
faxd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Schraubengewindes [N/mm?]
d Gewindeaulendurchmesser der Schraube [mm]
lef Einbindetiefe des Gewindeteils der Schrauben im Holzbauteil [mm]
KK = 1 fir Ak <0,2 (2.19)
_ 1 .=
Ke = ﬁ far 7\.k > 0,2 (220)
K+ vk — Ak
~ =2
k=0,5"- [1+O,49‘(7Lk —0,2)+ kk} (2.21)
. : - Npi k
Mit dem bezogenen Schlankheitsgrad Ak = N_ (2.22)
Kk
Hierbei ist:
Npk  charakteristischer Wert der plastischen Normalkrafttragfahigkeit des Nettoquerschnitts
2
bezogen auf den Kerndurchmesser der Schrauben: Npx=m - % fyx (2.23)
fyx charakteristischer Wert der Streckgrenze,
fyx = 1000 N/mm? flir "ASSY plus VG" und "ASSY" Schrauben mit Vollgewinde
fyx = 800 N/mm? fur feuerverzinkte "ASSY plus VG" Schrauben
d, Kerndurchmesser der Schraube [mm]
N
Npig == (2.24)
M1
M1 Teilsicherheitsbeiwert nach EN 1993-1-1 oder nach dem jeweiligen nationalen Anhang
Charakteristische ideal-elastische Knicklast:
Nki,k = WICh 'ES 'IS [N] (225)
Elastische Bettung der Schrauben:
Ch = (0,19 + 0,012-d)~ Pk ‘[9(1)82):’0() [N/mm?] (2.26)
Pk charakteristische Rohdichte des Holzbauteils [kg/m?]
a Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 30° < a < 90°
E-Modul:
Es = 210000 N/mm?2
Flachentragheitsmoment:
4
T d1 4.
s, = —— mm 2.27
64 [mm’] (2.27)
Wirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 2
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A.2.4 Mindestabstidnde der Schrauben und Mindestbauteildicken

A.2.4.1 Allgemeines

Die Mindestabstande untereinander, vom Rand und vom Hirnholzende fiir Schrauben mit einem Winkel zwischen
Schraubenachse und Faserrichtung a < 90° sind wie folgt definiert:

Die Mindestabstdnde a1 und a2 untereinander sind Abstande rechtwinklig zur Schraubenachse. Die
Mindestrandabsténde aiicc a1.ccas 82,6cc UNd az¢cc Sind die Abstédnde zwischen dem Schwerpunkt der Gewindelange
(Beanspruchung in Schraubenachse) bzw. dem Schwerpunkt der Schraubenldnge (Beanspruchung rechtwinklig zur
Schraubenachse) im entsprechenden Bauteil und der Bauteiloberflache, siehe auch Bild 8.11.a in EN 1995-1-1.

A.2.4.2 Rechtwinklig zur Schraubenachse und/oder in Achsrichtung beanspruchte Schrauben

Vorgebohrte Holzbauteile oder "ASSY plus” und "ASSY plus VG" Schrauben in nicht vorgebohrten
Holzbauteilen

Beim Eindrehen von Wirth Schrauben in vorgebohrte Holzbauteile und bei "ASSY plus", "ASSY plus VG" und "Jamo
plus"® Schrauben in nicht vorgebohrte Holzbauteile aus Nadelholz diirfen die Werte der Mindestabstéande nach
EN 1995-1-1, Abschnitt 8.3.1.2 und Tabelle 8.2, wie bei Nageln mit vorgebohrten Nagelléchern, angesetzt werden.
Dabei ist der Gewindeauflendurchmesser d zu verwenden.

Bei Schrauben mit einem Gewindeaullendurchmesser d < 8 mm muss die Dicke der anzuschlielenden Holzbauteile
mindestens 24 mm, bei Schrauben mit einem GewindeaufRendurchmesser d =8 mm mindestens 30 mm, bei
Schrauben mit einem Gewindeaullendurchmesser d =10 mm mindestens 40 mm, bei Schrauben mit einem
Gewindeaullendurchmesser d =12 mm mindestens 80 mm und bei Schrauben mit einem Gewindeaulien-
durchmesser d = 14 mm mindestens 100 mm betragen.

OSB/3 und OSB/4 Platten missen mindestens 12 mm und Spanplatten mindestens 13 mm dick sein. Die Dicke der
Platten darf nicht mehr als 30 mm betragen. Die Mindestdicken von Holzwerkstoffplatten, die auf der Seite des
Schraubenkopfes angeordnet sind, sind Tabelle A.2.4 zu entnehmen.

Die Mindestdicke von Gipskartonplatten betragt 12,5 mm und von fermacell Gipsfaserplatten 10 mm.

Nicht vorgebohrte Holzbauteile

Beim Eindrehen von Wirth Schrauben aufder von "ASSY plus", "ASSY plus VG" und "Jamo plus" Schrauben in nicht
vorgebohrte Holzbauteile gelten die Mindestabstande nach EN 1995-1-1, Abschnitt 8.3.1.2 und Tabelle 8.2, wie bei
Nageln mit nicht vorgebohrten Nagelléchern. Dabei ist der GewindeauRendurchmesser d zu verwenden.

Die Mindestabstande nach EN 1995-1-1, Abschnitt 8.3.1.2 und Tabelle 8.2 fur nicht vorgebohrte Nagellécher und
einer charakteristischen Rohdichte von 420 kg/m? < p,< 500 kg/m?® gelten auch fur ,ASSY*, "Jamo" und "Amo"
Schrauben aus Kohlenstoffstahl mit einem Gewindeaufiendurchmesser von 5 mm < d < 12 mm in Bauteilen aus
Furnierschichtholz LVL aus Buche nach EN 14374 oder FST nach ETA-14/0354 fir Typ S bei Bauteildickent=7 - d
und fiir Typ Q unabhangig von der Bauteildicke.

Bei Holzbauteilen aus Douglasie sind die Mindestabsténde in Faserrichtung um 50 % zu erhéhen.

Wenn bei den Schrauben der Abstand in Faserrichtung untereinander und zum Hirnholzende mindestens 25-d
betragt, darf auch bei Bauteildicken t < 5-d der Abstand zum unbeanspruchten Rand rechtwinklig zur Faserrichtung
auf 3-d verringert werden.

Bei Warth Schrauben aufer "ASSY plus", "ASSY plus VG" und "Jamo plus" Schrauben gelten die Mindestholzdicken
nach EN 1995-1-1, Abschnitt 8.3.1.2, wie bei Nageln mit nicht vorgebohrten Nagelléchern. Gleichung (8.18) gilt dabei
fur Holzbauteile aus Kiefer oder fiur die Befestigung von Schalungen, Trag- oder Konterlattung und fur die
Zwischenanschlisse von Windrispen sowie von Querriegeln auf Rahmenhélzern fur alle Holzarten, wenn diese
Bauteile mit mindestens zwei Schrauben angeschlossen sind. In allen anderen Fallen gilt EN 1995-1-1
Abschnitt 8.3.1.2 (7).

Die in diesem Abschnitt angegebenen Mindestabstande gelten bei "Jamo plus" Schrauben nur, wenn sie maximal bis zum Ende des glatten
Schafts eingedreht werden. Die Mindestabstande gelten nicht fir das Unterkopfgewinde der "Jamo plus" Schrauben.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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Wenn bei Wirth Schrauben der Abstand in Faserrichtung untereinander und zum Hirnholzende mindestens 25 - d
betragt oder das Holz im Anschlussbereich mit Vollgewindeschrauben nach Anhang 8 verstarkt ist, darf die Dicke der
anzuschlieBenden Holzbauteile bei Schrauben mit einem GewindeauRendurchmesser d < 8 mm und bei "ASSY" plus"
und "ASSY plus VG" Schrauben in nicht vorgebohrten Nadelholzbauteilen auf 24 mm, bei Schrauben mit einem
GewindeauRendurchmesser d = 8 mm auf 30 mm, bei Schrauben mit einem GewindeauRendurchmesser d = 10 mm
auf 40 mm, bei Schrauben mit einem Gewindeauflendurchmesser d = 12 mm auf 80 mm und bei Schrauben mit
einem Gewindeaufliendurchmesser d = 14 mm auf 100 mm verringert werden.

Diese Mindestholzdicken gelten nicht flir Holzwerkstoffplatten oder Furnierschichtholz mit Querlagen.
A.2.4.3 In Achsrichtung beanspruchte Schrauben

n13

Bei planmaRig ausschliel3lich in Achsrichtung beanspruchten "ASSY plus", "ASSY plus VG" und "Jamo plus
Schrauben kénnen alternativ zu Abschnitt A.2.4.2 folgende Mindestabstande verwendet werden:

Achsabstand der Schrauben untereinander in einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a, =5d
Achsabstand der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a =25d
Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeteils

von der Hirnholzflache: aic =5d
Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeteils

von der Seitenflache: A =3d
Produkt der Abstande a; and ay: a;jca, =25 d?

Beim Eindrehen der "ASSY plus”, "ASSY plus VG" und "Jamo plus" Schrauben in nicht vorgebohrte Holzbauteile ist
eine Mindestdicke der Holzbauteile von 10 - d und eine Mindestbreite der Bauteile von 8 - d oder 60 mm einzuhalten,
wobei der groRere Wert mafigebend ist.

Bei planmaRig ausschlieBlich in Achsrichtung beanspruchten "ASSY plus" und "ASSY plus VG" Schrauben, die in
Furnierschichtholz aus Nadelholz eingedreht werden, missen folgende Mindestabstéande eingehalten werden:

Achsabstand der Schrauben untereinander in einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a, =5d
Achsabstand der Schrauben untereinander rechtwinklig zu einer Ebene

parallel zur Faserrichtung: a =25d
Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeteils

von der Hirnholzflache: A =5d
Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeteils

von der Seitenflache: Az =3d
Produkt der Abstande a; and a,: a;-ap =25 d?

Beim Eindrehen der "ASSY plus", "ASSY plus VG" und "Jamo plus" Schrauben in nicht vorgebohrte Bauteile aus
Furnierschichtholz aus Nadelholz ist eine Mindestdicke der Holzbauteile von 6 - d und eine Mindestbreite der
Bauteile von 8 - d oder 60 mm einzuhalten, wobei der gro3ere Wert maflgebend ist.

Bei gekreuzt angeordneten Schrauben, die in Vollholz, Brettschichtholz, Balkenschichtholz oder Furnierschichtholz
eingedreht werden, ist ein Mindestabstand der Schrauben von 1,5 - d einzuhalten. Durch geeignete MaRnhahmen ist
sicherzustellen, dass sich die gekreuzt angeordneten Schrauben beim Eindrehen in die Holzbauteile nicht berihren.

A.2.4.4 Brettsperrholz

Die Anforderungen an die Mindestabstadnde der Schrauben in den Seiten- und Stirnflaichen von Brettsperrholz
kénnen Tabelle A.2.5 entnommen werden. Die Definitionen der Mindestabstande enthalten die Abbildungen A.2.2
und A.2.3. Die Mindestabstande in den Stirnflachen sind unabhangig vom Winkel zwischen Schraubenachse und
Faserrichtung. Voraussetzung fur den Ansatz der Mindestabsténde ist die Einhaltung der folgenden Anforderungen:

e Minimale Dicke des Brettsperrholzes: 10 - d
« Minimale Einbindetiefe der Schrauben in der Stirnflache des Brettsperrholzes: 10 « d

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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Bei Beanspruchungen rechtwinklig zu den Seitenflachen (siehe Abbildung A.2.1) aus Zug, sollten die Bauteile aus
Brettsperrholz mit Schrauben verstarkt werden.

'l lwand

Abbildung A.2.1:  Verstarkung von Brettsperrholz-Bauteilen mit Schrauben bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zu

den Seitenflachen

Tabelle A.2.5: Mindestabstande der Schrauben in den Seiten- und Stirnflachen von Brettsperrholz

a4 aszt Az c az agt Asc
Seitenflachen (siehe Abbildung A.2.2) 4-d 6-d 6-d 25-d 6-d 25-d
Stirnflachen (siehe Abbildung A.2.3) 10-d 12+d 7-d 4.d 6-d 3-d
Wiirth selbstbohrende Schrauben
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Abbildung A.2.2  Definition der Mindestabstande in der Seitenflache
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Abbildung A.2.3  Definition der Mindestabsténde in den Stirnflachen
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A.2.5 Einschraubdrehmoment

Die Anforderungen an das Verhaltnis von Bruchdrehmoment fi,;x zum Einschraubdrehmoment Riormean Wird von allen
Schrauben erflillt.

A.2.6 Bestindigkeit gegen Korrosion

Schrauben und Unterlegscheiben aus Kohlenstoffstahl kdnnen unbeschichtet, vermessingt, vernickelt, briniert,
phosphatiert oder galvanisch verzinkt und mit einer gelben, blauen oder schwarzen Chromatierung versehen sein
oder es wird eine Zink-Lamellen-Beschichtung, eine Aluminium-Beschichtung, eine Ruspert-Beschichtung, eine HCP
Beschichtung oder Delta-Beschichtung oder eine Zink-Nickel-Beschichtung aufgebracht. Wirth "ASSY plus VG"
Schrauben mit einem Gewindeauflendurchmesser von d = 14 mm kdnnen feuerverzinkt sein.

Die Zinkschichtdicke betragt mindestens 5 uym und die Dicke der Zink-Nickel-Beschichtung mindestens 4 um.

Schrauben und Unterlegscheiben aus nichtrostendem Stahl werden aus den Stahlen mit den Werkstoffnummern
1.4006, 1.4009, 1.4021, 1.4301, 1.4401, 1.4529, 1.4571, 1.4567, 1.4578 und 1.4539 hergestellt.

Kontaktkorrosion ist zu vermeiden.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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ANHANG 3  Verstarkung von Holzbauteilen bei Druckbeanspruchung rechtwinklig zur Faserrichtung
A.3.1 Allgemeines

Nur Wirth ASSY plus VG und ASSY Schrauben mit Vollgewinde dirfen fir die Verstarkung von Holzbauteilen bei
Druckbeanspruchung rechtwinklig zur Faserrichtung verwendet werden. Die folgenden Bestimmungen gelten fir in
Vollholz, Balkenschichtholz oder Brettschichtholz aus Nadelholz eingedrehte Schrauben.

Die Druckkraft muss auf die Schrauben, die als Verstarkung verwendet werden, gleichmafig verteilt werden.

Die Schrauben werden in die Holzbauteile rechtwinklig zur Oberflache in einem Winkel zwischen Schraubenachse
und Faserrichtung von 45° bis 90° eingeschraubt. Die Schraubenkdpfe miissen mit der Holzoberflache biindig sein.
Die Verstarkung von Holzwerkstoffen und Holzbauteilen aus Laubholz mit Vollgewindeschrauben ist nicht Bestandteil
der Europaischen Technischen Bewertung.

A.3.2 Bemessung

Bei der Bemessung von Verstarkungen von Holzbauteilen bei Druckbeanspruchung rechtwinklig zur Faserrichtung
sollen folgende Bedingungen unabhangig vom Winkel zwischen der Schraubenachse und der Faserrichtung erfuillt
werden.

Die Beanspruchbarkeit eines verstarkten Holzbauteils betragt:

Rgo,d _min {:;93;;.-fi‘e;g,c-jfc,go,d +n-min {Rax,diKc -Npl,d}} (3.1)
Dabei ist:
Ke.90 Beiwert nach EN 1995-1-1, Abschnitt 6.1.5
B Auflagerbreite [mm]
Lot 1 Wirksame Kontaktlange nach EN 1995-1-1, Abschnitt 6.1.5 [mm]
foooa  Bemessungswert der Druckfestigkeit rechtwinklig zur Faserrichtung [N/mm?]
n Anzahl der Verstarkungsschrauben, n = ng * ngg
No Anzahl der Verstarkungsschrauben in einer Reihe zur Faserrichtung angeordnet
Ngo Anzahl der Verstarkungsschrauben in einer Reihe rechtwinklig zur Faserrichtung angeordnet
Rax,d = fax,d - d- e [N] (3.2)
faxd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils der Schrauben [N/mm?]
d Gewindeaul3endurchmesser der Schrauben [mm]
Ke Ermittlung nach Anhang 2, Abschnitt "Druckbeanspruchbarkeit"
Npi.d Ermittlung nach Anhang 2, Abschnitt " Druckbeanspruchbarkeit" [N]
Let2 Tatsachliche Kontaktlange in der Ebene der Schraubenspitze (siehe Abbildung A.3.1) [mm]
leso = {les + (Ng - 1) + @4 + Min(4g ; @4 ¢)} fUr Endauflager (siehe Abbildung A.3.1 links)
let2 = {2 -Let + (No - 1) » @4} fUr Zwischenauflager (siehe Abbildung A.3.1 rechts)
Lef Gewindelange der Schraube im Holzbauteil [mm]
a, Achsabstand der Schrauben untereinander in einer Ebene parallel zur Faserrichtung, siehe Abschnitt A.2.4.3
[mm]

aic Abstand des Schwerpunktes des im Holz eingedrehten Gewindeteils von der Hirnholzflache, siehe
Abschnitt A.2.4.3 [mm]

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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Abbildung A.3.1: Verstarktes Endauflager (links) und verstarktes Zwischenauflager (rechts)
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ANHANG 4 Verstarkung von Holzbauteilen bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faserrichtung

A4A1 Allgemeines

Nur Wirth ASSY plus VG und ASSY Schrauben mit Vollgewinde dirfen fir die Verstarkung von Holzbauteilen bei
Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser verwendet werden.

Die Vollgewindeschrauben werden rechtwinklig zur Oberflache unter einem Winkel zwischen Schraubenachse und
Faserrichtung von 90° in das Holzbauteil eingedreht.

Die Bestimmungen zur Verstarkung von Holzbauteilen bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser gelten fir
Bauteile aus den folgenden Holzbaustoffen:

- Vollholz aus Nadelholz oder aus den Laubholzarten Buche, Esche oder Eiche,

- Brettschichtholz aus Nadelholz oder aus den Laubholzarten Buche, Esche oder Eiche,

- Balkenschichtholz aus Nadelholz oder aus den Laubholzarten Buche, Esche oder Eiche,
- Furnierschichtholz aus Nadelholz.

Fir die Bemessung und Ausfiihrung von Verstarkungen von Holzbauteilen bei Zugbeanspruchungen rechtwinklig zur
Faser gelten die Bestimmungen am Einbauort. Die Verstarkung von Queranschlissen und ausgeklinkten Tragern ist
im Folgenden beispielhaft angegeben.

Anmerkung: In Deutschland sind beispielsweise die Bestimmungen der Norm DIN EN 1995-1-1/NA:2013-08, NCI
NA.6.8 einschlieRlich der Anderungen zu beachten.

Fir die Verstarkung von Holzbauteilen bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser sind mindestens 2 Schrauben
zu verwenden. Bei einer Einschraubtiefe oberhalb und unterhalb des rissgefahrdeten Bereichs von mindestens 20 - d
darf nur eine Schraube verwendet werden, wobei d der Gewindeaul3endurchmesser der Schraube ist.

A.4.2 Bemessung
A.4.21 Queranschliisse

Die axiale Tragfahigkeit einer Verstarkung eines Queranschlusses bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser darf
nach Gleichung (4.1) bemessen werden:

1-3-0% +2-0° | Fg 4 1 (4.1)
FaxRd -

dabei sind

Feoa  Bemessungswert der Anschlusskraft rechtwinklig zur Faserrichtung des Holzbauteils,

a =al/h

a siehe Abbildung A.4.1

h = Bauteilhéhe

Faxra = min {fax,d d- g Ft,Rd}

faxd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils der Schraube

d Gewindeauliendurchmesser der Schraube

lef kleinerer Wert der Einbindetiefe der Schraube unter- oder oberhalb des rissgefahrdeten Bereichs
FiRra Bemessungswert der Zugtragfahigkeit der Schrauben = fins

Aufderhalb des Queranschlusses darf in Tragerlangsrichtung nur eine Schraube in Rechnung gestellt werden.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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Abbildung A.4.1: Beispiel fur die Verstarkung eines Queranschlusses
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A4.21 Rechtwinklige Ausklinkungen an den Enden von Biegestiaben mit Rechteckquerschnitt

Die axiale Tragfahigkeit der Verstarkung einer Ausklinkung bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser darf nach
Gleichung (4.2) bemessen werden:

1,3-Vd~[3~(1—0L)2—2-(1—(x)3]<1 (4.2)
Fax,Rd -

Dabei sind

Vy Bemessungswert der Querkraft

o = he/h

h = Bauteilhéhe

Fax,Rd = min {fax,d -d- Ief; Ft,Rd}
faxd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils der Schraube
d GewindeaulRendurchmesser der Schraube

lef kleinerer Wert der Einbindetiefe der Schraube unter- oder oberhalb des rissgefahrdeten Bereichs, die
Mindesteinbindetiefe betragt 2 - I

FiRrd Bemessungswert der Zugtragfahigkeit der Schrauben = figns 4
In Tragerlangsrichtung darf nur eine Schraube in Rechnung gestellt werden.

potential crack

he he

Abbildung A.4.2: Beispiel fur die Verstarkung einer Ausklinkung bei Zugbeanspruchung rechtwinklig zur Faser
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Anhang 5 Schubverstiarkung

A.5.1 Allgemeines

Nur Warth "ASSY" und "ASSY plus VG" Schrauben mit Vollgewinde und d = 8 mm durfen fur die Schubverstéarkung
von Holzbauteilen verwendet werden. Die Bestimmungen gelten fur gerade Trager mit konstantem rechteckigem
Querschnitt.

Die Vollgewindeschrauben werden unter einem Winkel zwischen Schraubenachse und Faserrichtung von 45° in das
Holzbauteil eingedreht.

Die Bestimmungen zur Schubverstarkung von Holzbauteilen gelten fir Bauteile aus den folgenden Holzbaustoffen:

- Brettschichtholz aus Nadelholz,

- Balkenschichtholz aus Nadelholz.
Als Schubverstarkung sind mindestens vier Schrauben in einer Reihe parallel zur Faser anzuordnen. Der
Schraubenabstand parallel zur Faser darf die Bauteilhéhe nicht Gberschreiten.

Fir die Mindestabstande der Schrauben gelten die Bestimmungen in Anhang A.2.4.

Werden die Schrauben in einer Reihe parallel zur Faser angeordnet, so muss dies bezogen auf die Bauteilbreite
mittig erfolgen.

In den nicht schubverstarkten Bauteilbereichen gelten die Bestimmungen fiir unverstarkte Holzbauteile.

Fir die Bemessung und Ausflihrung von Schubverstarkungen von Holzbauteilen gelten die Bestimmungen am
Einbauort.

N %
NN/ 74
—_— .

Abbildung A.5.1:  Prinzipdarstellung eines schubverstarkten Tragers unter Verwendung von Schrauben, der schub-
verstarkte Bereich ist markiert

A.5.2 Bemessung
Die Bestimmungen gelten fur Einzel- und Linienlasten.

In schubbeanspruchten Bereichen von verstarkten Holzbauteilen nach Abschnitt A.5.1 mit einer Spannungs-
komponente parallel zur Faser muss Gleichung (5.1) erfullt werden:

fyq K
Td va,mod, d= v.d i (51)
MH
dabei sind
T4 Bemessungswert der Schubspannung [N/mm?]
fu.q Bemessungswert der Schubfestigkeit [N/mm?]
k. k.= 1-0,46 - 5994 — 0,052 - 530 q [N/mm?] (5.2)
Go0.d Bemessungswert der Spannung rechtwinklig zur Faser (negativer Wert bei Druck) [N/mm?]
I:ax d
Cood =" (5.3)
\/5 -b- aq
b Breite des Holzbauteils [mm]
a, Abstand der Schrauben parallel zur Faser bei Anordnung der Schrauben in einer Reihe [mm]
Wirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 5

Schubverstarkung

Z42730.18 8.06.03-125/17



Seite 28 der Européischen Technischen Bewertung Deutsches
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir

Bautechnik

V2 (1-ny)-Vq - a4

Faxg Fax.d = ; [N/mm?] (5.4)
G~b~2~\/§[ . ﬁ ; +Ea/1 J
Tc. . . . S
M MH = 5 — (5.5)
1+G-b-2-42 41
n-d-h-kgy E-Ag
Vy4 Bemessungswert der Querkraft [N]
d GewindeauRendurchmesser der Schraube [mm]
h Hohe des Holzbauteils [mm]
G Mittelwert des Schubmoduls [N/mm?]
Kax Verbindungssteifigkeit zwischen Schraube und Holzbauteil
Kax = 12,5 N/mm? fiir "ASSY plus VG" und "ASSY" Schrauben mit Vollgewinde mitd = 8 mm
E-As Axiale Steifigkeit einer Schraube:
E-n-d?
E.-As= (5.6)
E Elastizitdtsmodul, E = 210.000 N/mm?
d4 Kerndurchmesser der Schraube [mm]
Die axiale Tragfahigkeit einer Wiirth "ASSY plus VG" oder "ASSY" Schraube muss die folgende Bedingung erfiillen:
F
xd 1 (5.7)
FaxRd
dabei sind
Fax,Rd = mln {fax,d * d * Ief7 ftens,d}
faxd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils der Schraube [N/mm?]
let Die effektive Einbindelange der Schraube betragt 50% der Lange des im Holzbauteil einbindenden
Gewindeteils der Schraube [mm]
frens.d Bemessungswert der Zugtragfahigkeit der Schraube [N]

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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ANHANG 6 Verstiarkung von Verbindungen mit stiftformigen Verbindungsmitteln

Falls nicht am Ort des Einbaus geltende nationale Bestimmungen entgegenstehen, muss die axiale Tragfahigkeit von
Verstarkungsschrauben fiir parallel zur Faserrichtung des Holzes beanspruchte Verbindungen mit stiftformigen
Verbindungsmitteln die folgende Bedingung erfillen:

0’3 ) FV,O,Ed <1

Fax,Rd

Hierbei ist
Fvoea Bemessungswert der Beanspruchung pro Verbindungsmittel parallel zur Faserrichtung [N],

Fir Seitenhdlzer ist F,ogq die Beanspruchung pro Verbindungsmittel und Scherflache, fur Mittelhdlzer ist
Fy0eqdie aufsummierte Last pro Verbindungsmittel fiir beide Scherflachen

Faxra  Kleinstwert des Bemessungswerts der axialen Tragfahigkeit der Vollgewindeschraube auf Herausziehen bzw.
der Zugtragfahigkeit der Schraube. Die Einbindetiefe |l ist der kleinere Wert der Einbindetiefe am
Schraubenkopf bzw. der Schraubenspitze (siehe Bild A.6.1)

Wenn jedes Mittel- und Seitenholz unter jedem Verbindungsmittel verstarkt ist, darf die wirksame Anzahl der
Verbindungsmittel nach EN 1995-1-1 Gleichung (8.34) zu ng = n angenommen werden.

A a
o 12

|
AR RRR L g

.

. Azce Aacc

4‘ a 1.CG W‘L E11 IL aZ.CG b ‘ aE.CG
b

Bild A.6.1 Stahlblech-Holz-Verbindung mit Stabdibeln und querzugverstarkten Seitenhdlzern
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ANHANG 7 Befestigung von Aufdach-Dammsystemen
AT7A Allgemeines

Wirth Schrauben mit einem Gewindeaufliendurchmesser von mindestens 6 mm dirfen fir die Befestigung von
Aufdach-Dammsystemen auf Sparren oder Holzbauteilen in vertikalen Fassaden verwendet werden. Im Folgenden
bezieht sich die Bezeichnung Sparren auch auf Holzbauteile mit einer Neigung von 0° bis 90°.

Die Dicke der Warmedammung darf maximal 400 mm betragen. Die Warmedammung muss in Ubereinstimmung mit
den am Ort des Einbaus geltenden nationalen Bestimmungen als Aufsparren-Dammung anwendbar sein.

Die Konterlatten missen aus Vollholz nach EN 338/ EN 14081-1 bestehen. Fir die Konterlatten sind die
Mindestabmessungen nach Tabelle A.7.1 einzuhalten

Tabelle A.7.1 Minimale Dicke und Breite der Latten

GewindeauBendurchmesser Minimale Dicke t Minimale Breite b
[mm] [mm] [mm]
6,6.5,7and 8 30 50
10 40 60
12 80 100
14 100 100

Die minimale Breite der Sparren betragt 60 mm.

Der Abstand zwischen den Schrauben e darf nicht mehr als 1,75 m betragen.

Reibungskrafte dirfen bei der Ermittlung der charakteristischen Ausziehkraft der Schrauben nicht in Rechnung
gestellt werden.

Bei der Bemessung der Konstruktion sind die Verankerung von Windsogkraften sowie die Biegebeanspruchung der
Latten zu berilcksichtigen. Falls erforderlich, sind zusatzliche Schrauben rechtwinklig zur Sparrenlangsachse
anzuordnen (Winkel a = 90°).

A.7.2 Parallel geneigte Schrauben und auf Druck beanspruchte Warmedammung

A.7.2.1 Statisches Modell

Das aus Sparren, Warmedammung auf dem Sparren und Konterlatten parallel zum Sparren bestehende System kann
als elastisch gebetteter Balken betrachtet werden. Die Konterlatte stellt den Trager dar und die Warmedammung auf
dem Sparren die elastische Bettung. Die Warmedadmmung muss bei 10 % Stauchung eine Druckspannung,
gemessen nach EN 826", von mindestens o0 %) = 0,06 N/mm? haben. Die Latte wird rechtwinklig zur Achse durch
Punktlasten F, belastet. Weitere Einzellasten Fs ergeben sich aus dem Dachschub aus standiger Last und
Schneelast, die Uber die Schraubenkdpfe in die Konterlatten eingeleitet werden.

Anstatt von Latten dirfen die folgend aufgefihrten Holzwerkstoffe als obere Abdeckung der Aufdach-Dammung
verwendet werden, wenn sie fir diesen Verwendungszweck geeignet sind:

- Sperrholz nach EN 636 und EN 13986,

- Oriented Strand Board (OSB) nach EN 300 und EN13986,

- Spanplatten nach EN 312 and EN 13986,

- Faserplatten nach EN 622-2, EN 622-3 und EN 13986.

Nur Schrauben mit Senkkopf, 75°-Kopf, FBS-Kopf oder Holzbaukopf dirfen fur die Befestigung der Holzwerkstoffe auf
den Sparren mit einer DAmmung als Zwischenschicht verwendet werden.

Die Holzwerkstoffplatten miussen mindestens 22 mm dick sein. Das Wort Latten beinhaltet im Folgenden auch die
oben genannten Holzwerkstoffe.

EN 826:1996 Warmedammstoffe fir das Bauwesen - Bestimmung des Verhaltens bei Druckbeanspruchung

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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Konterlattung

Dammung

Dampfsperre

Dachschalung

Sparren

wind  W-Sog Achse der

Konterlatte
W-Druck \\\

Eigen-und \
Schneelast

Oberkante
Sparren

Druckkraftiibertragung
in die Warmedammung

Zugkraft in der
Schraubenachse Ts

Konzentrierte Druckkraftiibertragung
in die Warmedammung

Abbildung A.7.1:  Befestigung von Aufdach-Dammsystemen auf Sparren- Statisches Modell flir parallel angeordnete
Schrauben
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Abbildung A.7.2  Einzellasten F, rechtwinklig zu den Konterlatten

(Dg +Sg)sinp=Rg s

Abbildung A.7.3  Einzellasten Fgs rechtwinklig zu den Konterlatten, Lastangriff im Bereich des Schraubenkopfes
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A.7.2.2 Bemessung der Konterlatten
Es wird angenommen, dass der Abstand der Konterlatten die charakteristische Lange I, Uberschreitet.
Die charakteristischen Werte der Biegebeanspruchungen kénnen wie folgt berechnet werden:

M, = (Fox + sz) “lohar (7.1)

Dabei ist
) 7.2
lchar =  charakteristische Lange Ihg =4 4-El (7.2)
Wer -K

El = Biegesteifigkeit der Latte
K = Bettungsziffer
wes = Effektive Breite der Warmedammung
Fox = charakteristischer Wert der Einzellasten rechtwinklig zu den Latten
Fsx = charakteristischer Wert der Einzellasten rechtwinklig zu den Latten,

Lastangriff im Bereich der Schraubenkdpfe

Die Bettungsziffer K kann aus dem Elastizitatsmodul Ey; und der Dicke ty, der Warmedammung berechnet werden,
wenn die effektive Breite we der Warmedammung unter Druck bekannt ist. Aufgrund der Lastausbreitung in der
Warmedammung ist die effektive Breite wg groRer als die Breite der Latte bzw. des Sparrens. Fir weitere
Berechnungen kann die effektive Breite we der Warmedammung wie folgt bestimmt werden:

W ef =W+tH|/2 (73)
mit
w = Minimum aus der Breite der Latte bzw. des Sparrens
th = Dicke der Warmedammung
E
K=—Hl (7.4)
thi
Folgende Bedingung muss erfiillt werden:
Omd Mg
— = <1
fm,d W -fmd (75)
Bei der Berechnung des Widerstandsmomentes W ist der Nettoquerschnitt zu bericksichtigen.
Der charakteri(stische V)Vert der Beanspruchung aus Schub ist wie folgt zu berechnen:
_ Fok +Fsk
Vj = e (7.6)
Folgende Bedingung soll erfiillt werden
T 15V,
—4 - ="d <1 (7.7)
fv,d A- fv,d
Bei der Berechnung der Querschnittsflache ist der Nettoquerschnitt zu beriicksichtigen.
Wirth selbstbohrende Schrauben
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A.7.2.3 Bemessung der Warmedammung
Der charakteristische Wert der Druckspannung in der Warmedammung ist wie folgt zu berechnen:

1,5 . Fb,k + FS,k

Ok = (7.8)

2 lgpar W

Der Bemessungswert der Druckspannung soll nicht gréRer als 110 % der Druckspannung bei 10% Stauchung sein,
berechnet nach EN 826.
A.7.2.4 Bemessung der Schrauben

Die Schrauben werden vorwiegend in Richtung der Schraubenachse beansprucht. Der charakteristische Wert der
axialen Zugkraft in der Schraube kann aus den Schubbeanspruchungen des Daches Rgberechnet werden:

Rsk
TS,k = : (79)
cosa
Die Tragfahigkeit der in Achsrichtung beanspruchten Schrauben ist das Minimum aus den Bemessungswerten der
axialen Tragfahigkeit auf Herausziehen des Schraubengewindes, der Kopfdurchziehfahigkeit der Schraube und der
Zugtragfahigkeit der Schraube nach Anhang 2.

Um die Verformung des Schraubenkopfes bei einer Dicke der Warmedammung von Uber 200 mm bzw. einer
Druckfestigkeit der Warmedammung unter 0,12 N/mm? zu begrenzen, ist die Tragfahigkeit der Schrauben auf
Herausziehen mit den Faktoren k{ und k, abzumindern:

0.8 0.8
FaxoRd = min{kax faxs iﬁ'ef K1 Ko '(3p5koj froadq - 02 .(%j ;f‘ye:;" } (7.10)
mit:
Kax Faktor nach Anhang A.2.3.2, der den Winkel o zwischen Schraubenachse und Faserrichtung
bertcksichtigt
faxd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils der Schrauben [N/mm?]
d Gewindeaulendurchmesser der Schrauben [mm]
lof Einbindetiefe des Gewindeteils der Schrauben im Sparren, | = 40 mm
Pk Charakteristische Rohdichte des Holzbauteils, bei Buchen, Eschen- und Eichenholz darf
maximal px = 590 kg/m? und bei Furnierschichtholz aus Nadelholz maximal py = 500 kg/m? in
Rechnung gestellt werden [kg/m?]
o} Winkel a zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 30° < o < 90°
fhead.d Bemessungswert der Kopfdurchziehtragfahigkeit der Schrauben [N/mm?]
dn Kopfdurchmesser der Schrauben [mm]
frens.k Charakteristische Zugtragfahigkeit der Schrauben nach Anhang 2 [N]
M2 Teilsicherheitsbeiwert nach EN 1993-1-1 in Verbindung mit dem jeweiligen nationalen Anhang
k4 min {1; 220/ty}
k2 min {1; c10%/0,12}
t Dicke der Warmedammung [mm]
G10% Druckspannung der Warmedammung unter 10% Stauchung [N/mm?Z]
ks Faktor nach Anhang A.2.3.2

Wenn Gleichung (7.10) erfillt ist, braucht die Verformung der Latten bei der Bemessung der Tragfahigkeit der
Schrauben nicht berlicksichtigt zu werden.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh 7
Befestigung von Aufdach-Dammsystemen nhang
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A7.3 Mit wechselnder Neigung angeordnete Schrauben bei nicht auf Druck beanspruchter
Warmedammung

A.7.3.1 Mechanisches Modell

In Abhangigkeit vom Schraubenabstand und der Anordnung der Zug- und Druckschrauben mit unterschiedlichen
Neigungen werden die Latten signifikant durch Biegemomente beansprucht. Die Ableitung der Biegemomente erfolgt
auf der Grundlage der folgenden Annahmen:

e Die Zug- und Druckbeanspruchungen in den Schrauben werden auf der Grundlage der
Gleichgewichtsbedingungen aus den parallel und rechtwinklig zur Dachflache wirkenden Einwirkungen ermittelt.
Die Einwirkungen sind konstante Linienlasten q, und q;.

e Die Schrauben werden als Pendelstiitzen mit einer angenommenen Auflagertiefe von jeweils 10 mm in der Latte
und im Sparren angesehen. Die effektive Pendelstiitzenlange ergibt sich damit aus der freien Lange der
Schraube zwischen Latte und Sparren plus 20 mm.

e Die Latten werden als Durchlauftrager mit einer konstanten Spannweite von ¢ = A + B berUcksichtigt. Die auf
Druck beanspruchten Schrauben bilden die Auflager des Durchlauftrdgers und Uber die auf Zug beanspruchten
Schrauben werden konzentrierte Einzellasten rechtwinklig zur Lattenlangsrichtung eingetragen.

Die Schrauben werden berwiegend auf Herausziehen oder Druck beansprucht. Die charakteristischen Werte der
Normalkrafte in den Schrauben werden aus den Einwirkungen parallel und rechtwinklig zur Dachflache ermittelt:

_ ik qrk -Sin(90°—ay)
Druckbeanspruchte Schrauben: N, =(A+B)-| - , - - (7.11)
: cosaq +Sina4 /tanasy sin(oq + o)
-sin(90° — o
Zugbeanspruchte Schrauben: Nik =(A+B)- c,‘”’k - qL’k_ ( 1) (7.12)
’ CoSsay +Sinas /tanay sin(oq +os)

A Abstand der Schrauben gemaf Abbildung A.7.5

B Abstand der zueinander geneigt angeordneten Schrauben nach Abbildung A.7.5

Qirk charakteristischer Wert der Beanspruchung parallel zur Dachflache

ok charakteristischer Wert der Beanspruchung rechtwinklig zur Dachflache

a Winkel a4 and a, zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 30° < a; <90°, 30° < a, < 90°

Es durfen nur Schrauben mit Vollgewinde oder Kopf- und Spitzengewinde verwendet werden.

Die Biegebeanspruchung der Latten resultiert aus der konstanten Linienlast q, und den Lastkomponenten rechtwinklig
zur Lattenlangsrichtung aus den zugbeanspruchten Schrauben. Die Spannweite des Durchlauftragers betragt (A + B).
Der charakteristische Wert der Lastkomponente rechtwinklig zur Lattenldngsrichtung aus den zugbeanspruchten
Schrauben betragt:

(7.13)

Ak g,k -SiN(90°-oa4)-sinay
Fzsk =(A+B)'[ _

1/tanaq +1/tanay sin(oq + o)
Ein positiver Wert flir Fz5 bedeutet eine Beanspruchung zum Sparren hin, ein negativer Wert eine Beanspruchung
vom Sparren weg. Das statische System des Durchlauftragers kann Abbildung A.7.5 entnommen werden.

Die an der Holzunterkonstruktion befestigte Aufdach- bzw. Fassadenkonstruktion muss rechtwinklig zur Tragebene
gegen Verschieben gesichert sein.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh 7
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Konterlattung

Dammung

luftdichte Ebene

Dachschalung
Sparren

| ef.b

auf Zug beanspruchte Schraube

auf Druck beanspruchte Schraube

| efr

Abbildung A.7.4: Befestigung der Aufdach-Dammung auf Sparren - Prinzipdarstellung mit wechselnder Neigung
angeordneter Schrauben

Flzs Ffs FT FT
T 1T T T T 3 T T T 11T 1T 1T 7 L T4
Konterlatte
_é_I%B A _%3 A _%3 A f%B

Abbildung A.7.5: Durchlaufende Konterlatte beansprucht aus konstanter Linienlast auf die Dachflache q; und
Einzellasten aus den zugbeanspruchten Schrauben Fg

A.7.3.2 Bemessung der Schrauben

Die Bemessungswerte der Tragfahigkeiten der Schrauben sind nach den Gleichungen (7.14) und (7.15) zu

bestimmen.

Zugbeanspruchte Schrauben:

0.8 0.8
Fax,q R = min kax 'fax,d 'd'lef,b . Pbk : kax 'fax,d 'd'lef,r . Prk . ftens,k (7.14)
’ Kg 350 Kg 350

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 7

Befestigung von Aufdach-Dammsystemen
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Druckbeanspruchte Schrauben:

0.8 0.8
F — min kax 'fax,d 'd'lef,b . Pok _kax 'fax,d 'd'lef,r . Prk A K¢ - NpI,k (7 15)
axoRd kg 350) Kg 350) ' v '

Hierbei sind:

Kax Faktor nach Abschnitt A.2.3.2, der den Winkel o zwischen Schraubenachse und Faserrichtung
bericksichtigt

faxd Bemessungswert der Ausziehtragfahigkeit des Gewindeteils der Schrauben [N/mm?]

d Gewindeauliendurchmesser der Schrauben [mm)]

lefb Einbindelange des Gewindeteils der Schrauben in der Konterlatte [mm]

letr Einbindeldange des Gewindeteils der Schrauben im Sparren, I =40 mm

Kg Faktor nach Abschnitt A.2.3.2

Dbk Charakteristische Rohdichte der Konterlatte, bei Buchen-, Eschen- und Eichenholz darf
maximal px = 590 kg/m?® und bei Furnierschichtholz aus Nadelholz maximal py =500 kg/m? in
Rechnung gestellt werden [kg/m?]

Prk Charakteristische Rohdichte der Sparren, bei Buchen-, Eschen- und Eichenholz darf maximal
px = 590 kg/m® und bei Furnierschichtholz aus Nadelholz maximal px = 500 kg/m?® in Rechnung
gestellt werden [kg/m?]

o Winkel a4 oder o, zwischen Schraubenachse und Faserrichtung, 30° < o, < 90°, 30° < a, < 90°

frens k Charakteristischer Wert der Zugtragfahigkeit der Schrauben gemaf Anhang 2 [N]

YM1» YM2 Teilsicherheitsbeiwerte nach EN 1993-1-1 in Verbindung mit dem jeweiligen nationalen Anhang

Ko * Npik Charakteristischer Wert der Tragfahigkeit der Schrauben auf Ausknicken nach Tabelle A.7.2 [N]

Wairth selbstbohrende Schrauben
. - Anhang 7
Befestigung von Aufdach-Dammsystemen g
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Tabelle A.7.2  Charakteristischer Wert der Tragféhigkeit der Schrauben auf Ausknicken g * Ny in kKN

Freie ASSY plus VG ASSY Isotop
Sclr;ir:;:fn- GewindeauBendurchmesser d [mm)]
zwischen 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 8,0/ 10,0
der Latte
und dem
Sparren Ke * Npik [KN]
[mm]
<100 1,12 3,26 8,24 13,30 21,8 10,1
120 0,85 2,48 6,37 10,40 17,4 8,30
140 0,66 1,95 5,06 8,32 14,1 6,84
160 0,53 1,57 4,10 6,78 11,6 5,70
180 0,43 1,28 3,39 5,63 9,61 4,79
200 - 1,08 2,86 4,74 8,14 4,08
220 - 0,91 2,43 4,05 6,96 3,51
240 - 0,78 2,09 3,50 6,03 3,04
260 - 0,68 1,81 3,05 5,25 2,67
280 - 0,59 1,60 2,68 4,65 2,35
300 - 0,53 1,40 2,37 4,11 2,10
320 - 0,47 1,25 2,10 3,67 1,88
340 - 0,42 1,12 1,90 3,30 1,69
360 - 0,37 1,01 1,71 2,98 1,53
380 - 0,34 0,92 1,55 2,70 1,45
400 - 0,31 0,83 1,42 2,46 1,26
420 - 0,28 0,77 1,30 2,25 1,16
440 - 0,26 0,70 1,18 2,06 1,06
460 - 0,24 0,65 1,10 1,91 0,99
480 - 0,22 0,59 1,01 1,77 0,91

Wiirth selbstbohrende Schrauben
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ANHANG 8 Wirksame Anzahl schrag eingedrehter Schrauben mit einem Winkel zwischen Scherflache und
Schraubenachse von 30° < a < 60°

Alternativ zu Abschnitt A.2.3.2 darf bei schrag eingedrehten Schrauben mit einem Winkel zwischen Scherflache und
Schraubenachse von 30° <a < 60° die Tragfahigkeit einer Reihe geneigt oder gekreuzt angeordneter Schrauben oder
Schraubenkreuze, die hintereinander in Kraft- und Faserrichtung angeordnet sind, mit der wirksamen Anzahl ng
berechnet werden:

1

e 8.1
et max (8,;3,) 1)

Hierbei ist:
Sy =1=my-(1+ )+ T2l (14 p) — ) (8.2)
1~ 2
] mnfl _mnfl
& =—p+m - (I+p)——m———-(m] - (I+p) —p)
1~ (8.3)
1
- (8.4)
" 14 A
E2A2

E/A, Dehnsteifigkeit des Seitenteils 1

EoA, Dehnsteifigkeit des Seiten- oder Mittelholzes 2. Wenn Bauteil 2 ein Mittelholz ist, ist fir A, nur die Halfte des
Mittelholzquerschnitts einzusetzen

E,, E»  Mittelwert des E-Moduls von Bauteil 1 und 2
A1, A, Querschnittsflache von Bauteil 1 und 2

Ky Verschiebungsmodul parallel zur Scherfuge pro Schraube (einsinnig geneigt angeordnete Schrauben) oder
pro Schraubenkreuz (gekreuzt angeordnete Schrauben) im Grenzzustand der Tragfahigkeit

n Anzahl einsinnig geneigt angeordneter Schrauben bzw. von Schraubenkreuzen pro Reihe

m Anzahl der Reihen einsinnig geneigt angeordneter Schrauben bzw. von Schraubenkreuzen pro Scherfuge

m, =0,5-(m+M) (8.5)
m, :0,5-(m—m) (8.6)

0=2+K, a,| 4+ (8.7)
E1A1 E2A2
ay Schraubenabstand untereinander parallel zur Faser

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh
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Zeichnungen, Oberflache, Anordnung

1) ASSY, AMO und JAMO (alle Typen ohne ASSY plus VG und ASSY Isotop)

@d1

Vollgewinde ohne Bohrspitze

| Ig

@dh

@dh

@d
@d1
dp
@d

| | |
| . . . .
Teilgewinde ohne Bohrspitze Teilgewinde mit Bohrspitze

2) Alle ASSY, AMO und JAMO Schrauben wie auf der Zeichnung (I) oder ohne Gewinde in der Mitte der
Schraube (ll) oder ohne Gewinde unter dem Kopf (lll) oder in Kombinbeiion (IV). Die Gewindelangen
kénnen kundenspezifische innerhalb von 4 xd und Ig max hergestellt werden.

3) Fir die Befestigung von Dammstoffen, Dammstoffplatten mit Abdeckungen aus unterschiedlichen
Materialien, Metall, Holz oder Holzwerkstoffen im Abstand zum einzuschraubenden Holzuntergrund oder
bei einer Verschraubung in Dibeln kann die Lange und das Gewinde der Schraube beliebig verlangert
werden bis zur maximalen Gewinde- und Schraubenlange, die in den folgenden Anhangen angegeben ist.

Mégliche Oberflachenbeschichtungen: blank, vermessingt, vernickelt, briiniert, galvanisch verzinkt, blau passiviert,
gelb chromatiert, schwarz chromatiert, Zink-Nickel, Zink-Nickel passiviert, Zink-Lamelle, Ruspert, ganz oder
teilweise lackiert, feuerverzinkt, Aluminium-Beschichtung, phosphatiert, HCP-Beschichtung oder Delta-
Beschichtung. Die Oberflachenbeschichtungen kdnnen miteinander kombiniert werden. Die Mindestdicke der
Zinkbeschichtung der Schrauben betragt 5 um und die der Zink-Nickel-Beschichtung 4 um.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Darstellung von ASSY, JAMO und AMO Schrauben Anhang 9.1
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0,5 0,2

194903
_

S
=

1,3 +03
|

Klavierbandkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

4,9 103,
|
N..
a |
o] S
o . “of
S
N
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

05,0 +0.25
— 2
k]
N
P
Pan head

| @7,2 +0,4

Lﬁm

S— _‘
Rickwandkopf

0,6 +0,2

1 ©5,9:04

_w )
B

1,9 03

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

©5,9 104,

0,6 02
: 1

Fraskantensenkkopf —
mit und ohne Linse

Kopfformen fiir d = 3,0 mm und d = 3,4 mm, alle Materialien

5~
EH o _
m—
(o]
Senkkopf —

mit und ohne Linse, mit und

05,8 025
7 “
%
N
Nl —
Pan head

P78:04 |
e

—

15103

Rickwandkopf

0,6 03
oﬁ
|

ohne Frastaschen

@7,0 t0,5|
|

Fraskantensenkkopf —
mit und ohne Linse

7,0 204
— p
9
v— ‘
~l =
Pan head
. @T4x08 |
I —

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

7,805

=

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

|

0,9 03

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm und d = 3,4 mm

Anhang 9.2
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Kopfformen fiir d = 3,0 mm und d = 3,4 mm, alle Materialien
__%Tﬁ $5,8 04 525 03
| T
S % © = @
®4,05:015 || T | D415 204 «
(30
Top head — Senkkopf 75°— Top head Il — Holzbaukopf —
mit und ohne Linse mit und ohne Linse, mit mit und ohne Linse mit und ohne Linse
und ohne Fraskanten
4,704
N
Zylinderkopf
@20 fgi $1.8 102 g gg; 102
g | | @3,0 -Dj1 86 | | @3’4 102 E | ,0 40,2
D‘:-‘ — E — 2; ‘éz
L— 0,
o o b .
Unterkopfgewinde - Unterkopfgewinde - Unterkopfgewinde
Lg2 <4 xd Lg2 <4 xd Typ P
p=1,35;1,9; 2,7 p=1,35;1,8;1,9; 2,7
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anh )
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm und d = 3,4 mm nhang 9.3
8.06.03-125/17
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Gewindetypen d = 3,0 mm, Stahl
2,7410% 3 1.35+10% | 1.9:10% ] 1,9:10% 5
g 59lE 2 R B g ol ® : ot e
~ +O- - o +C) LOH o T3 R (\tl‘ 19
o |2 o 4 J oo S a2 N S e
- - o
8’@- S a SIS © = g\
Doppelgang Eingang Grobgang | Grobgang
Ausfihrungen mit und Ausfihrungen mit und Ausflihrungen mit und Ausfiihrungen mit und
ohne Ring- bzw. ohne Ring- bzw. ohne Ring- bzw. ohne pre cut. Pre cut
Gegengewinde Gegengewinde Gegengewinde kann auch anders geneigt
werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

10t | i 30ws RO P08 peon, 3,005
l—r—r—l\ AR A
L AT 1 -
mYe | SAEWMEL iﬁﬁ@
2 e E1=] | é’g; 3 S I ;'gg"
7 @ | Aleg 0| © L_g_ e ¥ L—g—- ot
mmL—g—‘ 3l o Cl il | 3| 2 8|= 3 S
[=1%: oNf I 5 o0 il | - @
ol I8g & g8 g8 g s
plus plus spezial plus 3.0 Crossing cut
Ausflhrung mitp = 1,35 Ausfiihrung mit p = 1,35 Ausfiihrung mit p = 1,35 Ausfiihrung: Gleiche
und 1,9 und 1,9 und 1,9 Hohe wie die
Gewindeflanke oder

hoher, 1-10 Stick, kann
Uber das gesamte
Gewinde angeordnet
werden.

Schaftrillen fiir d = 3,0 mm, Stahl

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

=X
e +0,2 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen Uber den gesamten
&| - 224 -0 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

RO,2

Alle MafRe in mm.

Langen fur d = 3,0 mm, Stahl

| g Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne

+1.0 +1.0 Gewinde unter dem Kopf oder in Kombination von beiden méglich (siehe

-2.0 -2.0 Anhang 9.1). Die Gewindelangen kdnnen kundenspezifisch innerhalb Ig

13 12 min und Ig max hergestellt werden.

50 49 Alle Maf3e in mm.
Wirth selbstbohrende Schrauben

Anh 4
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm und d = 3,4 mm, Stahl nhang 9
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Gewindetypen d = 3,0 mm, Edelstahl
135+10% | 135:10% | 1.9+10% ] 19:10%
& 595 [ ST - 35l g : S
a | & ol = 8 o A=) i ol &
S 8 = S 2> ) ol & & ol &
S S 8l SIS © SIS
Eingang Eingang Grobgang | Grobgang I
Ausfiihrungen mit und Ausfliihrungen mit und Ausfiihrungen mit und Ausfiihrungen mit und
ohne Ring- bzw. ohne Ring- bzw. ohne Ring- bzw. ohne pre cut. Pre cut
Gegengewinde Gegengewinde Gegengewinde kann auch anders
geneigt werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Langen fiir d = 3,0 mm, Edelstahl

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
13 12
50 49

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindeldngen kénnen kundenspezifisch innerhalb

Ig min und Ig max hergestellt werden.

Alle Maf3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.5

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm und d = 3,4 mm, Edelstahl
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Gewindetypen plus d = 3,0 mm, Edelstahl

1,35+10% . 3,0405 1,35+10% 3,0 10,5 1.35+10% 30
] | 2 22 I
ARSI RN 15
3 ;—V-V—V—SH—FF I b T VA v xﬁ:[ o -—rv
| - e A - 0| | - el 2
b =1 I Floo 2| o I Sloe Sl | glge
go?.LL‘ 3o BS.L—Q—- 5o %L_g__ 5o
N ol @ ol o N o ] o2
al & Q & S —— g < Qe = a S
plus plus spezial plus 3.0

Schaftrillen fir plus d = 3,0 mm, Edelstahl

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

=
e +0,2 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen Gber den gesamten
S| $2,5-01 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

RO,2

Alle MafRe in mm.

Langen fiir d = 3,0 mm, Edelstahl

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 12
50 46

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindeldngen kénnen kundenspezifisch innerhalb

Ig min und Ig max hergestellt werden.

Alle Mal3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.6

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm und d = 3,4 mm, Edelstahl
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1,8+10%

+0,1
-02

@34
@1,8 +0,15

MDF

X

o

— 0,2

é’)‘ | | @2,4 1;(]‘1
R0O,2

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 12
60 46

Alle MalRe in mm.

Gewindetypen d = 3,4 mm, alle Materialien

Schaftrillen fiir d = 3,4 mm, alle Materialien

Langen fiir d = 3,4 mm, alle Materialien

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindeldngen kénnen kundenspezifisch innerhalb
Ig min und Ig max hergestellt werden.

Lp

1,8+10%

o [\ [T

Bleci S
Ig

@2,30 013 [T—]

@1,8 10,15
@3 4 102
D2,7 w0

plus MDF —

Ausfiihrung mit und ohne Fraskanten

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten
Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

Alle Male in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,0 mm and d = 3,4 mm

Anhang 9.7
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5.6 050

10,5 +0,30

.|

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

2,0 :0 5‘

@ 5,9 +0.4 |
o
o
2 .
© o}
o X E)I" —
v-.
o
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

0,6 102

5,9 04
<=
|S | I

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit und
ohne Frastaschen

1,9 103

| @7,0 :0,5|
|
S .
© o
o ol —
! +H
w—
o~
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

Kopfformen fiir d = 3,5 mm und d = 3,9 mm, alle Materialien

05,8 2025 @7,0 10,4
) S SR
o~ <
™| T 31
Pan Head Pan Head
| $84 104 . @838
Lﬂi&l : ' *
3 3 -
- 13
Ruckwandkopf Scheiben-/Tellerkopf Il —

mit und ohne Fraskanten

N D7,0405 o
© ©
E n_é‘=\ <
SO
BEH o_
o
o~
Senkkopf —

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

| @8,0 £0,5 |
|
3]
F '
«© el
o ol —
! +H
v_
o
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

D7,9 104

— 5 W

N

2,2 103

Pan Head

@7,8 05

= 4

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

0,9 103

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

©8,0 05
I

=—
=

|

2,5 103

Senkkopf —

8,4 105

=

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

|

0,9 103

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.8

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm und d = 3,9 mm

8.06.03-125/17

Z42534.18
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ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fur
Bautechnik

Kopfformen fiir d = 3,5 mm und d = 3,9 mm, alle Materialien

7,004 - . ﬂﬂ'y
A = {

Senkkopf 75°— FBS-Kopf Zylinderkopf
mit und ohne Linse, mit
und ohne Fraskanten

@7,2 103

3,3 05
2,8 105

_P55:03 D6,0 103 $6,0 103
1 i N ; i
o — g pul < o o
- 4,5 40, 2 — 7
4,3 10, ! D45 504 o
Top head — Top head Il — Holzbaukopf —
mit und ohne Linse mit und ohne Linse mit und ohne Linse
@2,5102 ®2,1 102 > ggg tZ'z
=) + o =) @ 30,
g | | #3s5%] S —— 5 IL=L'__
WO BT al =
o= " 2 = -
=T - -
= = |
= — —1r
Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde
Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd,
P=1,6 P=1,6;22:32 P=1,6;2,0;272; 3,2

____(,7.5 55103

0,5 103

3,005

Holzbaukopf —
mit und ohne Linse

2302
@3,9 102

=

Unterkopfgewinde
Lg2 <4 xd,
P=16;20

P+10%

1,6+10%
I3
FLN
[=)
&
;%]

Z42534.18

Unterkopfgewinde
Typ P
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anh .
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm und d = 3,9 mm nhang 9.9
8.06.03-125/17




Seite 49 der Europdischen Technischen Bewertung

Deutsches

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fur
Bautechnik
Gewindetypen d = 3,5 mm, Stahl
2,2:10% 2.2+:10% ]

3,2+10% |

® 2.6 10,13
®3,5 0.2
@21 102

Doppelgang

Ausfiihrungen mit und
ohne Ring- bzw.
Gegengewinde

p+10% i i | 3,005
ANTDR -
LW\ = |
oif o N
Sl t——g8
plus
Ausfihrung mit p = 1,35
und 1,9

1,6:10%
"

;

@ 3,5 102
@21 102

©2,60 013 ——

cut
Ausflhrungen mit und
ohne Ring- bzw.

Gegengewinde

© 2,60 =01

1,6+10%

$ 3,502
21102

Eingang

Ausfiihrungen mit und
ohne Ring- bzw.
Gegengewinde

p+10% i i i 3,0 05
N
ST
Jlal g g
ol © T w0
i N s
Slgt—gs

plus spezial

Ausfuhrung mitp = 1,35
und 1,9

$261013 ——
@ 3,5 102
@21 102

Grobgang |

Ausfiihrungen mit und ohne

Ring- bzw. Gegengewinde

p£10% 0 3,0 z05
[

of <l =

F é Ig S

— < [0

o g“ | z,m

S o SS

plus 3.0

Ausfihrung mitp = 1,35
und 1,9

©3,5 102
©®2,1:0.2

Grobgang Il

Ausfiihrungen mit und
ohne pre cut. Pre cut
kann auch anders
geneigt werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

crossing cut

Ausfiuhrung: Gleiche
Hohe wie die
Gewindeflanke oder
hoher,

1-10 Stick, kann tGber
das gesamte Gewinde
angeordnet werden.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.10

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm und d = 3,9 mm, Stahl

Z42534.18

8.06.03-125/17
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Institut
fur
Bautechnik

1,0+10%

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 14
50 48

Schaftrillen fiir d = 3,5 mm, Stahl
$2,704
% R0O,2

Langen fir d = 3,5 mm, Stahl

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

Alle MalRe in mm.

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde
unter dem Kopf oder in Kombination von beiden maoglich (siehe Anhang 9.1). Die
Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb Ig min und Ilg max hergestellt

werden.

Alle MafRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm und d = 3,9 mm, Stahl

Anhang 9.11

Z42534.18

8.06.03-125/17
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Bautechnik

Deutsches

Gewindetypen d = 3,5 mm, Edelstahl
2,2+10%

Iy |

1,6+10%

i

?3,5 102
@21 102

@26 1013 ——
@3,5:02
2,102

©2,60 20,1

Eingang Grobgang |

Ausfiihrungen mit und ohne Ring-

Ausfiihrungen mit und ohne Ring-
bzw. Gegengewinde

bzw. Gegengewinde

crossing cut

Ausfihrung: Gleiche Hohe wie die
Gewindeflanke oder hdher,
1-10 Stiick, kann Uber das gesamte
Gewinde angeordnet werden.

Schaftrillen fiir d = 3,5 mm, Edelstahl

02
027 To,w
% RO,2

Langen fur d = 3,5 mm, Edelstahl

1,0+10%

Alle Mal3e in mm.

I Ig

+1.0 +1.0

-2.0 -2.0

16 14 werden.

Alle MafRe in mm.
50 48

Grobgang |l

werden.

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

@21 02

Ausfiihrungen mit und ohne pre cut.
Pre cut kann auch anders geneigt

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde
unter dem Kopf oder in Kombination von beiden mdéglich (siehe Anhang 9.1). Die
Gewindeldngen kdnnen kundenspezifisch innerhalb Ig min und Ilg max hergestellt

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm und d = 3,9 mm, Edelstahl

Anhang 9.12

Z42534.18

8.06.03-125/17
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ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir
Bautechnik
Gewindetypen plus d = 3,5 mm, Edelstahl
1,6+10%), | . 3,0z05 1,6+10%, | L B.0105 1,6+10%, | ____30s05
A AT | o jﬁrmi@
AN BENEANN 10 1
] a I E?D { 3 | ggo %% | aED
o L_Q__ ~| © Y o L—g— "o 0 L = ~| v
ol G i o ol 5 ~ b oN| o]
Si3)- g8 S| R SRl ¢|s
plus plus spezial plus 3.0

Schaftrillen fiir plus d = 3,5 mm, Edelstahl

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

R
e +02 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen Gber den gesamten
& $3,0-01 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

RO,2

Alle Malke in mm.

Langen fir plus d = 3,5 mm, Edelstahl

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
19 14
60 45

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kdénnen kundenspezifisch innerhalb Ig

min und |g max hergestellt werden.

Alle Maf3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.13

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm und d = 3,9 mm, Edelstahl

Z42534.18 8.06.03-125/17
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1,0:10%

@2,6 10,1 ,_|

| | 2,0i10cy0
T
JAY
7

g 2

D

| ]

S

MDF

+0,2

@27 -01

@2,0 0,15

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 12
60 46

Alle Mal3e in mm.

2,0+10%

Gewindetypen d = 3,9 mm, alle Materialien

@2,0 40,15

plus MDF — Ausfiihrung mit und
ohne Fraskanten

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten
Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

-

g

Lp

PR

@2,6 013

Schaftrillen fiir d = 3,9 mm, alle Materialien

Alle Male in mm.

Langen fir d = 3,9 mm, alle Materialien

©3,9 w:

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in

Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb
Ig min und Ig max hergestellt werden.

©2,7 w0

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 3,5 mm und d = 3,9 mm

Anhang 9.14

Z42534.18

8.06.03-125/17
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fur
Bautechnik

Kopfformen fiir d = 4,0 mm und d = 4,4 mm, alle Materialien

S ©7.0:05 o 8,0 105 2 _ ©8,9:05
© © | >
NN ~~ <~
5 g_ == | -
o 0 ©
[} o~ ™~
Senkkopf — Senkkopf — Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit

mit und ohne Linse, mit und

mit und ohne Linse, mit
ohne Frastaschen

und ohne Frastaschen

und ohne Frastaschen

 @7,0 205 8,0 105, $8,9 105, | 10,0105
] i |
o 1 )
= ‘ = ; B ‘ : S
©, ol «© ol o of ®
o %_ o ; é'_ o | = D 4105 To|—
© < ©
o~ ™ «
Fraskantensenkkopf — Fraskantensenkkopf — Fraskantensenkkopf — Torbandkopf—
mit und ohne Linse mit und ohne Linse mit und ohne Linse mit und ohne Fraskanten,
mit und ohne
Schaftverstarkung
@7,0 04 B7,9 04 7,9 204 $9,0 1045
< o~ e o
ol — ol — o o —
Pan Head Pan Head Pan Head Pan Head
| (9.4 104 ‘ 09,3 +08 | #8,4 205 ©9,4 105
Lﬂml | ] T
17 T i T i 9 i
—| — I — o| — - —
Scheiben-/Tellerkopf Il —

Scheiben-/Tellerkopf Il —

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

mit und ohne Fraskanten

Ruckwandkopf
mit und ohne Fraskanten

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.15

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm and d = 4,4 mm

8.06.03-125/17

Z42534.18
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ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir

Bautechnik

Kopfformen fiir d = 4,0 mm und d = 4,4 mm, alle Materialien
@70 04

®6 2,204 _ (P7,0404
(o] I
i@j = {u
o o S =z
B5.5 10 i 3 D56 04 = -
%1
Zylinderkopf Top head — Top head Il —
mit und ohne Linse mit und ohne Linse

a_m‘* ©7,0 04 P7.203,

: ] /1] =l
o 3— g ol —
~ & N
<
Holzbaukopf — Senkkopf 75°— FBS-Kopf
mit und ohne Linse mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen
@2,5:02 ®2,65 102 $2,3 2025
I L 4,002 C‘g | . 04,0 102 § | | D44 1025
Y= e 51—- Y=
- \:;J = e |:"> o = o
= =
=1 1 1
Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde
Lg2 <4 xd, Lg2 <4 x d, Lg2 <4 xd,
P=1,8;2,6; 3,6 P=1,8 P=1,8;22;26;3,6

©8,0 +0.4
m—
™~ —_
Elmo Kopf
@3,6 10,1

[ ]

Alternativ bei Senkkdpfen:
Veranderung des Schaftes
bei Kopflochbohrung

@2,45 1025
| D44 1025

P+10%
A A AT

AL

e

Unterkopfgewinde
Lg2 <4 x d,
P=18;22

1,8+10%
=S
A
-4
&
;%]

Z42534.18

Unterkopfgewinde
Typ P
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anh A
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm und d = 4.4 mm nhang 9.16
8.06.03-125/17
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fur
Bautechnik

Gewindetypen d = 4,0 mm, Stahl

26+10%
3,6::10% L 1810% | 26:10% | 2
Nes  EWE L NV [
3 1k : L {32 & 9 7 % g 39
N 22 @ 1 d g_ @ g. 2 2 ? ﬁ‘
g\ S st g S o I 3l s o T
Eingang Grobgang | Grobgang I

Doppelgang

Ausfliihrungen mit und
ohne Ring- bzw.
Gegengewinde

Ausfiihrungen mit und
ohne pre cut. Pre cut
kann auch anders
geneigt werden.

Ausfiihrungen mit und
ohne Ring- bzw.
Gegengewinde

Ausfiihrungen mit und
ohne Ring- bzw.
Gegengewinde

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

p+10% i i | 3,205 p+10% i i L B.2:05 p+10% IT' I[_ 3,2 10,5
LA A TS _.\I — 1 .—I—._A NN, .o\l i— k

WS e s

A5 | (38 e |33 3 loed |33

ek SEE gs S8, N
d N < S o - T Tl

s g - Jd3ls S %S Gg pS1RS!

crossing cut

plus plus spezial plus 3.0
Ausflihrung mit p = 1,35 Ausfihrung mit p = 1,35 Ausfihrung mit p = 1,35 und Ausflihrung: Gleiche
und 1,9 und 1,9 1,9 Hohe wie die
Gewindeflanke oder

hoher,
1-10 Stick, kann tber
das gesamte Gewinde
angeordnet werden.

1,8£10%
L o

.

©4,0 102
©2,5 02

©2,85 1014 ——

cut
Ausfuhrungen mit und
ohne Ring- bzw.
Gegengewinde

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.17

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm und d = 4,4 mm, Stahl

8.06.03-125/17

Z42534.18
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Institut
fur
Bautechnik

Schaftrillen fiir d = 4,0 mm, Stahl

+0.2
©3,0-0,1

1,2+10%

Langen fur d = 4,0 mm, Stahl

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
18 16
70 68

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen lber den gesamten
Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

Alle Maf3e in mm.

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne
Gewinde unter dem Kopf oder in Kombination von beiden maéglich (siehe
Anhang 9.1). Die Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb Ig min
und Ig max hergestellt werden.

Alle Mal3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm und d = 4,4 mm, Stahl

Anhang 9.18

Z42534.18

8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

1,8+10%

Gewindetypen d = 4,0 mm, Edelstahl

02,85 +0,14 ——

@4,0 202

Eingang

Ausfiihrungen mit und ohne Ring-
bzw. Gegengewinde

crossing cut

Ausfiihrung: Gleiche Hoéhe wie die
Gewindeflanke oder hoher,
1-10 Stiick, kann Uber das gesamte
Gewinde angeordnet werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Schaftrillen fur d = 4,0 mm, fiir die obigen Gewinde

+0.2
L $3,0-01

@25 0,2

1,2+10%

RO,2

Langen fir d = 4,0 mm, fir die obigen Gewinde

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
18 16
70 55

@4,0 02
2,5 102

©2,85 £0,14 ——
@40 02
@25 102

2,85 10,14

Grobgang | Grobgang |l

Ausfiihrungen mit und ohne pre cut.
Pre cut kann auch anders geneigt
werden.

Ausfiihrungen mit und ohne Ring-
bzw. Gegengewinde

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

Alle MafRe in mm.

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde
unter dem Kopf oder in Kombination von beiden mdéglich (siehe Anhang 9.1). Die
Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb Ig min und Ig max hergestellt

werden.

Alle Maf3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.19

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm und d = 4,4 mm, Edelstahl

Z42534.18

8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Gewindetypen plus d = 4,0 mm, Edelstahl

1‘8t10%i i 3,2 0,5 1,8t10%i J{ i 3,2 10,5

i —1 L I N
s T T
e - e NASSs
g3l | |33 g3 el |33
SER o3 el oE
8 —gs 8 g——g2

plus plus spezial

Gewindetype Hartholz d = 4,0 mm, Edelstahl

1,8+10%
L g |

;

4,0 102
©3,0+02

$ 3,2 0,15

Hartholz

+0,2

1,2+10%

Alle Mal3e in mm.

Schaftrillen fur d = 4,0 mm, Edelstahl, fur die obigen Gewinde

Langen fir d = 4,0 mm, Edelstahl, fiir die obigen Gewinde

®3,0 0,15

?2,65 10,2,

18410%, | | _3.2:05
-

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
| ©3,15 -0 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten
Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

! Ig Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne
+1.0 +1.0 Gewinde unter dem Kopf oder in Kombination von beiden mdglich (siehe
-2.0 -2.0 Anhang 9.1). Die Gewindelangen kdnnen kundenspezifisch innerhalb Ig
23 16 min und Ig max hergestellt werden.

70 64 Alle Mal3e in mm.

e

plus 3.0

@29 10,1
@4,0 10,2

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.20

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm und d = 4,4 mm, Edelstahl

Z42534.18

8.06.03-125/17
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fir

Bautechnik

Gewindetypen d = 4,4 mm, alle Materialien

L 1.2,2+10% 22410% |, | P

T ]
MIINR— M=EES

v . g_‘_
Z L_Ig_. 33 2 o g -9 < o
© AR ] Nl <+ @
N < o e a e &
S} (SIS
MDF plus MDF —

Ausfiihrung mit und ohne Fraskanten

Schaftrillen fiir d = 4,4 mm, alle Materialien

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
+02 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen Gber den gesamten

©3,0-01 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
RO,2
Alle Mafde in mm.

Langen fir d = 4,4 mm, alle Materialien

1,2+10%

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
16 14
80 66

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindeldngen kénnen kundenspezifisch innerhalb
Ig min und Ig max hergestellt werden.

Alle Mal3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.21
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm und d = 4,4 mm nhang 9

Z42534.18 8.06.03-125/17
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fir
Bautechnik
Kopfformen fiir d = 4,5 mm, alle Materialien
@ | P7,6104 S ©8,0:05 % __ ©8,9105 ©9.,6 105
© | )
o o
N /_l QZ\_ — - \7i\‘ ) )
i O O
G- i i - 3
[¢0]
- (o]
o ;’— 2‘ el
Senkkopf — Senkkopf — Senkkopf — Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit mit und ohne Linse, mit

mit und ohne Linse, mit und

mit und ohne Linse, mit
ohne Frastaschen

und ohne Frastaschen

| @8,0 £0,5 | | @8,9 0,5
| R
2 2
et | o:»ﬂ |
! 1 ) L
=3 . % —_ = , -
B «©
] ]
Fraskantensenkkopf — Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse mit und ohne Linse

@7,9 10,4 @9,0 10,45
™~ o
| — o —
Pan Head Pan Head
| $10,0 05 i $10,0 +08 ‘
P | | T
— 3 ‘ ? 2l -
M~ |
N— — —
Rickwandkopf Scheiben-/Tellerkopf Il —

mit und ohne Fraskanten

und ohne Frastaschen

und ohne Frastaschen

©»10 205 | | $12,0 05
' |
g e
+ | =
o —si ]
A ' [ @4,510‘53 —
<
~
Fraskantensenkkopf — Torbandkopf—
mit und ohne Linse mit und ohne Fraskanten,
mit und ohne
Schaftverstarkung
®10,0 105
— 3
s
(o“ I
o —
Pan Head
©9,4 05 @10 205
= i g ]

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.22

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,0 mm un

dd=4,4mm

8.06.03-125/17

Z42534.18



Seite 62 der Europdischen Technischen Bewertung

Deutsches

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir
Bautechnik
Kopfformen fiir d = 4,5 mm, alle Materialien
©3,9101
@7.2103, 7.0 102 : ©9,0 £0,45
E ot I © —mj =
o 2
N S} ™ —_
FBS-Kopf 60° Holzbaukopf — Alternativ bei Senkkdpfen: Elmo Kopf
mit und ohne Linse Veranderung des
Schaftes bei
Kopflochbohrung
S| _ 98,2104 $7.2 04 DT7 204
©6,2,10,4 ~
a1 5 | i
H = — = -
101 Y= A AL
¢l (=1 F
j— - $5,7 103 ; _ @62 04 -
N ~
o
Zylinderkopf Spengler Kopf Top head — Top head Il —
mit und ohne Linse mit und ohne Linse mit und ohne Linse
% @6 8204 @5 £0.30 ®5,80 10,30 @5 1030
Q3 {
N ~
%T [ ) :
K 3| o
=] ™| — M| —
N —
Zylinderkopf Tulpenkopf Zylinderkopf Kleiner Zylinderkopf
$2.7 s025 2.9 1025 -og ©®2,85 03
Sg i( D45 10,25 § L | D4,5 s025 b 50103
- - — o £
+ o — +1 — - R
o 5"’,‘ o ?"'J o L P
= 9 = = £ o
=1 =1 =
Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde
|g2<4Xd, |92<4Xd7 Tpr
P=2,0;28;4,0 P=20
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anh 2
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm nhang 9.23

Z42534.18

8.06.03-125/17



Deutsches

Seite 63 der Europdischen Technischen Bewertung
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir
Bautechnik
Gewindetypen d = 4,5 mm, Stahl
128£10% 2,8+10%

4.0+10% 2,0+10%

@ 3,2 0,15
P 4,5 10,2
@27 0,2
3,2 10,15
D45 102
2,7 102

Eingang

Ausfuhrungen mit und
ohne Ring- bzw.
Gegengewinde

Doppelgang

Ausfuhrungen mit und
ohne Ring- bzw.
Gegengewinde

Ty |

@45 02
@27 02

3,2 015 ——

Grobgang |

Ausfuhrungen mit und
ohne Ring- bzw.
Gegengewinde

2,0+10%
L

%

©3,2 015
D45 102
@27 102

cut
Ausflhrungen mit und
ohne Ring- bzw.
Gegengewinde

p+10% |, | 35105 p+10% |, | 3,5 105
p+10% |, | | 3,505 1 | I
1 Jd A AR _
A —1
MATe T AR T
of ol —+= "l g 9 g 5 @ Ig gl S
Flal | g 3 % ~EN 20 | o
o o0 a o o3| & 5] 3 —— 8 5
Q|| | o < o g1 st
> — RS (R S
plus plus spezial plus 3.0
Ausfiihrung mit p = 1,35 Ausfiihrung mit p = 1,35 Ausfiihrung mit p = 1,35
mit 1,9 mit 1,9 mit 1,9

Ausfuhrungen mit und
ohne pre cut. Pre cut

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

4,5 102
D2,7 202

Grobgang Il

kann auch anders
geneigt werden.

crossing cut

Ausfihrung: Gleiche
Héhe wie die
Gewindeflanke oder
hoher,

1-10 Stiick, kann Uber
das gesamte Gewinde
angeordnet werden.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.24

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm, Stahl

Z42534.18

8.06.03-125/17



Seite 64 der Europdischen Technischen Bewertung Deutsches
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018

Institut
fur
Bautechnik

1,2:10%

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
20 18
100 78

Schaftrillen fur d = 4,5 mm, Stahl

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

Alle MalRe in mm.

Langen fur d = 4,5 mm, Stahl

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde
unter dem Kopf oder in Kombination von beiden maéglich (siehe Anhang 9.1). Die
Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb Ig min und Ig max hergestellt

werden.

Alle MafRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm, Stahl

Anhang 9.25

Z42533.18

8.06.03-125/17



Seite 65 der Europdischen Technischen Bewertung Deutsches

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir
Bautechnik
Gewindetypen d = 4,5 mm, Edelstahl
20£10% | RE10%. 28:10% |
AN NSNS
g g K 5 gl @ o of o
N o)~ ¥ | o 5 sl e
g - 3 3 3 y ol
© = 8| e
Eingang Grobgang | Grobgang |l
Ausfiihrungen mit und ohne Ring Ausfiihrungen mit und ohne Ring Ausfiihrungen mit und ohne pre cut.
bzw. Gegengewinde bzw. Gegengewinde Pre cut kann auch anders geneigt

crossing cut

+0,2
. $3,35-01

1,2+10%

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
20 18
80 (140%) | 78

Ausfihrung: Gleiche Hohe wie die
Gewindeflanke oder hoher;
1-10 Stiick, kann Uber das gesamte
Gewinde angeordnet werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Schaftrillen fur d = 4,5 mm, Edelstahl, fur die obigen Gewinde

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénne
Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

Alle MafRe in mm.

Langen fur d = 4,5 mm, Edelstahl

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde
unter dem Kopf oder in Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die
Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb Ig min und Ig max

hergestellt werden. Alle MaRe in mm.

*siehe 9.1 Zeichnungen, Oberflache, Anordnung Punkt 3)

werden.

n tber den gesamten

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.26

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm, Stahl

Z42533.18

8.06.03-125/17



Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Seite 66 der Europdischen Technischen Bewertung
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018

Gewindetypen plus d = 4,5 mm, Edelstahl

2,0110%1‘ i . 3,5105 2,0t10%i i i 3,5 105 2.0+10% | 3.5 105
LA ATy a\l —] A A A ¥ [

IS IS :

S E é % - | gl g % % %

aibed |32 :gFﬂ— o g4 Led 34

gl 8s Slg———g3 ge 183

plus 3.0

plus plus spezial

Gewindetyp Hartholz, Spenglerschraube d = 4,5 mm, Edelstahl

2,0:10%
L_Ig__

2

04,5 102
©3,0 0,2

®352015 ——

Hartholz/Spengler

Schaftrillen fur d = 4,5 mm, Edelstahl, fur die obigen Gewinde

0,2
©3,35 To,1
% R0,2

Langen fir d = 4,5 mm, Edelstahl, fiir die obigen Gewinde

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

1,2+10%

Alle Maf3e in mm.

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
23 18
80 79

Alle Maf3e in mm.

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb

Ig min und Ig max hergestellt werden.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 4,5 mm, Stahl

Anhang 9.27

Z42533.18

8.06.03-125/17




Seite 67 der Europdischen Technischen Bewertung

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Kopfformen fiir d = 5,0 mm und d = 5,5 mm, alle Materialien

D76 04,

_ |

Y

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

110,6 +0.3

2,8 +03

©8,9 105,
]
(o) —si
o , gl—
«
(sp]
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

©8,9 105
S

S

2.8 104

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

@10 105 |

z L

* |

e o

-— | (3' —_
<
~

Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

Scheiben-/Tellerkopf |

9,0 10,45 10,0 105
o ©
o — Py

Pan Head Pan Head

‘ ©12,0 105 . P11,0s06
:-
— 3 ‘ E 3
- =z

N" —

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

9,6 05

1,0 10,3

NS
|

3,2 104

Senkkopf —

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

| @ 12 +0,5 |
-
ﬂ"
? !
- j_
- o —
! +H
<.on
T}
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

4.0 0,3

Pan Head

@10 0,5

=]

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

1,2 :03

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

4.4 105

Senkkopf —

@7.2:03

Fraskantensenkkopf —
mit und ohne Linse

i

2,005

Stufenkopf

®12,0 05

T

|

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

1,8 10,3

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.28

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 5,0 mm und d = 5,5 mm

8.06.03-125/17

Z42533.18



Seite 68 der Europdischen Technischen Bewertung

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

5,0 0,8

©11,8 0.7
SW
]
JEAY

T

5005

Sechskantkopf —
mit und ohne Schaft-
verstarkung/ Scheibe

10,0 10,5

3,603
I

Elmo Kopf

2,2 10

10,7 +03

3

©6,8,+0,4

F=

Zylinderkopf

©8,2 204,

2,303

Spenglerkopf —

mit und ohne Linse

=il

Kopfformen fiir d = 5,0 mm und d = 5,5 mm, alle Materialien

Balkenschuhschraubenkopf

4.7 105

(9]

1103

Top head —
mit und ohne Linse

©3,9 101

[ ]

' Q7,204

IR

Zylinderkopf

3,105

4

@85 04

4 N
o +H
D66 04 a2 -

Top head Il —
mit und ohne Linse

©6,0 05

D5 205 2 _I 5‘_]
Holzbaukopf — Torbandkopf — Alternativ bei Senkkdpfen: Aulensechsrundkopf —
Ausfihrung mit und ohne  mit und ohne Fraskanten, Veranderung des Schaftes mit und ohne Scheibe
Linse mit und ohne bei Kopflochbohrung
Schaftverstarkung
10,0 0,
2 02 3,15 10,3 ®3,6 03 EDQ P3.9 103
BOQ L , $5,0 0,3 § L | ©5,5103 E, } 6.0 105
1 Y=y ey L=
o “' g “ = 4 %
< L= = L= wn
2 jEF—- =_ _ o
'ﬂ" —
Aulensechsrundkopf — Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde
mit und ohne /Scheibe Lg2 <4 xd Lg2 <4 xd Typ P
P=22;31;4,4 P=18
Wirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.29

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 5,0 mm und d = 5,5 mm

Z42533.18

8.06.03-125/17



Seite 69 der Europdischen Technischen Bewertung Deutsches
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir

Bautechnik

Gewindetypen d = 5,0 mm, Stahl

4.4+10% ] 2,2i10% ] 3,1,+10% 1 I: 3,1i10% ]
3 1k - 2 i - N
© I o o e i N R 3
9 — [3p] [sp] wl oM
S 19 © Sle §—- 8l §l 3 =R
Doppelgang Eingang Grobgang | Grobgang |
Ausflhrungen mit und Ausfuhrungen mit und Ausfuhrungen mit und ohne Ausfuhrungen mit und
ohne Ring bzw. ohne Ring bzw. Ring bzw. Gegengewinde ohne pre cut. Pre cut
Gegengewinde Gegengewinde kann auch anders
geneigt werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

2.2+10%

%

© | o &
g4
o | o 2
o’, -
s &8
cut crossing cut
Ausfihrungen mitund A sfiihrung: Gleiche Hohe
ohne Ring ?ZW' wie die Gewindeflanke
Gegengewinde oder héher:

1-10 Stick, kann lber das
gesamte Gewinde
angeordnet werden.

p+10% | | { 42105 p+10% | | L A2405 p+10% | | | 4,2 05
| T | T
e T AN i
&f ol —t= & ot VY :u:[ 2l o =
N K 5 g | 3| & alal LI 9 S
N L—g—‘ o~ o~ P L_g_ o X o H L_g_. ol 7
o € i o Q —| O] 519 | o] S
dgt—-gg g 53 g3l—83
plus plus spezial plus 3.0
Ausfiihrung mit p = 1,35 Ausfihrung mitp =1,35  Ausfiihrung mit p = 1,35 und
und 1,9 und 1,9 1,9
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.30
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 5,0 mm und d = 5,5 mm 9
8.06.03-125/17

Z42533.18



Seite 70 der Europdischen Technischen Bewertung Deutsches
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir

Bautechnik

Schaftrillen fur Gewindetypen d = 5,0 mm, Stahl

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
+0.2 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten
| ®3.8-01 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

1,5+10%

]

Alle MalRe in mm.

Langen fur d = 5,0 mm, Stahl

I Ig Schaftfraser Schaftfraser bei plus/ Schaftfraser

+1.0 +1.0 bei plus 3.0/ plus spezial

-2.5 -2.0 Teilgewinde Teilgewinde

22 20 bis zu L = 90: | Uber alle Langen o,_P40:03 \P
wahlweise wahlweise 2 " ©4.0104 =
ber L = 90 © S o
ja

120 90 ©4,2 +04 |

1

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb
Ig min und Ig max hergestellt werden.

Alle MalRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh .31
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 5,0 mm und d = 5,5 mm, Stahl nhang 9.3

Z42533.18 8.06.03-125/17



Seite 71 der Européischen Technischen Bewertung Deutsches

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir
Bautechnik
Gewindetypen d = 5,0 mm, Edelstahl
2.2+10% 3.1,£10%
| S o] -] ©| | 9 o| ™
o | o ;" © ol | |
Q —-S g i1 S SISt
Hartholz Grobgang |

Eingang
Ausfuhrungen mit und ohne Ring

Ausfuhrungen mit und ohne Ring
bzw. Gegengewinde

bzw. Gegengewinde

3,1,:10% }
o | of
[ap] wlm
Ql ISRl
Grobgang Il crossing cut
Ausfiihrungen mit und ohne pre cut. Ausfiihrung: Gleiche Hohe wie die
Pre cut kann auch anders geneigt Gewindeflanke oder héher:
werden. 1-10 Stiick, kann Uiber das gesamte

Gewinde angeordnet werden.
Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang
Schaftrillen fur Gewindetypen d = 5,0 mm, Edelstahl

+0.2 Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
| @380 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen Uber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

1,5+10%

RO,2

Alle MafRe in mm.

Langen fir d = 5,0 mm, Edelstahl

I Ig Schaftfraser bei Teilgewinde Schaftfraser »

+1.0 +1.0 -
o 4,0 10, o

25 -2.0 o 2

22 20 Uber alle Ladngen wahlweise o

@4’2 10,4 |

120 (300*) | 80 |

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdéglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindeldngen kénnen kundenspezifisch innerhalb Ig

min und |g max hergestellt werden. Alle Mal3e in mm.

*siehe 9.1 Zeichnungen, Oberflache, Anordnung Punkt 3)

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.32

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 5,0 mm und d = 5,5 mm, Edelstahl

Z42533.18 8.06.03-125/17



Seite 72 der Européischen Technischen Bewertung

Deutsches

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir
Bautechnik
Gewindetypen plus d = 5,5 mm, Edelstahl
2,2+10%; | | 42105 2,2+10% - 205 2,2+:10% i_ 4.2 0.5
T
A TR — 00K =
JIIAARAS SV, | . ;ﬂﬁ@ .
S e g 35| g 3l & g = | g &
ae g g 9 i - al i I |——g—‘ o &
= ol |0 32| 3|0 = o3| 2
8 g/ ol SIS o8 8 © 98

—

;

@4.3 02
©3,9 02

plus

Ig

©5,5 02

Hartholz/Spengler

+0,2

04,2 -01

1,5+10%

RO,2

pl

us spezial

Gewindetyp Hartholz/Spenglerschraube d = 5,5 mm, Edelstahl

2,2+10%

Schaftrillen fir d = 5,5 mm, Edelstahl, fir die obigen Gewinde

plus 3.0

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
Alle MalRe in mm.

Langen fur d = 5,5 mm, Edelstahl

I Ig Schaftfraser bei
+1.0 +1.0 plus/ plus 3.0/ plus
-5.0 -2.5 spezial Teilgewinde
45 40 Uber alle Langen
wahlweise

120 90

Schaftfraser

D45 10,3

8,2,0,5

®4,5 104

‘s-m‘

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kdénnen kundenspezifisch innerhalb Ig

min und Ig max hergestellt werden. Alle Maf3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 5,0 mm und d = 5,5 mm, Edelstahl

Anhang 9.33

Z42533.18

8.06.03-125/17



Seite 73 der Européischen Technischen Bewertung

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

1,0 03

o 09,6 05
AN
==

3,2 04

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

@10 0,5 |

1,0 03
08‘
|

Fraskantensenkkopf —
mit und ohne Linse

@9,0 10,45

S BR

N

3,0 10,3

Pan Head

®14,0:05 |
e !

—

]

3,005

Scheiben-/Tellerkopf

%K'
|

4.4 105

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

@ 12 10,5 |
]
~
i :
) j—
bt | 3 —
Con
o)
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

®10,0 105

- 5 W

=

3,6 103

Pan Head

. ®135:08 |
| =
I 3

1,603

Scheiben-/Tellerkopf Il —
Ausfiihrung mit und ohne
Fréskanten

1,3 104

9137 Tgié‘

%K y
B

47 105

Senkkopf —

mit und ohne Linse, mit

und ohne Frastaschen

0,2
®13,7 05
z L
R |
o) TR
-— i 3" —
(s3]
Te)
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

Kopfformen fiir d = 6,0 mm, d = 6,3 mm und d = 6.5 mm, alle Materialien

I 912405

0.2
?12,0 105 ®13,7 -05
o N
< — =T
Pan Head Pan Head
©12,0 0,5 14,0 105
= ] =
o _ i

Scheiben-/Tellerkopf Il —
Ausflhrung mit und ohne

Fraskanten

Scheiben-/Tellerkopf Il —
Ausflhrung mit und ohne
Fraskanten

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.34

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 6,0 mm, d = 6,3 mm und d = 6,5 mm

8.06.03-125/17

Z42533.18



Seite 74 der Europdischen Technischen Bewertung

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

08,0105

]

AuRensechsrundkopf —
mit und ohne Scheibe

50105 ‘

D46 10,1

[ ]

Alternativ bei Senkkdpfen:
Veranderung des Schaftes
bei Kopflochbohrung

®11,0 205

]

AuRensechsrundkopf —
mit und ohne Scheibe

5,0 :05 |

@12,0 105

4.0 10,4
R

Elmo Kopf

Kopfformen fiir d = 6,0 mm, d = 6,3 mm und d = 6,5 mm, alle Materialien

SW9 03

Kombikopf —
mit und ohne Schaft-
verstarkung/ Scheibe

| ©14,5405

L L ]

3,2 10,3

D6 05

Torbandkopf —
mit und ohne Fraskanten
oder Schaftverstarkung

D142 108 S
[o0]
’_S_W_‘ o
o _
?6,0 05
Sechskantkopf —

mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

@az?l

@T

Zylinderkopf

47104

Z42533.18

«'w'ﬁ _._MT M6
4 . ;

= = s

o = -
~ g § g @ % % = —1
s oo _ KK o F 2

g $9,9 10,2 ——! L @6,7_:0.3
D74 102 | 4,004
Jamo Kopf | Jamo Kopf Il — Gewindebolzenkopf —
mit und ohne Frastaschen  mit und ohne Sechskant
®3,9 1035 ®4,7 035 Bé @4.3 03

s | 6.0 1035 I | D6,5 10,35 g. f 70203

e e (e

E EE:‘ o E EE:‘ o < §

= =1 1
Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde
Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Typ P
P=2,6;3,6;52 P=26
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anh .
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 6,0 mm, d = 6,3 mm und d = 6,5 mm nhang 9.35
8.06.03-125/17



Deutsches

Seite 75 der Europdischen Technischen Bewertung
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir
Bautechnik
Gewindetypen d = 6,0 mm, Stahl
5.2:10% 26:10% | 2Ex10% _3.61£10%

@ 4.4 1015

®4,4 0,15 ——

©6,0 10,3
3,903

D44 4015 ——
®6,0 0,3
®3,9 03

D 4.4 10,15
®6,0 03
®3,9 03

Doppelgang

Ausfiihrungen mit und
ohne Ring bzw. ohne Ring bzw.

Gegengewinde Gegengewinde
geneigt werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

@6,0 0,3
@ 3,9 10,3

Grobgang Il

Ausfiihrungen mit und
ohne pre cut. Pre cut
kann auch anders

Grobgang |

Ausfiihrungen mit und ohne
Ring bzw. Gegengewinde

Eingang

Ausfiihrungen mit und

p+10% | | L A5:05 p+10% _; | 505 +10% 4.5 05
Ry ngu
T —1 F Ay =
s || HHN L _
el e = J;é _lg E;E émﬂ Ig écﬁ)
o3| < > (=] ™ 4 | | Y o ol
SR olgl S g J& —g8
plus plus spezial plus 3.0 Crossing cut
Ausflihrung mit p = 2,6; Ausfiihrung mit p = 2,6; Ausfiihrung mit p 2,6; 3,2 Ausfihrung: Gleiche
3,2und 3,6 3,2und 3,6 und 3,6 Hohe wie die
Gewindeflanke oder

héher; 1-10 Stlick, kann
Uber das gesamte
Gewinde angeordnet

werden.

Schaftrillen fiir d = 6,0 mm, Stahl

X

2 +0.2 Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

J{ 1. 94,5501 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten

T RO,2 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

Alle Malde in mm.

Langen fir d = 6,0 mm, Stahl, fir obige Gewindetypen

I Ig Schaftfraser bei Schaftfraser bei plus/ | Schaftfraser

+1.0 +1.0 | Teilgewinde plus 3.0/ plus spezial

-2.0 -2.0 Teilgewinde o (D50 03

25 24 bis zu L = 120: Uber alle Langen N9 $4,8 204 .

wahlweise wahlweise =l o
Uber L = 120: ja ]
300 180

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdéglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindeldngen kénnen kundenspezifisch innerhalb

Ig min und Ig max hergestellt werden. Alle MalRe in mm.

Wiirth selbstbo

hrende Schrauben
Anhang 9.36

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 6,0 mm, d = 6,3 mm und d = 6,5 mm, Stahl

Z42533.18

8.06.03-125/17



Seite 76 der Europdischen Technischen Bewertung
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Gewindetypen d = 6,0 mm, Edelstahl

3,6+10%

LA

26+10%

Ig

;

@6,0 03
@3,9 03

D44 4015 ——
®6,0 03
®3,9 03

D44 1015

Grobgang |

Ausfuhrungen mit und ohne Ring
bzw. Gegengewinde

Eingang

Ausfuhrungen mit und ohne Ring
bzw. Gegengewinde

Crossing cut

Ausfiihrung: Gleiche Hohe wie die
Gewindeflanke oder hoher;
1-10 Stiick, kann Uber das gesamte
Gewinde angeordnet werden.

Schaftrillen fiir d = 6,0 mm, Edelstahl

+0,2
| @455 -01

1,5+10%

RO,2

Alle MafRe in mm.

Langen fir d = 6,0 mm, Edelstahl, fir obige Gewinde

Ig min und Ig max hergestellt werden. Alle Mal3e in mm.

I Ig Schaftfraser bei Teilgewinde Schaftfraser
+1.0 +1.0

9 5,0 10,
-35 25 gL es
22 20 Uber alle Langen wahlweise S
200 120

3,6+10%
gl e gc
<! o o
| [(o]Nss]
S 86

Grobgang I

Ausfihrungen mit und ohne pre cut.
Pre cut kann auch anders geneigt

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen Uber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 6,0 mm, d = 6,3 mm und d = 6,5 mm, Edelstahl

Anhang 9.37

Z42533.18

8.06.03-125/17




Seite 77 der Europdischen Technischen Bewertung

Deutsches
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018

Institut
fur
Bautechnik

Gewindetypen d = 6,3 mm, alle Materialien

6,4+10%

06,3 s
@3,2 10,3

WG-Fix

Langen fir d = 6,3 mm, alle Materialien

I Ig
+1.0 +1.0
-2.0 -2.0
27 25,2
300 60

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in

Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindeldngen kénnen kundenspezifisch innerhalb
Ilg min und Ig max hergestellt werden.

Alle Maf3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
ASSY WG-Fix d = 6,3 mm Anhang 9.38
742533.18

8.06.03-125/17



Seite 78 der Europdischen Technischen Bewertung Deutsches

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir
Bautechnik
Gewindetypen plus d = 6,5 mm, Edelstahl
22 t‘IO%i i | @A5105 2,2+10% ’_«4,5 0,5 22+10%, | | 4.5 105
| A AT AJ - e S N o
RIS TS |
B NBEE 15 La | |3 Y REE
¥ o o|v <ol | 8|0/ ol ! ol
N © [ts] - 5| <t ©
CIg———8s Sl ——38 g L— 38

plus plus spezial plus 3.0

Schaftrillen fur plus d = 6,5 mm, Edelstahl, fiir obige Gewinde

10,2 Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
L1 95101 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen Gber den gesamten

Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

2,0:10%

RO,2

Alle MafRe in mm.

Langen fir d = 6,5 mm, Edelstahl, fir obige Schrauben

I Ig Schaftfraser bei Schaftfraser

+1.0 +1.0 plus/ plus 3.0/ plus

-5.0 -2.5 spezial Teilgewinde o, P57 203 35,6 s05 B
45 40 iiber alle Langen A 5
... ... wahlweise = > T
400 200

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindeldngen kénnen kundenspezifisch innerhalb Ig

min und Ig max hergestellt werden.

Alle Maf3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.39

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 6,0 mm, d = 6,3 mm and d = 6,5 mm, Edelstahl

Z42533.18 8.06.03-125/17



Deutsches

Seite 79 der Européischen Technischen Bewertung
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir
Bautechnik
Kopfformen fiir d = 7,0 mm, alle Materialien
3 BH12 205 3 __®13,7 08 | _®150 83
- ™ I ﬂMr
) — iy !
I_ i ) V_éz\ ] I_/ —! ) 5 n
O NN oN @
B 2 B g =l = =
H| — H| — ! H
< ™~ o ©
< = = 0|
Senkkopf — Senkkopf — Senkkopf — Fraskantensenkkopf —
Ausfiihrung mit und ohne  Ausfiihrung mit und ohne  Ausfiihrung mit und ohne  Ausflihrung mit und ohne
Linse, mit und ohne Linse, mit und ohne Linse, mit und ohne Linse
Frastaschen Frastaschen Frastaschen
+0,2 +0,2 +0,2
A'%y @1? -0,7 @12'0 0.5 @13,7 -0,5
;‘ | i | 7 & B |
AN A
: el N — = <
— " a— - L Tl — 21 ‘ t( k-
=] 0| o ©
o) © <] — ~| —
Fraskantensenkkopf — Fraskantensenkkopf — Pan Head Pan Head
Ausflhrung mit und ohne  Ausfiihrung mit und ohne
Linse Linse
14,5 w06 D14:05 | @17%; . ‘ P152:08 | ‘
7 & ! ! I ]
== i e . - _‘
= 3 ‘ 3 ‘ 3 ‘ -
- _ = i
w0
Pan Head Scheiben-/Tellerkopf | Scheiben-/Tellerkopf | Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Linse
$17,0 s05 ®16,5+05 | 2 D49 103
©14,0 105 = o| | 8.0 404
| 5 |3
L] L T ] @ %
g 7 3 = :
2 o D7 105 T~ =t
Scheiben-/Tellerkopf Il -  Scheiben-/Tellerkopf Il — Torbandkopf — Unterkopfgewinde
mit und ohne Linse mit und ohne Fraskanten mit und ohne Fraskanten Typ P
oder Schaftverstarkung
Wirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.40

ASSY, ASSY plus, Jamo,

Jamo plus -d =7,0 mm

Z42533.18

8.06.03-125/17



Seite 80 der Européischen Technischen Bewertung Deutsches
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir

Bautechnik

Kopfformen fiir d = 7,0 mm, alle Materialien
M6
@10:05, P13 105, ©15,9 08 ;
(o}
=
i 7 = ¥
+H +H ‘J_O
NG N 07,005 ~ il
Aulensechsrundkopf — AuRensechsrundkopf — Sechskantkopf — Gewindebolzenkopf —
mit und ohne Scheibe mit und ohne Scheibe mit und ohne mit und ohne Sechskant
Schaftverstarkung/Scheibe
3,15 0,3
Eg [ , $5,0 0,3
+1 g — T
o <§ o
=
Unterkopfgewinde
Lg2 <4 xd,
P=4,6
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anh 41
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,0 mm nhang 9

Z42533.18 8.06.03-125/17



Seite 81 der Européischen Technischen Bewertung

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018

Bautechnik

Deutsches
Institut

fir

Schaft

Ausfuhrungen mit und ohne Ring

Gewindetypen d = 7,0 mm, Stahl

D44 103

Grobgang |

bzw. Gegengewinde

rillen fiir d = 7,0 mm, Stahl

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

2,0+10%

+02 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen Gber den gesamten
|y @510 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
RO,2

4.6+10%

@ 7,003
D44 +03

Grobgang I

Ausfuhrungen mit und ohne pre cut.
Pre cut kann auch anders geneigt

werden.

Pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Alle MafRe in mm.

Langen fur d = 7,0 mm, Stahl

Crossing cut

Ausfuhrung: Gleiche Hohe wie die
Gewindeflanke oder héher;
1-10 Stiick, kann Uber das gesamte
Gewinde angeordnet werden.

Z42533.18

I Ig Schaftfraser bei Teilgewinde Schaftfraser
+1.0 +1.0 o ($60 05
-3.5 -2.5 Na #5,6 105 —
30 28 L <120: Wahlweise = N
L>120: ja —
300 210
301-600 | 85
Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden méglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindeldngen kénnen kundenspezifisch
innerhalb Ig min und Ilg max hergestellt werden.
Alle Maf3e in mm.
Wirth selbstbohrende Schrauben
Anh 42
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,0 mm, Stahl nhang 9
8.06.03-125/17



Seite 82 der Européischen Technischen Bewertung

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Kopfformen fiir d = 7,5 mm und d = 8,0 mm, alle Materialien

_,®1a7£i
S

1,3 10,4

|

NN
S=
M~
~
Senkkopf —

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

+0

2

D14,5 106

($13.7 -05
|
ﬂ'_
N .
5
Te)
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

T & WA

=

5106

Pan Head

P184708

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

o7

2,3 +04

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

M8

- =
1T
o B oo ©
oy o =
~r [Te]
Senkkopf — Senkkopf — Gewindebolzenkopf —
mit und ohne Sechskant

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

+ +0,2
®15 07, 18,5 104 $13,7 05
] B |
\-ﬂv "ﬂK - 5 W
f | R ‘
o —_— <o) —r ~
- . W — - : b — =
0 o 0 I
© NG ~| —
Fraskantensenkkopf — Fraskantensenkkopf — Pan Head

mit und ohne Linse mit und ohne Linse

$15,8 108 18,6 106 $22.1 H0s N
=% i
— ¢ — = = 3 ‘
= 0 o -
w - wl —
Pan Head Pan Head Scheiben-/Tellerkopf |
01503 $17,0 205 $18,4 05
=01 7 =
0 © 0
o — - = o —

Scheiben-/Tellerkopf Il —

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

mit und ohne Fraskanten

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.43

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus, Amo -d = 7,5 und 8,0 mm

8.06.03-125/17

Z42533.18



Deutsches

Seite 83 der Européischen Technischen Bewertung
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir
Bautechnik

Kopfformen fiir d = 7,5 mm und d = 8,0 mm, alle Materialien

w00 (12,2 105 $M'k B12,2 105
$22.1-11 |
e . N

Flachkopf Fraskantensenkkopf — Pan Head
mit und ohne Linse

1,2 +05
w

2,504

2.8 103
|

3,6 10,40

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

8,0 03
P75 108 i RLRE D10:05, D13 05,
% gl g| E E
= q— o o
[aY] o M~ — M~
~ ~
Kleiner Zylinderkopf Kleiner Zylinderkopf — AuBensechsrundkopf — AuBensechsrundkopf —
mit und ohne Fraskanten mit und ohne Scheibe mit und ohne Scheibe

s 3155505 | 0188109 2 ) me .3,1
10,0,-0.4 SW © &
o © |
H (o]
: — D =t
M~ [l N o
= el - A
?8 105 —l= 8.0 05 @805 <
Zylinderkopf Torbandkopf — Sechskantkopf — Kombikopf —
mit und ohne Fraskanten, mit und ohne Schaft- mit und ohne Schaft-
mit und ohne verstarkung/Scheibe verstarkung/Scheibe
Schaftverstarkung
@5,3 104 ®5,0 104 § @57 103
?g* L . $8,0105 S i( . ©8,0 105 g, ' 9.0 104
Bl OB S -
o ?"J o ?',‘ = L iy
<§> 5 :;: R < o]
qgf I i
1 = _ 1 i
Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde
Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Typ P
P= 5,6 P=3,6
Wirth selbstbohrende Schrauben
Anh 9.44
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus, Amo -d = 7,5 und 8,0 mm nhang
8.06.03-125/17

Z42533.18



Seite 84 der Europdischen Technischen Bewertung Deutsches
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir

Bautechnik

Gewindetypen d = 7,5 mm, alle Materialien

3,6+10%

D7,5 %3
@5,4 w2

AMO Y Gewinde

Schaftrillen fiir d = 7,5 mm, alle Materialien

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.
+02 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten
$6.0-01 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.

2,0+10%

R0,2
Alle Malke in mm.

Langen fur d = 7,5 mm, alle Materialien

I Ig Schaftfraser bei Teilgewinde Schaftfraser
+1.0 +1.0

7.1
5.0 2.5 S 0
35 32 bis zu L = 150: Wahlweise N 28341 ©
ber L = 150: ja - > L
400 160

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh 4
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus, Amo -d = 7,5 und 8,0 mm nhang 9.45

Z42533.18 8.06.03-125/17



Seite 85 der Europdischen Technischen Bewertung Deutsches
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir

Bautechnik

Gewindetypen d = 8,0 mm, Stahl

5,6+10% 5,6+10% |
o 7 & 3t 133
0| g 2 | | =1]
© 8 & 8 a8
Grobgang | Grobgang |l Crossing cut
Ausfihrungen mit und ohne Ring Ausfiihrungen mit und ohne pre cut. Ausfiihrung: Gleiche Hohe wie die
bzw. Gegengewinde Pre cut kann auch anders geneigt Gewindeflanke oder hoher:
werden. 1-10 Stiick, kann Uber das gesamte

Gewinde angeordnet werden.

Pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

p+10% 5,0 .05 pt10%_, . _b5.0z05
Ty T T T
A A AR |l“\\&ﬁ:‘:

LR a9 e 13
5 & 3l % % l ol HH | H| A
o I o o[ 2 Blo @| ol o
9s <la g"onl 0| oo ww | 0 | ©®
8| sls S ola IR S

plus plus spezial plus 3.0
Ausfihrung mitp = 5,6 Ausfihrung mitp = 5,6 Ausfihrung mitp = 5,6

Schaftrillen fiir d = 8,0 mm, Stahl

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

R
=4 +02 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten
5_‘ 1. ©6.0-01 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
™~
RO,2

Alle Mal3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.46

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,5 und 8,0 mm, Stahl

Z42533.18 8.06.03-125/17



Seite 86 der Europdischen Technischen Bewertung Deutsches

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir
Bautechnik
Langen fir d = 8,0 mm, Stahl
I Ig Schaftfraser Schaftfraser bei plus / | Schaftfraser
+1.0 +1.0 bei plus 3.0 / plus spezial
-5.0 -2.5 Teilgewinde Teilgewinde w 7120 $6.3 104 1
35 32 bis zu L = 200: | Uiber alle Langen o ‘ g
wahlweise wahlweise = —
Uber L =200
ja
800 240
Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindeldngen kénnen kundenspezifisch
innerhalb Ig min und Ig max hergestellt werden. Alle Malke in mm.
Gewindetypen d = 8,0 mm, Edelstahl
3 6+10% 5.6+10% _.45_,6‘_1-%
,0 T ("] |—'—|—
S\ W N — - [ L
IV T u
A CEE | I Dk k.
3 | = o o @ o | Jole
—_— [Te] oo
8 S © SIS =) (Y
Eingang Grobgang | Grobgang I Crossing cut
Ausfiihrungen mit Ausfihrungen mit und Ausfihrungen mit und ohne Ausflihrung: Gleiche Hohe
und ohne Ring bzw. ohne Ring bzw. pre cut. Pre cut kann auch wie die Gewindeflanke oder
Gegengewinde Gegengewinde anders geneigt werden. héher:

1-10 Stick, kann tber das
gesamte Gewinde
angeordnet werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Schaftrillen fiir d = 8,0 mm, Edelstahl

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

X
=4 +02 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen Gber den gesamten
51 1. ©6.0-01 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
(o]
RO,2

Alle MalRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.47

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,5 mm und 8,0 mm, Stahl

8.06.03-125/17

Z42533.18



Seite 87 der Europdischen Technischen Bewertung Deutsches
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir

Bautechnik

Langen fir d = 8,0 mm, Edelstahl, fiur obige Gewinde

I Ig Schaftfraser bei Teilgewinde Schaftfraser

+1.0 +1.0 71

-5.0 -2.5 o :

35 32 bis zu L = 150: Wahlweise o M%g
dber L = 150: ja e 1
400 160

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdéglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb
Ig min und Ig max hergestellt werden. Alle Malke in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh 4
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,5 mm und 8,0 mm nhang 9.48

Z42533.18 8.06.03-125/17



Seite 88 der Europdischen Technischen Bewertung Deutsches
Institut

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018
fur
Bautechnik

Gewindetypen plus d = 8,0 mm, Edelstahl

36+10%, |, | 5005 36+10%, ; |, 5.0:05 36+10%, . _B0:0s
[ | [ [ [
LA AR — 0D —1
IS LW\
ol 5 ol 5 3 R
CEIMMBEE CEINMREE L ] |3
v 9|3 a| & 22 | <| |
gl sle 938 =SS Nk

plus plus spezial plus 3.0

Schaftrillen fur plus d = 8,0 mm, Edelstahl

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

EN
= +0,2 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten
S - ©6.0-01 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
(o]
R0O,2

Alle Malke in mm.

Langen fur plus d = 8,0 mm, Edelstahl, fiir obige Gewinde

I Ig Schaftfraser bei Schaftfraser
+1.0 +1.0 plus/ plus 3.0/ plus

-5.0 -2.5 spezial Teilgewinde o) P11 203
45 40 tber alle Langen o
wahlweise =

400 200

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb

Ig min und Ig max hergestellt werden.

Alle MafRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.49

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 7,5 mm und 8,0 mm, Edelstahl

Z42533.18 8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Kopfformen fiir d = 10,0 mm, alle Materialien

©15.0 05

1,3 104

[
4.9 1086 ! |
I

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

91503,
[
9 .
N  —
- | ‘.ﬁ —
B
©
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

5,8 +08

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

#1858
|

1,8 +05
s

Fraskantensenkkopf —
mit und ohne Linse

1,8 08
{

' =
N
N

jF‘ -m

Q 1
EH ¢ _
o
M~
Senkkopf —

mit und ohne Linse, mit

und ohne Frastaschen

$22,5 %"
|

1,8 +05
9,8 11?@
| |

Fraskantensenkkopf —
mit und ohne Linse

$15.,8 08 ?18,6 206 18,8 10,6 $21,5 105
- o
5 - 2 - g - 3 -
Pan Head Pan Head Pan Head Pan Head
@25.2?2 - ,_‘M.._ D225 11
(o] O] ! I~
< — < = ! o
Scheiben-/Tellerkopf | Scheiben-/Tellerkopf | Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.50

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 10,0 mm

8.06.03-125/17

Z42535.18
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Deutsches

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

4

. (,313,&' +0,4

i

Zylinderkopf

8,0,10

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

D21,2 +1,1 2
SW
©10,0 05

Sechskantkopf —
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

7,4 108

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

15/SWA7,-0.4

|

S
@
=1
A

o]

it

10 05

5,005
|

Kombikopf —
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fur
Bautechnik

Kopfformen fiir d = 10,0 mm, alle Materialien
$18,5 0% $22.1 13 ®252 13 ®252°1%
= ] w3 9 i = i
<) 0| © o~
Nk o~ N o =

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

| Q) 17,5 +0,5

4103

D10 05 —

Torbandkopf —
mit und ohne Fraskanten,
mit und ohne

Z42535.18

Schaftverstarkung
M10
D13 105, BT 205, M8
= =
ol ol 1 1
S S 2 _ o _
[2o] R o — 1 /i
Aulensechsrundkopf — AuRensechsrundkopf — Gewindebolzenkopf — Gewindebolzenkopf —
mit und ohne mit und ohne mit und ohne Sechskant mit und ohne Sechskant
Kragen/Scheibe Kragen/Scheibe
®6,3 05 @6,0 0,5 3 ©6,5 10,4
2 _ 10,005 < | | _@100%% 2 @11.0 105
2| - 2 o
dl = a L © L o
s 9 9 < [Ts]
Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde
Lg2 <4 xd, Lg2 <4 xd, Typ P
P=66 P=44
Wirth selbstbohrende Schrauben
Anh .51
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 10,0 mm nhang 9.5
8.06.03-125/17
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ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir

Bautechnik

Gewindetypen d = 10,0 mm, Stahl

6.6+10% 6,6+10%
N 3 3 g g3
s Sl o N 22
8 © s s|a
Grobgang | Grobgang I crossing cut
Ausfihrungen mit und ohne Ring Ausfiihrungen mit und ohne pre cut. Ausfiihrung: Gleiche Héhe wie die
bzw. Gegengewinde Pre cut kann auch anders geneigt Gewindeflanke oder hoher:
werden. 1-10 Stiick, kann (iber das gesamte

Gewinde angeordnet werden.

Pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Schaftrillen fiir d = 10,0 mm, Stahl

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

=X
2 & +0,2 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen tber den gesamten
J—;_‘ L1 @501 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
(o]
RO,2

Alle Malke in mm.

Langen fir d = 10,0 mm, Stahl

I Ig Schaftfraser bei Teilgewinde Schaftfraser

+1.0 +1.0

-5.0 -3.0 ?7.9 105 —sr
45 40 bis zu L = 200: wahlweise 3
uber L = 200: ja —
1000 300

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb

Ig min und Ig max hergestellt werden. Alle Mal3e in mm

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.52

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 10,0 mm, Stahl

Z42535.18 8.06.03-125/17
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ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir
Bautechnik
Gewindetypen d = 10,0 mm, Edelstahl
4.4+10% 8.6,£10% 6.6::10%
IR m INREESE
i I s ] § s « I ol <
3 8 o S| 4 ek
N Slo S S| 6 o o| ™
) % S s ol e
Eingang Grobgang | Grobgang I crossing cut
Ausfihrungen mit und Ausfihrungen mit und Ausfihrungen mit und Ausfiihrung: Gleiche
ohne Ring bzw. ohne Ring bzw. ohne pre cut. Pre cut Hohe wie die Gewinde-
Gegengewinde Gegengewinde kann auch anders geneigt  f54ke oder héher: 1-10
werden. Stilick, kann Uber das

gesamte Gewinde
angeordnet werden.

Ring-, Gegengewinde, pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Schaftrillen fiir d = 10,0 mm, Edelstahl

Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

X
2 +0,2 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen Gber den gesamten
. L ®75-01 o . _
T} Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
(o]
R0,2

Alle MafRe in mm.

Langen fir d = 10,0 mm, Edelstahl

I Ig Schaftfraser bei Teilgewinde Schaftfraser

10 | o

— = % D7,9 105 —al
45 40 bis zu L = 150: wahlweise i §
Uber L = 150: ja i Ll E
400 200

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kdénnen kundenspezifisch innerhalb Ig

min und Ig max hergestellt werden. Alle Maf3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.53

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 10,0 mm, Edelstahl

Z42535.18 8.06.03-125/17
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ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir
Bautechnik

Kopfformen fiir d = 12,0 mm, alle Materialien

o 18,5 08 o 02251 o o241
®, ® o
B — e ., -
N N N
B o _ B gl =N
. < N
0 ~ I~
Senkkopf — Senkkopf — Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit

mit und ohne Linse, mit

und ohne Frastaschen und ohne Frastaschen

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

_P185 fg;% *MI, a'%'ﬁ
I | 1

o

3

1,8 +0,5
T
1,8 105
j
9,811‘1‘
|
1,8 106

Fraskantensenkkopf —

Fraskantensenkkopf —
mit und ohne Linse

Fraskantensenkkopf —
mit und ohne Linse

mit und ohne Linse

18,6 06 $18,8 106 $21,5 105 @215 108
- & & &R ok ) 7 E |
0 ©f _ o |
ol — © ol — ~ =
Pan Head Pan Head Pan Head Pan Head
+0,8 +0,8 +0,6
$25,2 12 $252-12 ©29,4 -14
= =g S
| o N
o — | — [Se]
Scheiben-/Tellerkopf Il — Scheiben-/Tellerkopf Il — Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten mit und ohne Fraskanten mit und ohne Fraskanten
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.54

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 12,0 mm

8.06.03-125/17

Z42535.18
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ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fur
Bautechnik
Kopfformen fiir d = 12,0 mm, alle Materialien
M10
_vm_._ @18 105,
=
ol — 1
%T o )
o —
= = —

AuRensechsrundkopf — AuRensechsrundkopf — Gewindebolzenkopf —
mit und ohne mit und ohne mit und ohne Sechskant
Kragen/Scheibe Kragen/Scheibe
253413 o SWA7/SW19,-0.4

{| N - 14,2, :0,5
E > iomomn) -y

(s}

; o

— =

®12 95

=

a3
g

012,095~

Sechskantkopf — Kombikopf — Zylinderkopf
mit und ohne mit und ohne Schaft-
Schaftverstarkung/Scheibe verstarkung/Scheibe

42103

$29.4 14 o [ D2 =13 I | ©18,5205 |_

3,3 +0,5

D12 205 _‘

50105

Torbandkopf —
mit und ohne Fraskanten
oder Schaftverstarkung

Scheiben-/Tellerkopf | Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

D7,2:105 < P72 104
35 3120 fg:g % L @13,0 z07
=l o 5
a 0 L 3
o5 < o
Unterkopfgewinde Unterkopfgewinde
Lg2 <4 xd, Typ P
P=66
Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anh .
ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 12,0 mm nhang 9.55
8.06.03-125/17

Z42535.18
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ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fur
Bautechnik

Gewindetypen d = 12,0 mm, Stahl

6,6,+10% 6,6i10°/u

g sl = - T 2
N Fol 9 H +C'> H
3 - ER—
a S S L =t
Grobgang | Grobgang |l crossing cut
Ausfiihrungen mit und ohne Ring Ausfuhrungen mit und ohne pre cut.  Ausfiihrung: Gleiche Héhe wie die
bzw. Gegengewinde Pre cut kann auch anders geneigt Gewindeflanke oder hoher:;
werden. 1-10 Stiick, kann (iber das gesamte

Gewinde angeordnet werden.

Pre cut und crossing cut kann kombiniert werden mit Doppelgang, Eingang oder Grobgang

Schaftrillen fiir d = 12,0 mm, Stahl
Schaftringe kénnen auch als Gewinde ausgebildet sein.

=X
= +0,2 Schaftringe oder Gewinde mit der gleichen Form kénnen Gber den gesamten
ut:‘" | |_$8.55-01 Schaft oder in einen Teil davon angeordnet sein.
™~
RO,2

Alle Malke in mm.

Langen fir d = 12,0 mm, Stahl

I Ig Schaftfraser bei Teilgewinde Schaftfraser

+1.0 +1.0

-5.0 -3.0 S 09,8205 ©9,0 106 _—
60 50 bis zu L = 2000: wahlweise i é,
tiber L = 200: ja -

520 360

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb

Ig min und Ig max hergestellt werden. Alle MalRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben
Anhang 9.56

ASSY, ASSY plus, Jamo, Jamo plus - d = 12,0 mm, Stahl

Z42535.18 8.06.03-125/17
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Deutsches

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

+0,1

=

Zylinderkopf

4.7 204

I
a max

14,0 s
|

—

]

Scheiben-/Tellerkopf |

3,0 w05

a max

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

Jr=i
|

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir
Bautechnik

Kopfformen fiir ASSY plus VG d = 6,0 mm, Stahl

Oi __M'__ ‘_§ (112,005 :a:' #1370 __M'_

e = | - | ?
<711 %mx %x ;Wﬁ
Hog g $E g 8 0 BTE S

o = ® -l H -l 5 e
Senkkopf — Senkkopf — Senkkopf — Fraskantensenkkopf —
mit und ohne Linse

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

2 108

Jreij
|

06 -8‘5

3,0 0,4

al | x g | %
w| | E w |E
~|—| ®© | —| @
Aufdensechsrundkopf — Auflensechsrundkopf —
mit und ohne mit und ohne
Kragen/Scheibe Kragen/Scheibe
) @13,510,8 . @14‘0 +0,5
7 3 S
3| s o |E
| w0 = Al L ]
! ~—|—|m®

Scheiben-/Tellerkopf Il

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

Kombikopf —
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

| @145 105
L T ]
@6 10,5 = E _ é
o ©
Torbandkopf —

mit und ohne Fraskanten
oder Schaftverstarkung

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.57

ASSY plus VG — d = 6 mm, Stahl

Z42535.18

8.06.03-125/17
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ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir

Bautechnik

Kopfformen fiir ASSY plus VG d = 6,0 mm, Stahl

Schnitt A-A

©

@6 0,3
I ?3,8:03

2,6+10% A

Ausfiihrung mit und ohne Schneiden (siehe Abschnitt (Schnitt) A-A),
Ausfiihrung der Bohrspitze wahlweise entsprechend plus 3.0

Langen ASSY plus VG fir d = 6,0 mm, Stahl

Senkkopf und Zylinderkopf Scheiben bzw. Teller-, Torband-,
Kombi- und Aufiensechsrundkopf
I Ig a max I Ig a max
+1,0 +2,0 +1,0 +6.0
-3,0 -6,0 -3,0 -2.0
70 63 10.0 70 63 6.0
120 113 10.0 120 113 6.0
I Ig a max I lg a max
+1.0 +2.0 +1.0 +6.0
-5.0 -10.0 -5.0 -6.0
130 123 12.0 130 123 8.0
260 253 12.0 260 253 8.0

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdéglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindeldngen kénnen kundenspezifisch innerhalb
Ig min und Ig max. hergestellt werden. Alle MalRe in mm.

Lg kann reduziert werden bis zu 4 x d

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY plus VG —d = 6 mm, Stahl Anhang 9.58

Z42535.18 8.06.03-125/17



Seite 98 der Europdischen Technischen Bewertung
ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Kopfformen fiir ASSY plus VG d = 8,0 mm, Stahl

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

$18.4 0%

v

2,504
a max

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

|}

7,0 05
a max

Aulensechsrundkopf —
mit und ohne
Kragen/Scheibe

i = +0,2
3 _®12,0:05 % __@13,7-06
e o
™ | = |
% ol | ox | x
3 E % g | &
<+ - ® ~ | w©
Lo
Senkkopf — Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen und ohne Frastaschen
g on,ofgjg‘1 150783
@
— ! |
a1 E & —r
o —| © - ' ?—
o
[
Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

22111

v

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

2,504
a max

It
|

Aulensechsrundkopf—
mit und ohne
Kragen/Scheibe

7.0 105
a max

15,007

1,3 104

4

4.9 106

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

09
@221 -14

—

1

2,3 +04

3,804
a max

Scheiben-/Tellerkopf |

0.2
(}5151’07

1,8 105
{
=3

L e
(4]

5,8 0,6
a max

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

184708

T

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

2,5 :04
a max

+0,2

@10 -04

7,5;:0,5

-

Zylinderkopf

[

o

|
amax

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

@155105 |

3,5 103
|

@8 105

am

Torbandkopf —
mit und ohne Fraskanten
oder Schaftverstarkung

L

8 10,8

2,

4.5 105
a max

—
B8 05

Kombikopf —
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.59

ASSY plus VG — d = 8 mm, Stahl

Z42535.18

8.06.03-125/17
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fir

Bautechnik

Kopfformen fiir ASSY plus VG d = 8,0 mm, Stahl

M8
=
@ (Lj
©

Gewindebolzenkopf —
mit und ohne Sechskant

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY plus VG — d = 8 mm, Stahl Anhang 9.60

Z42535.18 8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

3,7+10%

Kopfformen fiir ASSY plus VG d = 8,0 mm, Stahl

8 03
@5 03

Senkkopf und Zylinderkopf

Langen fiur ASSY plus VG d = 8,0 mm, Stahl

Scheiben bzw. Teller-,
Gewindebolzen-, Torband-, Kombi-
und AulRensechsrundkopf

Schnitt A-A

Ausfuhrung mit und ohne Schneiden (siehe Abschnitt (Schnitt) A-A),
Ausfihrung der Bohrspitze wahlweise entsprechend plus 3.0

I Ig a max I Ig a max
+1,0 +4,0 +1,0 +10.0

-5,0 -8,0 -5,0 -2.0

70 59 14.0 70 59 8.0
280 269 14.0 280 269 8.0

I Ig a max I lg a max
+1.0 +4.0 +1.0 +6.0

-10.0 -14.0 -5.0 -6.0

290 279 15.0 290 279 8.0
450 439 15.0 450 439 8.0

I Ig a max I lg

+5.0 +11.0 +5.0 +17.0

-15.0 -21.0 -15.0 -15.0

460 446 20.0 460 446 14.0
600 586 20.0 600 586 14.0

Lg kann reduziert werden bis zu 4 x d

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb
Ig min und Ig max. hergestellt werden. Alle Maf3e in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY plus VG — d = 8 mm, Stahl

Anhang 9.61

Z42535.18

8.06.03-125/17
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Deutsches

ETA-11/0190 vom 23. Juli 2018 Institut
fir
Bautechnik
Kopfformen fiir ASSY plus VG d = 10,0 mm, Stahl
ol #1859 +01
it 03 9 — = 0 . = $225 -1
3 _#15.0 07 @ g 20,008 i
@ iy ‘ > . - =]
= | : : | ‘_* . !
3 | € o | E A | = £
:_1 —| ®© - o —| ® S - ®©
Senkkopf — Senkkopf — Senkkopf — Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

__@18,5T3ig‘1

|

SN,

< @ s

. g =

O —| ©
w

Fraskantensenkkopf —

mit und ohne Linse

F13,4 0,4

8,0,205
|
a max

Zylinderkopf

$25277%
I

e
N

a max

4.6 104

Scheiben-/Tellerkopf |

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

Sﬂr 5/SWA17,-0.4

10

| 1306

So

o
50405
a max

=

Kombikopf—
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

®13 205

o

a max

Auflensechsrundkopf —
mit und ohne
Kragen/Scheibe

@225:11

o7

2,7 +05
amax

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

=

Kombikopf—
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

55105
a max

D17 =05

e

a 7]

8,005

a max

Auflensechsrundkopf —
mit und ohne
Kragen/Scheibe

+0,8

252 -12

T

IE

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

3,2 105
a max

und ohne Frastaschen

M8

a‘IS| IM

Gewindebolzenkopf
mit und ohne Sechskant

P17.65106 |

4103

a max

@10 105

Torbandkopf —
mit und ohne Fraskanten
oder Schaftverstarkung

IE

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

$18.5 08

T

2.8 105

a max

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.62

ASSY plus VG —d = 10 mm, Stahl

Z42535.18

8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Gewindetypen ASSY plus VG d = 10,0 mm, Stahl

4,4:109
4:10% A

+0,5

@10 -0.3
1
$6,2 03

Langen fiur ASSY plus VG d = 10,0 mm, Stahl

Senkkopf und Zylinderkopf

Ausfiihrung mit und ohne Schneiden (siehe Abschnitt (Schnitt) A-A),
Ausfiihrung der Bohrspitze wahlweise entsprechend plus 3.0

Schnitt A-A

@

Scheiben bzw. Teller-,
Gewindebolzen-, Torband-, Kombi-
und AulRensechsrundkopf

I Ig a max
+1.0 +5.0

-5.0 -11.0

100 88 18.0
280 268 18.0

I Ig a max
+1.0 +4.0

-10.0 -14.0

290 278 18.0
450 438 18.0

I Ig a max
+5.0 +12.0

-15.0 -23.0

460 445 20.0
800 785 20.0

I Ig a max
+1.0 +8.0

-5.0 -8.0

100 88 15.0
280 268 15.0

I Ig a max
+1.0 +6.0

-5.0 -6.0

290 278 15.0
450 438 15.0

I Ig

+5.0 +15.0

-15.0 -20.0

460 445 20.0
800 785 20.0

Ig min und Ig max. hergestellt werden. Alle MalRe in mm.

Lg kann reduziert werden bis zu 4 x d

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindelangen kénnen kundenspezifisch innerhalb

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY plus VG —d = 10 mm, Stahl

Anhang 9.63

Z42535.18

8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

+0,1
__@18,5-09

1,8 105

40,1

$20,0 -0
|

1,8 105

I —

N
[

5,8 06
a max

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

%142&4

9,605
|
a max

Zylinderkopf

294 14

T

2 10,5
a max

3

Scheiben-/Tellerkopf 1l —
mit und ohne Fraskanten

el

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

Tl
||

6,5 105
a max

9.0 105
a max

Aulensechsrundkopf—
mit und ohne
Kragen/Scheibe

$29.4°7% |
IS

—

50105

Scheiben-/Tellerkopf |

a max

Kopfformen fiir ASSY plus VG d = 12,0 mm, Stahl

1,8 10,6
!
1)
N
N

|

1,9 +07

IQ“'
© >
O | ®
M~
Senkkopf —

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

Jrei
|

AuBensechsrundkopf —
mit und ohne
Kragen/Scheibe

®18,5 10,5 o

90105
a max

9
P12 105 ™| _
<

Torbandkopf —

mit und ohne Fraskanten
oder Schaftverstarkung

g2y
|

% el
©

~

a max

Senkkopf —
mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

0
W17 -o,

A0

a max

Kombikopf—
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anhang 9.64

ASSY plus VG —d = 12 mm, Stahl

Z42535.18

8.06.03-125/17
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Deutsches
Institut

Bautechnik

fir

6.0+10%

Gewindetypen ASSY plus VG d = 12,0 mm, Stahl

@12 0,5

D71 +03

Schnitt A-A

©

Ausfiihrung mit und ohne Schneiden (siehe Abschnitt (Schnitt) A-A),
Ausfihrung der Bohrspitze wahlweise entsprechend plus 3.0

Senkkopf und Zylinderkopf

Langen fiur ASSY plus VG d = 12,0 mm, Stahl

I Ig a max
+1.0 +6.0

-5.0 -11.0

120 105 21.0
240 225 21.0

I Ig

+1.0 +6.0

-10.0 -16.0

250 235

350 335

I Ig a max
+1.0 +4.0

-10.0 -14.0

360 233 26.0
600 583 26.0

Lg kann reduziert werden bis zu 4 x d

Scheiben- bzw. Teller-, Torband-,
Kombi- und AuBensechsrundkopf

I Ig a max
+1.0 +10.0

-5.0 -7.0

120 105 17.0
340 225 17.0

I Ig a max
+1.0 +16.0

-10.0 -20.0

250 235 21
350 335 21

I lg a max
+5.0 +16.0

-15.0 -20.0

360 233 22.0
600 583 22.0

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindeldngen kénnen kundenspezifisch innerhalb
Ig min und Ig max. hergestellt werden. Alle MalRe in mm.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY plus VG —d = 12 mm, Stahl

Anhang 9.65

Z42535.18

8.06.03-125/17
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fir
Bautechnik
Kopfformen fiir ASSY plus VG d = 14,0 mm, Stahl
+0,1
b= 2251 ~ 0.1
g 2251 sl @24
- | 2 ‘
A ?
«© = ~ >
B g | g |8
O _| m n _| ®
N~ ~
Senkkopf — Senkkopf —

a max

]

Scheiben-/Tellerkopf |

50105

Kombikopf—
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

%1412?4

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

$29.4 74

v

2105

s
a max

3

Scheiben-/Tellerkopf Il —

mit und ohne Fraskanten

Kombikopf—
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

@D 18,5,10.4

mit und ohne Linse, mit
und ohne Frastaschen

3,3 +05

d max

Scheiben-/Tellerkopf Il —
mit und ohne Fraskanten

0
W21 -o,

L

Kombikopf —
mit und ohne Schaft-
verstarkung/Scheibe

Jrei;
-

P22:05 |
SEN
||

s 5 3 5
@ € 2 E o % 5 &
-l e - ® g £ ol £
~| —| ® ©
Zylinderkopf Zylinderkopf Aulensechsrundkopf — Aulensechsrundkopf —
mit und ohne mit und ohne
Kragen/Scheibe Kragen/Scheibe
Wirth selbstbohrende Schrauben
Anh .
ASSY plus VG —d = 14 mm, Stahl nhang 9.66
8.06.03-125/17

Z42535.18
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Bautechnik

Gewindetypen ASSY plus VG d = 14,0 mm, Stahl

Schnitt A-A

©

@14 05
‘ ?8,5 103

6.8+10% A

Ausfiihrung mit und ohne Schneiden (siehe Abschnitt (Schnitt) A-A),
Ausfiihrung der Bohrspitze wahlweise entsprechend plus 3.0

Langen fur ASSY plus VG d = 14,0 mm, Stahl

Senkkopf und Zylinderkopf Scheiben bzw. Teller-, Torband-,
Kombi- und Aufiensechsrundkopf

I Ig a max I Ig a max
+1.0 +5.0 +1.0 +10.0
-5.0 -12.0 -5.0 -7.0
120 105 22.0 120 105 17.0
200 185 22.0 200 185 17.0
I Ig a max I Ig a max
+10.0 +14.0 +5.0 +14.0
-20.0 -32.0 -15.0 -22.0
210 195 27.0 210 195 22.0
800 785 27.0 800 785 22.0
I Ig a max I lg a max
+10.0 +14.0 +10.0 +19.0
-20.0 -32.0 -20.0 -27.0
810 795 27.0 810 795 22.0
2000 1985 27.0 2000 1985 22.0

Es sind Schrauben ohne Gewinde in der Mitte der Schraube oder ohne Gewinde unter dem Kopf oder in
Kombination von beiden mdéglich (siehe Anhang 9.1). Die Gewindeldngen kénnen kundenspezifisch
innerhalb Ig min und Ig max. hergestellt werden.

Alle Mal3e in mm.
Lg kann reduziert werden bis zu 4 x d

Wiirth selbstbohrende Schrauben

ASSY plus VG — d = 14 mm, Stahl Anhang 9.67

Z42535.18 8.06.03-125/17
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Bautechnik
Kopfformen fiir ASSY Isotop, Stahl
L P11 02 SW13, P14 1)
o < © ~
-— o A
» — -
© < 0 Al
El 2 o To) I~
—_ vl o M~
< —
Zylinderkopf Sechskant Senkkopf mit Runder Senkkopf mit
Anschlussgewinde - mit und ohne Anschlussgewinde- mit und ohne
Fraskanten Fraskanten
Gewindetypen fir ASSY Isotop, Stahl
ol o Dicke Flugel = 2,0 - 3,0 mm
54 ozéé“ § 5,6 10,05 g§
i) =% S @_ ) 5 3 =Y g g
AN IBERI AN NN NN NN 5T
g- 6,5 18
70 +25 | 3,5+05 | 59 12
Grobgang —
Ausfuhrung mit und ohne Gegengewinde im Gewinde d = 8 mm; mit und ohne Fligel
Langen fur ASSY Isotop, Stahl
I
+1.0
-3.0
160
1000
Alle Maf3e in mm.
Wirth selbstbohrende Schrauben
Anh .
ASSY lIsotop, Stahl nhang 9.68
8.06.03-125/17
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Bautechnik
Kopfkennzeichnung
Lieferantencodierung
code for supplier

Lieferantencodierung
code for supplier

Beschriftung bei ASSY d = 3-6 mm der Ausfihrungen:
Senkkdpfe, Kombi, Pan head und Scheiben-/Tellerkopf.
Genannte Kopfformen auch ohne Beschriftung maoglich.

Beschriftung bei ASSY d = 7-14 mm der Ausfuhrungen:
Senkkopfe, Torband, Kombi, Pan head und Scheiben-
[Tellerkopf.

Genannte Kopfformen auch ohne Beschriftung moglich.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Kopfkennzeichnung

Anhang 9.69

Z42535.18

8.06.03-125/17
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Bautechnik

fir

MalRe (Alle Abmessungen in mm):

Senkscheiben gepresst, Werkstoff Stahl, Aluminium oder Edelstahl

Grole t+0,4 D +0,5 d+0,5 h +0,5 Ds +1 s +0,75
6 2,5 22 6,5 3,0 13,0 2,4
8 3,0 28 8,5 3,5 16,0 3,3
10 3,0 33 10,5 4,3 19,5 3,4
12 4,0 42 12,5 5,0 23,0 3,0

Senkscheiben, gedreht,

Werkstoff Stahl, Aluminium oder Edelstahl

o™ (50}
© ©
| S
Mafe Stahl und Aluminium (Alle Abmessungen in mm):
GroRe | d +0,2 D +0,5 h +0,3 al (°) d2 +0,3 d3 0,3
6 6,4 22,0 4,5 45 14,0 15,0
8 8,4 25,0 5,0 41 17,0 18,0
10 10,4 30,0 7,0 37 20,0 21,0
12 12,4 40,0 8,5 47 23,0 24,0
MaRe Edelstahl (Alle Abmessungen in mm):
GroRe | d1 10,2 D +0,5 h +0,3 al (°) d2 +0,3 d3 +0,3
6 6,4 22,0 3,8 45 14,0 14,5
8 8,4 25,0 5,0 45 18,4 19,0
10 10,4 30,0 7,0 37 20,0 21,0

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Unterlegscheiben

Anhang 9.70

Z42535.18
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Bautechnik

Unterlegscheiben fiir Scheiben-/Tellerkopf Il, Werkstoff Stahl oder Edelstahl, gedreht

Male (Alle Abmessungen in mm):

Grolke | d +0.4 D +0.5 h 0.3 s 0.2 ds +0.5 RA 0.1 W +3°
5 9 15 3,5 1,0 11,7 2 150
6 11 22 5 1,1 14,5 3 150
7 12 25 55 1,4 16,2 3 150
8 12 30 6,5 1,4 19,0 4 150
12 17 42 8,5 1,9 27,5 5 150

Senkscheiben 45°, Material Stahl oder Edelstahl, gedreht, Verwendung zur
Holz-Holz Befestigung

—
By /
/
/
5
— -
®»D
Male (Alle Abmessungen in mm):
Grole | d +0,3 D +0,5 Ds 10,3 h +0,5 L +0,5 n +0,5
8 8,5 25 15,9 14 18,2 12,9

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh 71
Unterlegscheiben nhang 9

Z42535.18 8.06.03-125/17
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Institut
fur
Bautechnik

Senkscheiben 45°, Werkstoff Stahlguss verzinkt oder Edelstahlguss, Verwendung zur
Stahl-Holz Befestigung

Malfde (Alle Abmessungen in mm):

Grolke | d D L a h h1 b I k n
+0,3 +0,5 +1 10,5 10,8 +0,4 +0,2 +0,3 10,3 0,5
6 6,5 145 |205 |17,0 | 135 |27 6,9 22,7 | 13,5 | 10,7
8 8,5 19,0 | 39,0 | 24,0 | 16,0 | 3,7 9,9 31,7 | 21,0 | 12,7
10 10,7 | 24,0 |520 |290 |214 |47 10,8 | 43,7 | 28,7 | 184
12 12,7 | 26,0 [590 |300 |235 |56 12,8 49,7 | 34,0 | 198

Senkscheiben 45°, Werkstoff Stahl oder Edelstahl, gedreht, Verwendung zur Stahl-Holz
Befestigung

S| © B ,
B B
= QS{? L# < |
¢d1 T
®d2 i
Mafe (Alle Abmessungen in mm):
GroRe | d +0,3 D +0,5 d1+0,2 d2 +0,5 h +0,8 h1 +0,3 n 0,5 R-Kugel +0,5
6 6,5 12,0 12,9 20,0 10,0 1,9 8,0 10,0
8 8,5 15,0 15,9 25,0 11,6 1,9 9,5 12,5

Unterlags-/Senkscheiben: Werkstoff Stahl verzinkt und Edelstahl rostfrei nach DIN 436, DIN 440, EN 7093 und EN
9021 mit folgenden madglichen Oberflachen: blank, vermessingt, vernickelt, briniert, galvanisch verzinkt, blau
passiviert, gelb chromatiert, schwarz chromatiert, Zink-Nickel, Zink-Nickel passiviert, Zink-Lamelle, Ruspert, ganz
oder teilweise lackiert, feuerverzinkt, Aluminium-Beschichtung, phosphatiert, HCP-Beschichtung oder Delta-
Beschichtung. Die Oberflachenbeschichtungen kdnnen miteinander kombiniert werden.

Wiirth selbstbohrende Schrauben

Anh 72
Unterlegscheiben nhang 9

Z42535.18 8.06.03-125/17
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Institut

fur
Bautechnik

DIBt

Unterlegscheiben fiir Spenglerschrauben,
Werkstoff 1: Edelstahl oder Kupfer, Werkstoff 2: EPDM Dichtung (ist kein Bestandteil der
ETA)
BA1
—
- DD1 __‘iﬁ:o&u B
o | P
| | N
#D2 \(
>
| @ A2
Malfe (Alle Abmessungen in mm):
Grole gA1 oA2 gD1 gD2 T1 T2 T3
15 15 +0,50 14 +0,6 54 10,6 3,0 £0,5 3,0 £0,6 0,5 +0,2 1,905
20 20 £0,50 19 +0,6 54 +0,6 3,0 £0,5 3,4 0,6 0,5+0,2 1,9 £0,5
25 25 £0,50 24 +06 54 +0,6 3,0 £0,5 3,8 0,6 0,5+0,2 1,9 £0,5
Wirth selbstbohrende Schrauben
Unterlegscheiben Anhang 9.73
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