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Originalbetriebsanleitung
@ Translation of the original operating instructions

@ Traduzione delle istruzioni di funzionamento originali

@ Traduction des instructions de service d'origine

@ Traduccién del manual de instrucciones de servicio original
@ Tradugdo do original do manual de funcionamento

@ Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing
Overszttelse af den originale betjeningsvejledning
Original driftsinstruks i oversettelse
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@ Oversattning av bruksanvisningens original
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RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR

STEMPELUNGEN

STEMPELUNGEN

¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

¢ [CE] : CEKennzeichnung gem&f Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
[.. 1] : Maximale Tragfshigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)
[1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code
[ITALY] :Made in Italy

[M..] : Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

* [8.8] : Festigkeitsklasse

[~] : Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéngerings im Bereich der Berihrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auflagefléche der Ringschraube vollstéindig auf der Anschraub-
flaiche aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefihrt werden missen.

als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelmafigen Ab-
sténden norm- und vorschriftsgem&g zu pritfen sind. Diese Prifungen
missen in einem Priffordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.

die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljéhriges Fachpersonal mon-
tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufiihren.

die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermitlung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.

bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der
Ringschraube gemdB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.

die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhéltnis zu der hebenden Last ge-
prisft werden muss.

das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per-
sonen garantiert werden missen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
schéden verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

STEMPELUNGEN

¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

¢ [CE] : CEKennzeichnung gem&f Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
¢ [..t]: Maximale Tragféhigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)

¢ [1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code

¢ [ITALY] :Made in ltaly

* [8.8]: Festigkeitsklasse

¢ [M..]: Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

¢ [~]: Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang |B | 2 Strénge |C | 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-
turen von iber 350°C oder unter - 20°C.

Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle dirfen nicht Gberschritten werden.
Nicht fir andere Zwecke als fir die vorgesehenen einsetzen.

Zum Festziehen der Ringschraube keine Verldngerungen (Hebel) benutzen.
Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

Bei der Montage der Ringschraube dijrfen die vorgeschriebenen
Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter
Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr
eines Absturzes der Last besteht).

Schéden, die auf unsachgeméBe Behandlung zuriickzufihren sind, sind
von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéngerings im Bereich der Berihrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auflagefléche der Ringschraube vollstéindig auf der Anschraub-
flaiche aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefihrt werden missen.

als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméfigen Ab-
sténden norm- und vorschriftsgeméig zu pritfen sind. Diese Prifungen
missen in einem Priffordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.

die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljghriges Fachpersonal mon-
tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufiihren.

die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermitllung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.

bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der
Ringschraube gemdB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.

die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhaltnis zu der hebenden Last ge-
prisft werden muss.

das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per-
sonen garantiert werden miissen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der A
schéden verursachen.
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¢ [.. 1] : Maximale Tragféhigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)

¢ [1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code

¢ [ITALY] :Made in ltaly

* [8.8]: Festigkeitsklasse

¢ [M..]: Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

¢ [~]: Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang |B | 2 Strénge C| 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-
turen von iber 350°C oder unter - 20°C.

* Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle diirfen nicht berschritten werden.

 Nicht fir andere Zwecke als fir die vorgesehenen einsetzen.

¢ Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléngerungen (Hebel) benutzen.

¢ Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

¢ Bei der Montage der Ringschraube diirfen die vorgeschriebenen

Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter

Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr

eines Absturzes der Last besteht).

¢ Schéaden, die auf unsachgeméfe Behandlung zuriickzufihren sind, sind
von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéngerings im Bereich der Berihrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auflagefldche der Ringschraube vollsténdig auf der Anschraub-
fléiche aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefihrt werden missen.

als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméBigen Ab-
sténden norm- und vorschriffsgemég zu priifen sind. Diese Prifungen
missen in einem Priffordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.

die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljghriges Fachpersonal mon-
tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufiihren.

die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermittlung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.

bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragfahigkeit der
Ringschraube gemdB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.

die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhdltnis zu der hebenden Last ge-
prisft werden muss.

das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fiir Per-
sonen garantiert werden miissen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
schéden verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

Nicht zum Heben von Personen verwendbar! Umgebung peratur Red ung der Tragféhigkeit Nicht zum Heben von Personen verwendbar! Umgebung peratur Red ung der Tragféhigkeit Nicht zum Heben von Personen verwendbar! Umgebung peratur Reduzierung der Tragféhigkeit
I unter  -20°C Nicht zulgssi unter  -20°C Nicht zulgssi unter  -20°C Nicht zuléssi
RI N G s c H RA u B E A u s R I C H BA R ;ingschruube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien von  20°C bis 100°C Keine g Ringschraube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien von  20°C bis 100°C Keine g Ringschjuube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien von  20°C bis 100°C Keine g
ustand kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich prifen — = Zustand kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich prifen — = ZL kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich prifen — =
lassen. von 100°C bis 200°C -15% 1 von 100°C bis 200°C -15% 1 von  100°C bis 200°C -15%
» Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob: von  200°C bis 250°C 20% » Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob: von  200°C bis 250°C 20% » Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob: von  200°C bis 250°C 20%
— die Ringschraube und die Schraube Verschleif3- oder Korrosionsspu-  von  250°C bis 350°C 25% — die Ringschraube und die Schraube Verschlei- oder Korrosionsspu-  “von  250°C bis 350°C 25% — die Ringschraube und die Schraube VerschleiB- oder Korrosionsspu-  “von  250°C bis 350°C 25%
ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist. = S - o ren, Risse oder augenfdllige Deformationen aufweist. = S - -~ ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist. = s - o
” ) A iber 350°C Nicht zuldssig ” ) A Gber 350°C Nicht zuléssig A ) A ber 350°C Nicht zuléssig
— die Kennzeichnungen gut lesbar sind. — die Kennzeichnungen gut lesbar sind. — die Kennzeichnungen gut lesbar sind.

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang |B | 2 Strange C| 3/4 Stréinge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-

turen von iber 350°C oder unter - 20°C.

Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle dirfen nicht Gberschritten werden.

Nicht fiir andere Zwecke als fiir die vorgesehenen einsetzen.

Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléingerungen (Hebel) benutzen.

Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

Bei der Montage der Ringschraube dijrfen die vorgeschriebenen

Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter

Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr

eines Absturzes der Last besteht).

¢ Schéaden, die auf unsachgeméfe Behandlung zuriickzufihren sind, sind
von der Gewdghrleistung ausgeschlossen.

e o o o o

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG
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— die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss: D-74653 Kiinzelsau — die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss: D-74653 Kiinzelsau — die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss: D-74653 Kiinzelsau
: },)(Zde:é it:ihgusseisen Produkt: Ringschraube ausrichtbar : }TZde)l:é it:ihgusseisen Produkt: Ringschraube ausrichtbar : }T(Zd;)l:é it:ihéusseisen Produkt: Ringschraube ausrichtbar

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléiche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kénnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
iberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefléiche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Gréfe auf Eignung geprift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléche
der Ringschraube bersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstéindig auf der Auf-
lageflache anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produktnormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklérung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestétigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel
Leiter Produktmanagement

Kiinzelsau, 24.02.2016

Dr.Ing. S. Beichter
Prokurist - Leiter Qualitéit

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kénnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
iberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefléiche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Gréfe auf Eignung geprift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléiche
der Ringschraube ibersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstéindig auf der Auf-
lageflache anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
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Kiinzelsau, 24.02.2016

Dr.Ing. S. Beichter
Prokurist - Leiter Qualitéit

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kénnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
iberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflageflche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
GrofBe auf Eignung gepriift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléche
der Ringschraube ibersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollsténdig auf der Auf-
lageflache anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklérung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestdtigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel
Leiter Produktmanagement

Kiinzelsau, 24.02.2016
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Uberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefliche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Grofe au?Eignung gepriift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.

der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflageflache
der Ringschraube ibersteht.

die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstéindig auf der Auf-
lagefldche anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.
Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

A N L

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitéit

Kinzelsau, 24.02.2016

Uberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefliche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Grofe au?Eignung gepriift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.

der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflageflache
der Ringschraube ibersteht.

die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollsténdig auf der Auf-
lagefldche anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.
Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

A N L

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitéit

Kinzelsau, 24.02.2016

Uberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefléche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Grofe aU?Eignung gepriift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.

der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléiche
der Ringschraube bersteht.

die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstandig auf der Auf-
lagefldche anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

z|iziz|izieieizie|e = RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR
\ DIDIDIRDIRDIRDIRD[R [
N[N N[N N[NNI > STEMPELUNGEN — bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben, STEMPELUNGEN — bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben, STEMPELUNGEN — bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
8 E 8 ~lrlsle 8 g ¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss. ¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss. ¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.
Nh|lOININIO|[=[—— ¢ [CE] : CE-Kennzeichnung gemdf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG — beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per- ¢ [CE] : CE-Kennzeichnung gem&f Maschinenrichtlinie 2006/42/EG — beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per-  * [CE] : CE-Kennzeichnung gem&fB Maschinenrichtlinie 2006/42/EG — beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per-
(@) N |O(N |V [O|IN[O O[O ¢ [.. 1] : Maximale Tragféhigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1) sonen garantiert werden missen. ¢ [..t]: Maximale Tragféhigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1) sonen garantiert werden miissen. ¢ [..t]: Maximale Tragféhigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1) sonen garantiert werden miissen.
° ¢ [1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code ¢ [1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code ¢ [1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code
o ¢ [ITALY] :Made in ltaly Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht ¢ [ITALY] :Made in ltaly Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht ¢ [ITALY] :Made in ltaly Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
Q ZIIZIZIZIZIZIZ z « [8.8] : Festigkeitsklasse um die eigene Achse dreht. « [8.8] : Festigkeitsklasse um die eigene Achse dreht. « [8.8]: Festigkeitsklasse um die eigene Achse dreht.
=[=|=|=z|s|x w ¢ [M..]: Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16) Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach- ¢ [M..]: Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16) Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach- ¢ [M..]: Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16) Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
o e [~]: Belastungsrichtung 90° schaden verursachen.  [~]: Belastungsrichtung 90° schéden verursachen. ¢ [~]: Belastungsrichtung 90° schéden verursachen.
ANWENDUNG TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT ANWENDUNG TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT ANWENDUNG TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT
. - olole Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten. Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten. Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.
NI R S N Y N B Qo> Nicht zum Heben von Personen verwendbar! Umgebungstemperatur  Red ung der Tragféhigkeit Nicht zum Heben von Personen verwendbar! Umgebungstemperatur  Reduzierung der Tragfahigkeit Nicht zum Heben von Personen verwendbar! Umgebungstemperatur Red ung der Tragféhigkeit
. . . A unter  -20°C Nicht zuldssig ) . . . unter  -20°C Nicht zuldssig ) . ) . unter  -20°C Nicht zuléssig
:@ — o Zumsand konteollioron ond mindestons siamal fohrheh profen o1 20°Cbis 100°C | Keine Zumsand konteollioron ond mindestons sinmal johrheh profen o1 20°Cbis 100°C | Keine Zumsand konteollioron ond mindestens stnmal johrhch profen o1 20°Cbis 100°C | Keine
\ lassen. ! P von 100°C bis 200°C -15% 1 ! P von 100°C bis 200°C -15% 1 ! P von 100°C bis 200°C -15%
. Slolelolole o » Priifen Sie vor jedem Gebrauch, ob: von  200°C bis 250°C 20% » Prisfen Sie vor jedem Gebrauch, ob: von  200°C bis 250°C 20% » Priifen Sie vor jedem Gebrauch, ob: von  200°C bis 250°C 20%
WINGITINIR N IZ| e — die Ringschraube und die Schraube Verschlei- oder Korrosionsspu-  “von  250°C bis 350°C 25% — die Ringschraube und die Schraube Verschlei- oder Korrosionsspu-  “von  250°C bis 350°C 25% — die Ringschraube und die Schraube Verschleif3- oder Korrosionsspu-  von  250°C bis 350°C 25%
Sl O ° ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist. b 350°C Nicht zuldssi ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist. b 350°C Nicht zulassi ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist. b 350°C Nicht zulassi
s — die Kennzeichnungen gut lesbar sind. uber [l 20105519 — die Kennzeichnungen gut lesbar sind. uber [l 20105519 — die Kennzeichnungen gut lesbar sind. uber UES
— die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die — die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die — die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
_ Ringschraube entworfen wurde. “ Tragféhigkeit (Tabelle) Ringschraube entworfen wurde. “ Tragféhigkeit (Tabelle) Ringschraube entworfen wurde. “ Tragféhigkeit (Tabelle)
— die Abnutzung des Aufhéingerings im Bereich der Berishrungspunkte — die Abnutzung des Aufhéingerings im Bereich der Berishrungspunkte — die Abnutzung des Aufhéngerings im Bereich der Berihrungspunkte
o= | — w —ole mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt. mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt. mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
N[o|o[®R 0[N o] o @) — die Ringschraube fest angeschraubt ist. A | 1 Strang (B | 2 Stréinge € | 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm — die Ringschraube fest angeschraubt ist. A | 1 Strang (B | 2 Stréinge C| 3/4 Stréinge | D | Max. Drehmoment Nm — die Ringschraube fest angeschraubt ist. A | 1 Strang (B | 2 Strénge C| 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm
— die Auﬁogefldche der Ringschraube vollstédndig auf der Anschraub- — die Auﬁagefl&che der Ringschraube vollstdndig auf der Anschraub- — die Auﬁagefléche der Ringschraube vollstédndig auf der Anschraub-
- flache aufliegt. flaiche aufliegt. fléiche aufliegt.
I I Achtung! Seitenzug vermeiden Ill Achtung! Seitenzug vermeiden Il. Achtung! Seitenzug vermeiden
Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren, Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren, Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist  VERBOTE darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist  VERBOTE darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist  VERBOTE
N N I S S S N S - o) auszuwechseln. ¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Ungebung oder bei auszuwechseln. * Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei auszuwechseln. * Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
Q| |0 | MM T » Es wird darauf hingewiesen, dass: starker Korrosion durch chemische Substanzen. » Es wird darauf hingewiesen, dass: starker Korrosion durch chemische Substanzen. » Es wird darauf hingewiesen, dass: starker Korrosion durch chemische Substanzen.
— die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der  * Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera- — die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der  * Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera- — die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der  * Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefilhrt werden miissen. turen von ber 350°C oder unter - 20°C. BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefishrt werden miissen. turen von ber 350°C oder unter - 20°C. BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefishrt werden miissen. turen von ber 350°C oder unter - 20°C.
_ O — als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméBigen Ab- ¢ Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle diirfen nicht iiberschritten werden. — als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméBigen Ab- ¢ Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle diirfen nicht iiberschritten werden. — als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméfigen Ab- ¢ Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle dirfen nicht iberschritten werden.
o T~ stéinden norm- und vorschriftsgemdf zu prijfen sind. Diese Priifungen ¢ Nicht fir andere Zwecke als fiir die vorgesehenen einsetzen. stéinden norm- und vorschriftsgemdf zu prisfen sind. Diese Priifungen ¢ Nicht fir andere Zwecke als fiir die vorgesehenen einsetzen. stéinden norm- und vorschriftsgeméf zu priifen sind. Diese Prifungen ¢ Nicht fir andere Zwecke als fir die vorgesehenen einsetzen.
. olololo]| & miissen in einem Prijfordner dokumentieren werden und zur Vorlage ~ * Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléngerungen (Hebel) benutzen. miissen in einem Prijfordner dokumentieren werden und zur Vorlage ¢ Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléngerungen (Hebel) benutzen. miissen in einem Priffordner dokumentieren werden und zur Vorlage ¢ Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléngerungen (Hebel) benutzen.
BN (= Llwlv=| & D bereitgestellt werden. ¢ Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen. bereitgestellt werden. ¢ Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen. bereitgestellt werden. * Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.
N[O [—= ]~ o (O|oo|N| O — die drehbare Ringschraube 8.8 durch vollighriges Fachpersonal mon-  * Bei der Montage der Ringschraube dirfen die vorgeschriebenen — die drehbare Ringschraube 8.8 durch vollighriges Fachpersonal mon-  * Bei der Montage der Ringschraube dirfen die vorgeschriebenen — die drehbare Ringschraube 8.8 durch vollighriges Fachpersonal mon-  * Bei der Montage der Ringschraube dirfen die vorgeschriebenen
° tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun- Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden. tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun- Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden. tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun- Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.
— gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden ¢ Nicht zum Anheben von Personen verwenden. gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden ¢ Nicht zum Anheben von Personen verwenden. gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden ¢ Nicht zum Anheben von Personen verwenden.
— Anderungen auszufishren.  Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten. Anderungen auszufihren.  Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten. Anderungen auszufihren.  Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.
thll Fou — die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermittlung des Schwer- ¢ Kein Aufenthalt wahrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter — die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermittlung des Schwer- ¢ Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter — die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermittlung des Schwer- ¢ Kein Aufenthalt wihrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter
— OlolClolo]| < punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr
WIN G TN NS E | o @) durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung eines Absturzes der Last besteht). durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung eines Absturzes der Last besteht). durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung eines Absturzes der Last besteht).
O O o der Last zu gewdhrleisten. ¢ Schéden, die auf unsachgemé&Be Behandlung zuriickzufihren sind, sind der Last zu gewdhrleisten. ¢ Schaden, die auf unsachgeméBe Behandlung zuriickzufihren sind, sind der Last zu gewdhrleisten. ¢ Schdden, die auf unsachgeméBe Behandlung zuriickzufihren sind, sind
° — bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragfdhigkeit der von der Gewdhrleistung ausgeschlossen. — bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der von der Gewdhrleistung ausgeschlossen. — bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragfdhigkeit der von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.
o Ringschraube gemaB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen Ringschraube gemdB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen Ringschraube gemdf den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
, Anschlagarten vorgenommen werden muss. LAGERUNG Anschlagarten vorgenommen werden muss. LAGERUNG Anschlagarten vorgenommen werden muss. LAGERUNG
o & — die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme  Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B. — die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme  Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B. — die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme  Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
olnlwln|lolelele -.h @) derfRingrgutrer/Ringschrcube im Verhdltnis zu der hebenden Last ge-  trocken, nichtkorrosiv usw.). derfRingrgutrer/Ringschrcube im Verhdltnis zu der hebenden Last ge-  trocken, nichtkorrosiv usw.). derfRingrguﬂer/Ringschruube im Verhdltnis zu der hebenden Last ge-  trocken, nichtkorrosiv usw.).
Q||| M pritt werden muss. . . pritt werden muss. . . pritt werden muss. . .
U: — das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss, EG - KONFORMITATSERKLARUNG — das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss, EG - KONFORMITATSERKLARUNG — das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss, EG - KONFORMITATSERKLARUNG
die gleich oder gréfer als die von Stahl S235JR ist (Bezugsbestim-  Herstellers Adolf Wirth GmbH & Co. KG die gleich oder gréfer als die von Stahl S235JR ist (Bezugsbestim-  Herstellers Adolf Wirth GmbH & Co. KG die gleich oder gréBer als die von Stahl S235JR ist (Bezugsbestim-  Hersteller: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
"" mung UNIEN 10025). , , Reinhold-Wirth-StraBe 12 - 17 mung UNIEN 10025). _ , Reinhold-Wirth-StraBe 12 - 17 mung UNIEN 10025). _ _ Reinhold-Wirth-StraBe 12 - 17
IS — die Tiefe .d?r S?yvlgdehklaohrung mindestens sein muss: D-74653 Kiinzelsau — die Tiefe .d?r S?yvlgdehkliohrung mindestens sein muss: D-74653 Kiinzelsau — die Tiefe fiﬁr S?ylgdehl:l)ohrung mindestens sein muss: D-74653 Kiinzelsau
IS 8 8 g 8 ‘." . {25::! bT:i Gusseisen Produkt: Ringschraube ausrichtbar . ]25:(; bt; Gusseisen Produkt: Ringschraube ausrichtbar . ]?(25:(; bt; Gusseisen Produkt: Ringschraube ausrichtbar
N oo | — [~ o ||| g * 2xd bei Aluminiumlegierungen Der Hersteller erklért, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der * 2xd bei Aluminiumlegierungen Der Hersteller erklért, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der * 2xd bei Aluminiumlegierungen Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
o * 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der * 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der * 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
— die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.  Erklarung geltenden Anderungen entsprechen. — die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.  Erklérung geltenden Anderungen entsprechen. — die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléiche verlaufen muss.  Erklérung geltenden Anderungen entsprechen.
— zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In- — zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In- — zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
BINI=I(IN o= w busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-  EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-  EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-  EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
g 8 g o|lt|o|on || (9} det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten k&nnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht  Es wird bestdtigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung Uberlasten k&nnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht  Es wird bestétigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung Uberlasten kénnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht  Es wird bestdétigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung

sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.
Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

AN L

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitéit

Kinzelsau, 24.02.2016



RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR

STEMPELUNGEN

STEMPELUNGEN

¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

¢ [CE] : CEKennzeichnung gem&f Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
[.. 1] : Maximale Tragfahigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)
[1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code
[ITALY] :Made in Italy

[M..] : Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

* [8.8]: Festigkeitsklasse

[~] : Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.
Nicht zum Heben von Personen verwendbar!

Ringschraube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien
Zustand kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich prifen
lassen.

» Prisfen Sie vor jedem Gebrauch, ob:

die Ringschraube und die Schraube Verschleif3- oder Korrosionsspu-
ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist.

die Kennzeichnungen gut lesbar sind.

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéngerings im Bereich der Berihrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrdgt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auflagefléche der Ringschraube vollstéindig auf der Anschraub-
flache aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefithrt werden missen.
als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméBigen Ab-
sténden norm- und vorschriﬂsgemt‘:g zu priifen sind. Diese Prifungen
missen in einem Prisfordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.
die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljéhriges Fachpersonal mon-
tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufihren.
die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermitlung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.
bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der
Ringschraube gemdf den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.
die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhdltnis zu der hebenden Last ge-
prisft werden muss.
das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,
die gleich oder gréfler als die von Stahl S235]R ist (Bezugsbestim-
mung UNI EN 10025).
die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss:

* 1xd fiir Stahl

¢ 1,25xd bei Gusseisen

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléiche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kénnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
berschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefléiche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
GroBe auf Eignung gepriift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfldche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléche
der Ringschraube iibersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstéindig auf der Auf-
lageflache anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fiir Per-
sonen garantiert werden missen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
schaden verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

STEMPELUNGEN

¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

¢ [CE] : CEKennzeichnung gem&f Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
¢ [.. 1] : Maximale Tragféhigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)

e [1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code

¢ [ITALY] :Made in ltaly

* [8.8] : Festigkeitsklasse

¢ [M..]: Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

¢ [~]: Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.
Nicht zum Heben von Personen verwendbar!

Ringschraube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien
Zustand kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich priifen
1

» Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob:

Umgebung peratur Red ung der Tragfdhigkeit

unter  -20°C Nicht zuldssig

von  -20°C bis 100°C Keine

von 100°C bis 200°C -15%

von 200°C bis 250°C -20%

von 250°C bis 350°C 25% -
tber 350°C Nicht zuldssig _

“ Tragfdhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang |B | 2 Strénge |C | 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

* Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-

turen von ber 350°C oder unter - 20°C.

Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle dirfen nicht Gberschritten werden.

Nicht fir andere Zwecke als fiir die vorgesehenen einsetzen.

Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléngerungen (Hebel) benutzen.

Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

Bei der Montage der Ringschraube diirfen die vorgeschriebenen

Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter

Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr

eines Absturzes der Last besteht).

 Schéden, die auf unsachgeméfe Behandlung zuriickzufishren sind, sind
von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wiirth-Strafle 12-17
D-74653 Kiinzelsau

Produkt: Ringschraube ausrichtbar

Der Hersteller erklért, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklérung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestdtigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitéit

Kiinzelsau, 24.02.2016

die Ringschraube und die Schraube Verschlei- oder Korrosionsspu-
ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist.

die Kennzeichnungen gut lesbar sind.

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéngerings im Bereich der Berihrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auflagefléche der Ringschraube vollstéindig auf der Anschraub-
flaiche aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefihrt werden missen.
als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelmafigen Ab-
sténden norm- und vorschriftsgem&f? zu pritfen sind. Diese Prifungen
missen in einem Priffordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.
die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljéhriges Fachpersonal mon-
tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufihren.
die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermitlung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.
bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der
Ringschraube gemdB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.
die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhéltnis zu der hebenden Last ge-
prisft werden muss.
das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,
die gleich oder gréfler als die von Stahl S235]R ist (Bezugsbestim-
mung UNI EN 10025).
die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss:

* 1xd fiir Stahl

* 1,25xd bei Gusseisen

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléiche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kénnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
iberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefléiche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Gréfe auf Eignung geprift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléche
der Ringschraube bersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstéindig auf der Auf-
lageflache anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per-
sonen garantiert werden miissen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
schéden verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

STEMPELUNGEN

¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

¢ [CE] : CEKennzeichnung gem&f Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
¢ [..t]: Maximale Tragféhigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)

¢ [1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code

¢ [ITALY] :Made in ltaly

« [8.8]: Festigkeitsklasse

¢ [M..]: Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

¢ [~]: Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.
Nicht zum Heben von Personen verwendbar!

Ringschraube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien

Zustand kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich prifen

» Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob:

Umgebung peratur Red ung der Tragféhigkeit

unter  -20°C Nicht zulssig

von  -20°Cbis 100°C Keine

von 100°C bis 200°C -15%

von 200°C bis 250°C -20%

von 250°C bis 350°C -25% -
iber 350°C Nicht zuldssig _

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang |B | 2 Strénge |C | 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-
turen von iber 350°C oder unter - 20°C.

Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle dirfen nicht Gberschritten werden.
Nicht fir andere Zwecke als fiir die vorgesehenen einsetzen.

Zum Festziehen der Ringschraube keine Verldngerungen (Hebel) benutzen.
Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

Bei der Montage der Ringschraube dijrfen die vorgeschriebenen
Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter
Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr
eines Absturzes der Last besteht).

Schéden, die auf unsachgeméBe Behandlung zuriickzufihren sind, sind
von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller: Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wiirth-Strafle 12 - 17

D-74653 Kiinzelsau
Produkt: Ringschraube ausrichtbar

Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produktnormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklérung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestétigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitét

Kiinzelsau, 24.02.2016

( RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR ‘ RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR

STEMPELUNGEN
[SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo
[CE] : CE-Kennzeichnung gem&B Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
[.. f] : Maximale Tragfshigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)

[ITALY] :Made in Italy
[8.8] : Festigkeitsklasse
[M..] : Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

¢ [1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code

[=] : Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.
Nicht zum Heben von Personen verwendbar!

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fiir Per-
sonen garantiert werden missen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
sché&den verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

Umgebungstemperatur Reduzierung der Tragféhigkeit

STEMPELUNGEN

[SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

[CE] : CE-Kennzeichnung gem&B Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
[.. f] : Maximale Tragfshigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)

[1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code

[ITALY] :Made in Italy

[8.8] : Festigkeitsklasse

[M..] : Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

[=] : Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.
Nicht zum Heben von Personen verwendbar!

Ringschraube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per-
sonen garantiert werden missen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
schéden verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

Umgebungstemperatur Reduzierung der Tragféhigkeit

die Ringschraube und die Schraube Verschlei}- oder Korrosionsspu-
ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist.

die Kennzeichnungen gut lesbar sind.

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéngerings im Bereich der Berihrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auflagefléche der Ringschraube vollstéindig auf der Anschraub-
flaiche aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefihrt werden missen.
als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméfigen Ab-
sténden norm- und vorschriftsgeméig zu pritfen sind. Diese Prifungen
missen in einem Priffordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.
die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljghriges Fachpersonal mon-
tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufiihren.
die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermitllung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.
bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der
Ringschraube gemdB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.
die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhaltnis zu der hebenden Last ge-
prisft werden muss.
das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,
die gleich oder grofer als die von Stahl S235]R ist (Bezugsbestim-
mung UNI EN 10025).
die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss:

* 1xd fiir Stahl

* 1,25xd bei Gusseisen

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kénnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
iberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefléiche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Gréfe auf Eignung geprift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléiche
der Ringschraube ibersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstéindig auf der Auf-
lageflache anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per-
sonen garantiert werden miissen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
schéden verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

¢ [CE] : CEKennzeichnung gem&B Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
¢ [.. 1] : Maximale Tragféhigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)

¢ [1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code

¢ [ITALY] :Made in ltaly

* [8.8]: Festigkeitsklasse

¢ [M..]: Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

¢ [~]: Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.
Nicht zum Heben von Personen verwendbar!

Ringschraube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien

d kontrollieren und mindestens einmal j&hrlich priifen

» Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob:

Umgebung peratur Red ung der Tragféhigkeit

unter  -20°C Nicht zuldssig

von -20°C bis 100°C Keine Zust
von 100°C bis 200°C -15% 1
von 200°C bis 250°C -20%

von 250°C bis 350°C 25% -
Gber 350°C Nicht zuléssig _

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang |B | 2 Strange (€ | 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-
turen von iber 350°C oder unter - 20°C.

* Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle diirfen nicht berschritten werden.

 Nicht fir andere Zwecke als fir die vorgesehenen einsetzen.

 Zum Festziehen der Ringschraube keine Verldngerungen (Hebel) benutzen.

¢ Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

¢ Bei der Montage der Ringschraube diirfen die vorgeschriebenen

Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter

Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr

eines Absturzes der Last besteht).

¢ Schéaden, die auf unsachgeméfe Behandlung zuriickzufihren sind, sind
von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wiirth-Straffe 12 - 17

D-74653 Kiinzelsau
Produkt: Ringschraube ausrichtbar

Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklérung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestdtigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitét

Kiinzelsau, 24.02.2016

( RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR

STEMPELUNGEN

[SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

[CE] : CE-Kennzeichnung gem&B Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
[.. t] : Maximale Tragfshigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)

[1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code

[ITALY] :Made in Italy

[8.8] : Festigkeitsklasse

[M..] : Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

[=] : Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.
Nicht zum Heben von Personen verwendbar!

Ringschraube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per-
sonen garantiert werden miissen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
schéden verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

die Ringschraube und die Schraube Verschleif3- oder Korrosionsspu-
ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist.

die Kennzeichnungen gut lesbar sind.

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéngerings im Bereich der Berihrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auflagefldche der Ringschraube vollsténdig auf der Anschraub-
fléiche aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefihrt werden missen.
als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméBigen Ab-
sténden norm- und vorschriffsgemég zu priifen sind. Diese Prifungen
missen in einem Priffordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.
die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljghriges Fachpersonal mon-
tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufiihren.
die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermittlung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.
bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragfahigkeit der
Ringschraube gemdB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.
die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhdltnis zu der hebenden Last ge-
prisft werden muss.
das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,
die gleich oder gréBer als die von Stahl S235JR ist (Bezugsbestim-
mung UNI EN 10025).
die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss:

* 1xd fiir Stahl

e 1,25xd bei Gusseisen

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kénnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
iberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflageflche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
GrofBe auf Eignung gepriift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléche
der Ringschraube ibersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollsténdig auf der Auf-
lageflache anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fiir Per-
sonen garantiert werden miissen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
schéden verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

Umgebungstemperatur  Reduzierung der Tragfahigkeit
unter  -20°C Nicht zul&ssig

von  -20°C bis 100°C Keine

von  100°C bis 200°C -15%

von 200°C bis 250°C -20%

von 250°C bis 350°C 25%

ber 350°C Nicht zuléssig

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang |B | 2 Strange C| 3/4 Stréinge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-

turen von iber 350°C oder unter - 20°C.

Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle dirfen nicht Gberschritten werden.

Nicht fiir andere Zwecke als fiir die vorgesehenen einsetzen.

Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléingerungen (Hebel) benutzen.

Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

Bei der Montage der Ringschraube dijrfen die vorgeschriebenen

Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter

Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr

eines Absturzes der Last besteht).

¢ Schéaden, die auf unsachgeméfe Behandlung zuriickzufihren sind, sind
von der Gewdghrleistung ausgeschlossen.

e o o o o

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller: Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wiirth-Strafle 12 - 17
D-74653 Kiinzelsau

Produkt: Ringschraube ausrichtbar

Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklérung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestdtigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitéit

Kiinzelsau, 24.02.2016

( RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR

STEMPELUNGEN

e o 0o 0o 0 0 0 o

[SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

[CE] : CE-Kennzeichnung gem&B Maschinenrichtlinie 2006,/42/EG
[.. t] : Maximale Tragféhigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)

[1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code

[ITALY] :Made in Italy

[8.8] : Festigkeitsklasse

[M..] : Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

[~] : Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.
Nicht zum Heben von Personen verwendbar!

Ringschraube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per-
sonen garantiert werden miissen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
schéden verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

Umgebungstemperatur Reduzierung der Tragféhigkeit

Ringschraube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien
Zustand kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich priffen

lassen.
» Priifen Sie vor jedem Gebrauch, ob:

die Ringschraube und die Schraube Verschlei- oder Korrosionsspu-
ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist.

die Kennzeichnungen gut lesbar sind.

die zu hebenden Lasten den Tragfahigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéingerings im Bereich der Beriihrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Au?lagefltiche der Ringschraube vollsténdig auf der Anschraub-
flache aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefiihrt werden missen.
als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméfigen Ab-
stéinden norm- und vorschriftsgem&B zu prisfen sind. Diese Priffungen
miissen in einem Priffordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.
die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljhriges Fachpersonal mon-
tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufihren.
die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermitlung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.
bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der
Ringschraube gemdf den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.
die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhéltnis zu der hebenden Last ge-
prift werden muss.
das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,
die gleich oder gréfier als die von Stahl S235JR ist (Bezugsbestim-
mung UNI EN 10025).
die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss:

* 1xd fir Stahl

¢ 1,25xd bei Gusseisen

 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verldngerungen diirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kdnnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
Uberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefliche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
GréfBe ou?Eignung geprift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfldche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléche
der Ringschraube bersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstéindig auf der Auf-
lagefléche anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

Zustand kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich prifen
1

» Priifen Sie vor jedem Gebrauch, ob:

unter -20°C Nicht zuldssig

von  -20°C bis 100°C Keine

von 100°C bis 200°C -15%

von 200°C bis 250°C -20%

von 250°C bis 350°C -25% -
tber 350°C Nicht zuldssig _

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang |B | 2 Stréinge € | 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

* Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-

turen von Uber 350°C oder unter - 20°C.

Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle diirfen nicht Gberschritten werden.

Nicht fir andere Zwecke als fir die vorgesehenen einsetzen.

Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléngerungen (Hebel) benutzen.

Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

Bei der Montage der Ringschraube diirfen die vorgeschriebenen

Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter

Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr

eines Absturzes der Last besteht).

e Schaden, die auf unsachgeméBe Behandlung zuriickzufishren sind, sind
von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wirth-Strafle 12-17
D-74653 Kiinzelsau

Produkt: Ringschraube ausrichtbar

Der Hersteller erklért, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklarung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestdtigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitéit

Kinzelsau, 24.02.2016

die Ringschraube und die Schraube VerschleiB- oder Korrosionsspu-
ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist.

die Kennzeichnungen gut lesbar sind.

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéingerings im Bereich der Berishrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auﬁogefl&che der Ringschraube vollstédndig auf der Anschraub-
flache aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefilhrt werden miissen.
als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméfigen Ab-
stéinden norm- und vorschriftsgeméB zu prisfen sind. Diese Priffungen
miissen in einem Prijfordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.
die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljghriges Fachpersonal mon-
tiert werden missen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufishren.
die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermitllung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.
bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der
Ringschraube gemaB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.
die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhéltnis zu der hebenden Last ge-
prift werden muss.
das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,
die gleich oder grofer als die von Stahl S235]R ist (Bezugsbestim-
mung UNI EN 10025).
die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss:

* 1xd fir Stahl

¢ 1,25xd bei Gusseisen

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verldngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten k&nnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
Uberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefliche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Grofe au?Eignung gepriift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflageflache
der Ringschraube ibersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstéindig auf der Auf-
lagefldche anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

Zustand kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich prifen
1

» Prisfen Sie vor jedem Gebrauch, ob:

unter  -20°C Nicht zuldssig

von  -20°C bis 100°C Keine

von 100°C bis 200°C -15%

von 200°C bis 250°C -20%

von 250°C bis 350°C -25% -
iber 350°C Nicht zuldssig _

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang (B | 2 Stréinge € | 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Ungebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-

turen von ber 350°C oder unter - 20°C.

Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle diirfen nicht Gberschritten werden.

Nicht fir andere Zwecke als fiir die vorgesehenen einsetzen.

Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléngerungen (Hebel) benutzen.

Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

Bei der Montage der Ringschraube diirfen die vorgeschriebenen

Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter

Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr

eines Absturzes der Last besteht).

Schéden, die auf unsachgeméBe Behandlung zuriickzufihren sind, sind

von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wirth-Strafle 12- 17

D-74653 Kiinzelsau
Produkt: Ringschraube ausrichtbar

Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklarung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestétigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitéit

Kinzelsau, 24.02.2016

die Ringschraube und die Schraube VerschleiB- oder Korrosionsspu-
ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist.

die Kennzeichnungen gut lesbar sind.

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéingerings im Bereich der Berishrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auﬁagefl&che der Ringschraube vollstdndig auf der Anschraub-
flache aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefihrt werden miissen.
als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméfigen Ab-
stinden norm- und vorschriftsgeméf zu priifen sind. Diese Prifungen
miissen in einem Prijfordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.
die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljghriges Fachpersonal mon-
tiert werden missen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufihren.
die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermitllung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.
bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der
Ringschraube gemdB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.
die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhéltnis zu der hebenden Last ge-
prift werden muss.
das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,
die gleich oder grofer als die von Stahl S235JR ist (Bezugsbestim-
mung UNI EN 10025).
die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss:

* 1xd fir Stahl

¢ 1,25xd bei Gusseisen

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verldngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kdnnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
Uberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefliche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Grofe au?Eignung gepriift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflageflache
der Ringschraube ibersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollsténdig auf der Auf-
lagefldche anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

d kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich prisfen

Umgebungstemperatur Red ung der Tragfahigkeit

unter  -20°C Nicht zuldssig

von  -20°C bis 100°C Keine Zust
von 100°C bis 200°C -15% 1

von 200°C bis 250°C -20%

von 250°C bis 350°C -25% -
iber 350°C Nicht zuléssig _

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang (B | 2 Stréinge € | 3/4 Stréinge | D | Max. Drehmoment Nm

n Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

* Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-

turen von ber 350°C oder unter - 20°C.

Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle diirfen nicht Gberschritten werden.

Nicht fir andere Zwecke als fiir die vorgesehenen einsetzen.

Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléngerungen (Hebel) benutzen.

Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

Bei der Montage der Ringschraube diirfen die vorgeschriebenen

Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter

Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr

eines Absturzes der Last besteht).

¢ Schaden, die auf unsachgemédfe Behandlung zuriickzufihren sind, sind
von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wirth-Strafle 12- 17

D-74653 Kiinzelsau
Produkt: Ringschraube ausrichtbar

Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklarung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestétigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitéit

Kinzelsau, 24.02.2016

» Priifen Sie vor jedem Gebrauch, ob:

die Ringschraube und die Schraube Verschleif3- oder Korrosionsspu-
ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist.

die Kennzeichnungen gut lesbar sind.

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fiir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéingerings im Bereich der Berilhrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auﬁagefléche der Ringschraube vollstédndig auf der Anschraub-
flache aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefishrt werden miissen.
als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelmaBigen Ab-
stéinden norm- und vorschriftsgeméf zu priifen sind. Diese Prifungen
miissen in einem Prijfordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.
die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljéhriges Fachpersonal mon-
tiert werden missen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufihren.
die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermitlung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.
bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der
Ringschraube gemdf den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.
die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhéltnis zu der hebenden Last ge-
prisft werden muss.
das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,
die gleich oder gréBer als die von Stahl S235JR ist (Bezugsbestim-
mung UNI EN 10025).
die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss:

* 1xd fir Stahl

¢ 1,25xd bei Gusseisen

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verldngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kénnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
Uberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefléche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Grofe aU?Eignung gepriift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléiche
der Ringschraube bersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstandig auf der Auf-
lagefldche anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

unter  -20°C Nicht zuléssig
von  -20°C bis 100°C Keine
von 100°C bis 200°C -15%
von 200°C bis 250°C -20%
von 250°C bis 350°C -25%
ber 350°C Nicht zuléssig

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang (B | 2 Stréinge C| 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

* Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-

turen von ber 350°C oder unter - 20°C.

Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle dirfen nicht Gberschritten werden.

Nicht fir andere Zwecke als fir die vorgesehenen einsetzen.

Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléngerungen (Hebel) benutzen.

Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

Bei der Montage der Ringschraube diirfen die vorgeschriebenen

Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter

Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr

eines Absturzes der Last besteht).

¢ Schaden, die auf unsachgeméfe Behandlung zuriickzufihren sind, sind
von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nichtkorrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wirth-Strafle 12 - 17
D-74653 Kiinzelsau

Produkt: Ringschraube ausrichtbar

Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklarung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestétigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitéit

Kinzelsau, 24.02.2016
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Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wirth-Strafle 12 - 17
74653 Kinzelsau, Germany
info@wuerth.com

www.wuerth.com
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@ Preklad origindlniho névodu k obsluze
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@ Prevod originalnog uputstva za rad

RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR

STEMPELUNGEN

STEMPELUNGEN

¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

¢ [CE] : CEKennzeichnung gem&f Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
[.. 1] : Maximale Tragfshigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)
[1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code
[ITALY] :Made in Italy

[M..] : Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

* [8.8] : Festigkeitsklasse

[~] : Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéngerings im Bereich der Berihrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auflagefléche der Ringschraube vollstéindig auf der Anschraub-
flaiche aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefihrt werden missen.

als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelmafigen Ab-
sténden norm- und vorschriftsgem&g zu pritfen sind. Diese Prifungen
missen in einem Priffordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.

die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljéhriges Fachpersonal mon-
tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufiihren.

die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermitlung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.

bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der
Ringschraube gemdB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.

die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhéltnis zu der hebenden Last ge-
prisft werden muss.

das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per-
sonen garantiert werden missen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
schéden verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

STEMPELUNGEN

¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

¢ [CE] : CEKennzeichnung gem&f Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
¢ [..t]: Maximale Tragféhigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)

¢ [1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code

¢ [ITALY] :Made in ltaly

* [8.8]: Festigkeitsklasse

¢ [M..]: Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

¢ [~]: Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang |B | 2 Strénge |C | 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-
turen von iber 350°C oder unter - 20°C.

Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle dirfen nicht Gberschritten werden.
Nicht fir andere Zwecke als fir die vorgesehenen einsetzen.

Zum Festziehen der Ringschraube keine Verldngerungen (Hebel) benutzen.
Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

Bei der Montage der Ringschraube dijrfen die vorgeschriebenen
Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter
Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr
eines Absturzes der Last besteht).

Schéden, die auf unsachgeméBe Behandlung zuriickzufihren sind, sind
von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéngerings im Bereich der Berihrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auflagefléche der Ringschraube vollstéindig auf der Anschraub-
flaiche aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefihrt werden missen.

als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméfigen Ab-
sténden norm- und vorschriftsgeméig zu pritfen sind. Diese Prifungen
missen in einem Priffordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.

die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljghriges Fachpersonal mon-
tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufiihren.

die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermitllung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.

bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der
Ringschraube gemdB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.

die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhaltnis zu der hebenden Last ge-
prisft werden muss.

das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per-
sonen garantiert werden miissen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der A
schéden verursachen.

b

kann Per und Sach-

39

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

¢ [CE] : CEKennzeichnung gem&B Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
¢ [.. 1] : Maximale Tragféhigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)

¢ [1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code

¢ [ITALY] :Made in ltaly

* [8.8]: Festigkeitsklasse

¢ [M..]: Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

¢ [~]: Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang |B | 2 Strénge C| 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-
turen von iber 350°C oder unter - 20°C.

* Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle diirfen nicht berschritten werden.

 Nicht fir andere Zwecke als fir die vorgesehenen einsetzen.

¢ Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléngerungen (Hebel) benutzen.

¢ Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

¢ Bei der Montage der Ringschraube diirfen die vorgeschriebenen

Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter

Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr

eines Absturzes der Last besteht).

¢ Schéaden, die auf unsachgeméfe Behandlung zuriickzufihren sind, sind
von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéngerings im Bereich der Berihrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auflagefldche der Ringschraube vollsténdig auf der Anschraub-
fléiche aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefihrt werden missen.

als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméBigen Ab-
sténden norm- und vorschriffsgemég zu priifen sind. Diese Prifungen
missen in einem Priffordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.

die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljghriges Fachpersonal mon-
tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufiihren.

die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermittlung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.

bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragfahigkeit der
Ringschraube gemdB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.

die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhdltnis zu der hebenden Last ge-
prisft werden muss.

das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fiir Per-
sonen garantiert werden miissen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
schéden verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

Nicht zum Heben von Personen verwendbar! Umgebung peratur Red ung der Tragféhigkeit Nicht zum Heben von Personen verwendbar! Umgebung peratur Red ung der Tragféhigkeit Nicht zum Heben von Personen verwendbar! Umgebung peratur Red ung der Tragfdhigkeit
I unter  -20°C Nicht zulgssi unter  -20°C Nicht zulgssi unter  -20°C Nicht zuléssi
RI N G s c H RA u B E A u s R I c H BA R ;ingschruube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien von  20°C bis 100°C Keine g Ringschraube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien von  20°C bis 100°C Keine g Ringschjuube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien von  20°C bis 100°C Keine g
ustand kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich prifen — = Zustand kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich prifen — = ZL kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich prifen — =
lassen. von 100°C bis 200°C -15% 1 von 100°C bis 200°C -15% 1 von  100°C bis 200°C -15%
» Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob: von  200°C bis 250°C 20% » Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob: von  200°C bis 250°C 20% » Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob: von  200°C bis 250°C 20%
— die Ringschraube und die Schraube Verschleif3- oder Korrosionsspu-  von  250°C bis 350°C 25% — die Ringschraube und die Schraube Verschlei- oder Korrosionsspu-  “von  250°C bis 350°C 25% — die Ringschraube und die Schraube VerschleiB- oder Korrosionsspu-  “von  250°C bis 350°C 25%
ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist. = S - o ren, Risse oder augenfdllige Deformationen aufweist. = S - -~ ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist. = s - o
” ) A iber 350°C Nicht zuldssig ” ) A Gber 350°C Nicht zuléssig A ) A ber 350°C Nicht zuléssig
— die Kennzeichnungen gut lesbar sind. — die Kennzeichnungen gut lesbar sind. — die Kennzeichnungen gut lesbar sind.

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang |B | 2 Strange C| 3/4 Stréinge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-

turen von iber 350°C oder unter - 20°C.

Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle dirfen nicht Gberschritten werden.

Nicht fiir andere Zwecke als fiir die vorgesehenen einsetzen.

Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléingerungen (Hebel) benutzen.

Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

Bei der Montage der Ringschraube dijrfen die vorgeschriebenen

Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter

Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr

eines Absturzes der Last besteht).

¢ Schéaden, die auf unsachgeméfe Behandlung zuriickzufihren sind, sind
von der Gewdghrleistung ausgeschlossen.

e o o o o

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

@ Prijevod originalnih uputa za rad die gleich oder gréBer als die von Stahl S235JR ist (Bezugsbestim-  Hersteller: Adolf Wirth GmbH & Co. KG die gleich oder gréBer als die von Stahl S235JR ist (Bezugsbestim-  Hersteller: Adolf Wirth GmbH & Co. KG die gleich oder gréfer als die von Stahl S235]R ist (Bezugsbestim-  Hersteller: Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing mung UNIEN 10925)' . X Reinhold-Wiirth-StraBe 12 - 17 mung UNIEN 10925)' . X Reinhold-Wiirth-Straffe 12 - 17 mung UNI EN 10925)' X X Reinhold-Wiirth-Straffe 12 - 17
— die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss: D-74653 Kiinzelsau — die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss: D-74653 Kiinzelsau — die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss: D-74653 Kinzelsau
€ ievodoineneq pusa o o - Srahl Produkt: Ringschraube ausrichib ? Dxd for Stoh! Produkt: Ringschraube ausrichib - e for Stahl Produkt: Ringschraube ausrichib
* 1,25xd bei Gusseisen rodukt: Ingschraube ausrichibar e 1,25xd bei Gusseisen rodukt: ingschraube ausrichtoar « 1,25xd bei Gusseisen rodukt: ingschraube ausrichtbar

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléiche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kénnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
iberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefléiche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Gréfe auf Eignung geprift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléche
der Ringschraube bersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstéindig auf der Auf-
lageflache anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produktnormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklérung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestétigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel
Leiter Produktmanagement

Kiinzelsau, 24.02.2016

Dr.Ing. S. Beichter
Prokurist - Leiter Qualitéit

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kénnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
iberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefléiche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Gréfe auf Eignung geprift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléiche
der Ringschraube ibersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstéindig auf der Auf-
lageflache anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklérung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestdtigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel
Leiter Produktmanagement

Kiinzelsau, 24.02.2016

Dr.Ing. S. Beichter
Prokurist - Leiter Qualitéit

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kénnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
iberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflageflche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
GrofBe auf Eignung gepriift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléche
der Ringschraube ibersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollsténdig auf der Auf-
lageflache anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklérung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestdtigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel
Leiter Produktmanagement

Kiinzelsau, 24.02.2016

Dr.Ing. S. Beichter
Prokurist - Leiter Qualitéit

Uberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefliche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Grofe au?Eignung gepriift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.

der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflageflache
der Ringschraube ibersteht.

die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstéindig auf der Auf-
lagefldche anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.
Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

A N L
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Uberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefliche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Grofe au?Eignung gepriift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.

der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflageflache
der Ringschraube ibersteht.

die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollsténdig auf der Auf-
lagefldche anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.
Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

A N L

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitéit

Kinzelsau, 24.02.2016

Uberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefléche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Grofe aU?Eignung gepriift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.

der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléiche
der Ringschraube bersteht.

die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstandig auf der Auf-
lagefldche anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

z|iziz|izieieiziele RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR
RDIDIDIRDIRDIRDRD(R [
N[N [N NN NN STEMPELUNGEN — bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben, STEMPELUNGEN — bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben, STEMPELUNGEN — bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
8 E 8 TN S 8 8 ¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss. ¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss. ¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.
N[NNI |[=|—— ¢ [CE] : CE-Kennzeichnung gemdf Maschinenrichtlinie 2006/42/EG — beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per- ¢ [CE] : CE-Kennzeichnung gem&f Maschinenrichtlinie 2006/42/EG — beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per-  * [CE] : CE-Kennzeichnung gem&fB Maschinenrichtlinie 2006/42/EG — beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per-
o N |O(N |V (O |IN[O O[O ¢ [.. 1] : Maximale Tragféhigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1) sonen garantiert werden missen. ¢ [..t]: Maximale Tragféhigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1) sonen garantiert werden miissen. ¢ [..t]: Maximale Tragféhigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1) sonen garantiert werden miissen.
° ¢ [1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code ¢ [1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code ¢ [1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code
o ¢ [ITALY] :Made in ltaly Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht ¢ [ITALY] :Made in ltaly Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht ¢ [ITALY] :Made in ltaly Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
Q ZIIZIZIZIZIZIZ zlz « [8.8] : Festigkeitsklasse um die eigene Achse dreht. « [8.8] : Festigkeitsklasse um die eigene Achse dreht. « [8.8]: Festigkeitsklasse um die eigene Achse dreht.
W[IN|N[=|=|=[=|x|ox ¢ [M..]: Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16) Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach- ¢ [M..]: Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16) Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach- ¢ [M..]: Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16) Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
O|h|O|0|AINIO e [~]: Belastungsrichtung 90° schaden verursachen.  [~]: Belastungsrichtung 90° schéden verursachen. ¢ [~]: Belastungsrichtung 90° schéden verursachen.
ANWENDUNG TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT ANWENDUNG TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT ANWENDUNG TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT
. - olole Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten. Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten. Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.
NN R S N Y N B Oo> Nicht zum Heben von Personen verwendbar! Umgebungstemperatur  Red ung der Tragféhigkeit Nicht zum Heben von Personen verwendbar! Umgebungstemperatur  Reduzierung der Tragfahigkeit Nicht zum Heben von Personen verwendbar! Umgebungstemperatur Red ung der Tragféhigkeit
. . . A unter  -20°C Nicht zuldssig ) . . . unter  -20°C Nicht zuldssig ) . ) . unter  -20°C Nicht zuléssig
E@ — s Zumsand konteollioron ond mindestons siamal fohrheh profen o1 20°Cbis 100°C | Keine Zumsand konteollioron ond mindestons sinmal johrheh profen o1 20°Cbis 100°C | Keine Zumsand konteollioron ond mindestens stnmal johrhch profen o1 20°Cbis 100°C | Keine
lassen. von 100°C bis 200°C -15% 1 von 100°C bis 200°C -15% 1 von 100°C bis 200°C -15%
\ . Slolelolole o » Priifen Sie vor jedem Gebrauch, ob: von  200°C bis 250°C 20% » Prisfen Sie vor jedem Gebrauch, ob: von  200°C bis 250°C 20% » Priifen Sie vor jedem Gebrauch, ob: von  200°C bis 250°C 20%
@INGITINIR N IZ| e — die Ringschraube und die Schraube Verschlei- oder Korrosionsspu-  “von  250°C bis 350°C 25% — die Ringschraube und die Schraube Verschlei- oder Korrosionsspu-  “von  250°C bis 350°C 25% — die Ringschraube und die Schraube Verschleif3- oder Korrosionsspu-  von  250°C bis 350°C 25%
Sl O ° ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist. b 350°C Nicht zuldssi ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist. b 350°C Nicht zulassi ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist. b 350°C Nicht zulassi
s — die Kennzeichnungen gut lesbar sind. uber [l 20105519 — die Kennzeichnungen gut lesbar sind. uber [l 20105519 — die Kennzeichnungen gut lesbar sind. uber UES
— die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die — die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die — die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
_ Ringschraube entworfen wurde. “ Tragféhigkeit (Tabelle) Ringschraube entworfen wurde. “ Tragféhigkeit (Tabelle) Ringschraube entworfen wurde. “ Tragféhigkeit (Tabelle)
— die Abnutzung des Aufhéingerings im Bereich der Berishrungspunkte — die Abnutzung des Aufhéingerings im Bereich der Berishrungspunkte — die Abnutzung des Aufhéngerings im Bereich der Berihrungspunkte
o= | — w —ole mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt. mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt. mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
N[o|o[®R OO IN o] o @) — die Ringschraube fest angeschraubt ist. A | 1 Strang (B | 2 Stréinge € | 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm — die Ringschraube fest angeschraubt ist. A | 1 Strang (B | 2 Stréinge C| 3/4 Stréinge | D | Max. Drehmoment Nm — die Ringschraube fest angeschraubt ist. A | 1 Strang (B | 2 Strénge C| 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm
— die Auﬁogefldche der Ringschraube vollstédndig auf der Anschraub- — die Auﬁagefl&che der Ringschraube vollstdndig auf der Anschraub- — die Auﬁagefléche der Ringschraube vollstédndig auf der Anschraub-
- flache aufliegt. flaiche aufliegt. fléiche aufliegt.
I I Achtung! Seitenzug vermeiden Ill Achtung! Seitenzug vermeiden Il. Achtung! Seitenzug vermeiden
Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren, Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren, Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist  VERBOTE darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist  VERBOTE darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist  VERBOTE
olnlwlnllelee|e 8 o) auszuwechseln. ¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Ungebung oder bei auszuwechseln. * Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei auszuwechseln. * Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
Q| |0 | MM T » Es wird darauf hingewiesen, dass: starker Korrosion durch chemische Substanzen. » Es wird darauf hingewiesen, dass: starker Korrosion durch chemische Substanzen. » Es wird darauf hingewiesen, dass: starker Korrosion durch chemische Substanzen.
— die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der  * Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera- — die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der  * Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera- — die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der  * Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefilhrt werden miissen. turen von ber 350°C oder unter - 20°C. BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefishrt werden miissen. turen von ber 350°C oder unter - 20°C. BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefishrt werden miissen. turen von ber 350°C oder unter - 20°C.
_ — als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméBigen Ab- ¢ Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle diirfen nicht iiberschritten werden. — als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméBigen Ab- ¢ Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle diirfen nicht iiberschritten werden. — als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméfigen Ab- ¢ Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle dirfen nicht iberschritten werden.
o T~ stéinden norm- und vorschriftsgemdf zu prijfen sind. Diese Priifungen ¢ Nicht fir andere Zwecke als fiir die vorgesehenen einsetzen. stéinden norm- und vorschriftsgemdf zu prisfen sind. Diese Priifungen ¢ Nicht fir andere Zwecke als fiir die vorgesehenen einsetzen. stéinden norm- und vorschriftsgeméf zu priifen sind. Diese Prifungen ¢ Nicht fir andere Zwecke als fir die vorgesehenen einsetzen.
. olololo]| & miissen in einem Prijfordner dokumentieren werden und zur Vorlage ~ * Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléngerungen (Hebel) benutzen. miissen in einem Prijfordner dokumentieren werden und zur Vorlage ¢ Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléngerungen (Hebel) benutzen. miissen in einem Priffordner dokumentieren werden und zur Vorlage ¢ Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléngerungen (Hebel) benutzen.
BN (= Llwlv=| & D bereitgestellt werden. ¢ Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen. bereitgestellt werden. ¢ Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen. bereitgestellt werden. * Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.
DA bl oo N| O — die drehbare Ringschraube 8.8 durch vollighriges Fachpersonal mon-  * Bei der Montage der Ringschraube dirfen die vorgeschriebenen — die drehbare Ringschraube 8.8 durch vollighriges Fachpersonal mon-  * Bei der Montage der Ringschraube dirfen die vorgeschriebenen — die drehbare Ringschraube 8.8 durch vollighriges Fachpersonal mon-  * Bei der Montage der Ringschraube dirfen die vorgeschriebenen
° tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun- Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden. tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun- Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden. tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun- Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.
— gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden ¢ Nicht zum Anheben von Personen verwenden. gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden ¢ Nicht zum Anheben von Personen verwenden. gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden ¢ Nicht zum Anheben von Personen verwenden.
— Anderungen auszufishren.  Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten. Anderungen auszufihren.  Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten. Anderungen auszufihren.  Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.
(hll Fou — die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermittlung des Schwer- ¢ Kein Aufenthalt wahrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter — die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermittlung des Schwer- ¢ Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter — die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermittlung des Schwer- ¢ Kein Aufenthalt wihrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter
— OlolClolo]| < punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr
WIN G INNRS 2| o @) durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung eines Absturzes der Last besteht). durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung eines Absturzes der Last besteht). durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung eines Absturzes der Last besteht).
O O o der Last zu gewdhrleisten. ¢ Schéden, die auf unsachgemé&Be Behandlung zuriickzufihren sind, sind der Last zu gewdhrleisten. ¢ Schaden, die auf unsachgeméBe Behandlung zuriickzufihren sind, sind der Last zu gewdhrleisten. ¢ Schdden, die auf unsachgeméBe Behandlung zuriickzufihren sind, sind
° — bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragfdhigkeit der von der Gewdhrleistung ausgeschlossen. — bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der von der Gewdhrleistung ausgeschlossen. — bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragfdhigkeit der von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.
o Ringschraube gemaB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen Ringschraube gemdB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen Ringschraube gemdf den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
, Anschlagarten vorgenommen werden muss. LAGERUNG Anschlagarten vorgenommen werden muss. LAGERUNG Anschlagarten vorgenommen werden muss. LAGERUNG
o & — die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme  Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B. — die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme  Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B. — die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme  Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
olnlwln|lolelele -.h @) derfRingrgutrer/Ringschrcube im Verhdltnis zu der hebenden Last ge-  trocken, nichtkorrosiv usw.). derfRingrgutrer/Ringschrcube im Verhdltnis zu der hebenden Last ge-  trocken, nichtkorrosiv usw.). derfRingrguﬂer/Ringschruube im Verhdltnis zu der hebenden Last ge-  trocken, nichtkorrosiv usw.).
|||~ pritt werden muss. . . pritt werden muss. . . pritt werden muss. . .
U: — das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss, EG - KONFORMITATSERKLARUNG — das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss, EG - KONFORMITATSERKLARUNG — das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss, EG - KONFORMITATSERKLARUNG
die gleich oder gréfer als die von Stahl S235JR ist (Bezugsbestim-  Herstellers Adolf Wirth GmbH & Co. KG die gleich oder gréfer als die von Stahl S235JR ist (Bezugsbestim-  Herstellers Adolf Wirth GmbH & Co. KG die gleich oder gréBer als die von Stahl S235JR ist (Bezugsbestim-  Hersteller: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
mung UNIEN 10025). , , Reinhold-Wirth-StraBe 12 - 17 mung UNIEN 10025). _ , Reinhold-Wirth-StraBe 12 - 17 mung UNIEN 10025). _ _ Reinhold-Wirth-StraBe 12 - 17
'S — die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss: D-74653 Kiinzelsau — die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss: D-74653 Kiinzelsau — die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss: D-74653 Kiinzelsau
NV~ SIS (.-,I : }XSST:J ?)t:ihé;usseisen Produkt: Ringschraube ausrichtbar : }X2d5f:(; itsihgusseisen Produkt: Ringschraube ausrichtbar : }X;\sf:é f)t:ihlGusseisen Produkt: Ringschraube ausrichtbar
N oo | — [~ (oJZ 3 8 IS g * 2xd bei Aluminiumlegierungen Der Hersteller erklért, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der * 2xd bei Aluminiumlegierungen Der Hersteller erklért, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der * 2xd bei Aluminiumlegierungen Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
o * 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der * 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der * 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
— die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.  Erklarung geltenden Anderungen entsprechen. — die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.  Erklérung geltenden Anderungen entsprechen. — die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléiche verlaufen muss.  Erklérung geltenden Anderungen entsprechen.
— zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In- — zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In- — zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
BINI=I(IN o= w busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-  EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-  EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-  EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
g 8 8 o|lt|o|on || det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten k&nnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht  Es wird bestdtigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung Uberlasten k&nnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht  Es wird bestétigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung Uberlasten kénnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht  Es wird bestdétigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung

sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.
Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

AN L

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitéit

Kinzelsau, 24.02.2016



RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR

STEMPELUNGEN

STEMPELUNGEN

¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

¢ [CE] : CEKennzeichnung gem&f Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
[.. 1] : Maximale Tragfahigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)
[1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code
[ITALY] :Made in Italy

[M..] : Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

* [8.8]: Festigkeitsklasse

[~] : Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.
Nicht zum Heben von Personen verwendbar!

Ringschraube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien
Zustand kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich prifen
lassen.

» Prisfen Sie vor jedem Gebrauch, ob:

die Ringschraube und die Schraube Verschleif3- oder Korrosionsspu-
ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist.

die Kennzeichnungen gut lesbar sind.

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéngerings im Bereich der Berihrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrdgt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auflagefléche der Ringschraube vollstéindig auf der Anschraub-
flache aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefithrt werden missen.
als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméBigen Ab-
sténden norm- und vorschriﬂsgemt‘:g zu priifen sind. Diese Prifungen
missen in einem Prisfordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.
die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljéhriges Fachpersonal mon-
tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufihren.
die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermitlung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.
bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der
Ringschraube gemdf den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.
die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhdltnis zu der hebenden Last ge-
prisft werden muss.
das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,
die gleich oder gréfler als die von Stahl S235]R ist (Bezugsbestim-
mung UNI EN 10025).
die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss:

* 1xd fiir Stahl

¢ 1,25xd bei Gusseisen

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléiche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kénnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
berschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefléiche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
GroBe auf Eignung gepriift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfldche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléche
der Ringschraube iibersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstéindig auf der Auf-
lageflache anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fiir Per-
sonen garantiert werden missen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
schaden verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

STEMPELUNGEN

¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

¢ [CE] : CEKennzeichnung gem&f Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
¢ [.. 1] : Maximale Tragféhigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)

e [1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code

¢ [ITALY] :Made in ltaly

* [8.8] : Festigkeitsklasse

¢ [M..]: Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

¢ [~]: Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.
Nicht zum Heben von Personen verwendbar!

Ringschraube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien
Zustand kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich priifen
1

» Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob:

Umgebung peratur Red ung der Tragfdhigkeit

unter  -20°C Nicht zuldssig

von  -20°C bis 100°C Keine

von 100°C bis 200°C -15%

von 200°C bis 250°C -20%

von 250°C bis 350°C 25% -
tber 350°C Nicht zuldssig _

“ Tragfdhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang |B | 2 Strénge |C | 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

* Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-

turen von ber 350°C oder unter - 20°C.

Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle dirfen nicht Gberschritten werden.

Nicht fir andere Zwecke als fiir die vorgesehenen einsetzen.

Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléngerungen (Hebel) benutzen.

Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

Bei der Montage der Ringschraube diirfen die vorgeschriebenen

Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter

Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr

eines Absturzes der Last besteht).

 Schéden, die auf unsachgeméfe Behandlung zuriickzufishren sind, sind
von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wiirth-Strafle 12-17
D-74653 Kiinzelsau

Produkt: Ringschraube ausrichtbar

Der Hersteller erklért, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklérung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestdtigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitéit

Kiinzelsau, 24.02.2016

die Ringschraube und die Schraube Verschlei- oder Korrosionsspu-
ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist.

die Kennzeichnungen gut lesbar sind.

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéngerings im Bereich der Berihrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auflagefléche der Ringschraube vollstéindig auf der Anschraub-
flaiche aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefihrt werden missen.
als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelmafigen Ab-
sténden norm- und vorschriftsgem&f? zu pritfen sind. Diese Prifungen
missen in einem Priffordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.
die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljéhriges Fachpersonal mon-
tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufihren.
die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermitlung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.
bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der
Ringschraube gemdB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.
die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhéltnis zu der hebenden Last ge-
prisft werden muss.
das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,
die gleich oder gréfler als die von Stahl S235]R ist (Bezugsbestim-
mung UNI EN 10025).
die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss:

* 1xd fiir Stahl

* 1,25xd bei Gusseisen

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléiche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kénnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
iberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefléiche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Gréfe auf Eignung geprift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléche
der Ringschraube bersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstéindig auf der Auf-
lageflache anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per-
sonen garantiert werden miissen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
schéden verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

STEMPELUNGEN

¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

¢ [CE] : CEKennzeichnung gem&f Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
¢ [..t]: Maximale Tragféhigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)

¢ [1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code

¢ [ITALY] :Made in ltaly

« [8.8]: Festigkeitsklasse

¢ [M..]: Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

¢ [~]: Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.
Nicht zum Heben von Personen verwendbar!

Ringschraube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien

Zustand kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich prifen

» Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob:

Umgebung peratur Red ung der Tragféhigkeit

unter  -20°C Nicht zulssig

von  -20°Cbis 100°C Keine

von 100°C bis 200°C -15%

von 200°C bis 250°C -20%

von 250°C bis 350°C -25% -
iber 350°C Nicht zuldssig _

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang |B | 2 Strénge |C | 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-
turen von iber 350°C oder unter - 20°C.

Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle dirfen nicht Gberschritten werden.
Nicht fir andere Zwecke als fiir die vorgesehenen einsetzen.

Zum Festziehen der Ringschraube keine Verldngerungen (Hebel) benutzen.
Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

Bei der Montage der Ringschraube dijrfen die vorgeschriebenen
Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter
Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr
eines Absturzes der Last besteht).

Schéden, die auf unsachgeméBe Behandlung zuriickzufihren sind, sind
von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller: Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wiirth-Strafle 12 - 17

D-74653 Kiinzelsau
Produkt: Ringschraube ausrichtbar

Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produktnormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklérung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestétigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitét

Kiinzelsau, 24.02.2016

( RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR ‘ RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR

STEMPELUNGEN
[SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo
[CE] : CE-Kennzeichnung gem&B Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
[.. f] : Maximale Tragfshigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)

[ITALY] :Made in Italy
[8.8] : Festigkeitsklasse
[M..] : Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

¢ [1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code

[=] : Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.
Nicht zum Heben von Personen verwendbar!

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fiir Per-
sonen garantiert werden missen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
sché&den verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

Umgebungstemperatur Reduzierung der Tragféhigkeit

STEMPELUNGEN

[SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

[CE] : CE-Kennzeichnung gem&B Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
[.. f] : Maximale Tragfshigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)

[1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code

[ITALY] :Made in Italy

[8.8] : Festigkeitsklasse

[M..] : Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

[=] : Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.
Nicht zum Heben von Personen verwendbar!

Ringschraube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per-
sonen garantiert werden missen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
schéden verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

Umgebungstemperatur Reduzierung der Tragféhigkeit

die Ringschraube und die Schraube Verschlei}- oder Korrosionsspu-
ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist.

die Kennzeichnungen gut lesbar sind.

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéngerings im Bereich der Berihrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auflagefléche der Ringschraube vollstéindig auf der Anschraub-
flaiche aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefihrt werden missen.
als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméfigen Ab-
sténden norm- und vorschriftsgeméig zu pritfen sind. Diese Prifungen
missen in einem Priffordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.
die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljghriges Fachpersonal mon-
tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufiihren.
die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermitllung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.
bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der
Ringschraube gemdB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.
die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhaltnis zu der hebenden Last ge-
prisft werden muss.
das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,
die gleich oder grofer als die von Stahl S235]R ist (Bezugsbestim-
mung UNI EN 10025).
die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss:

* 1xd fiir Stahl

* 1,25xd bei Gusseisen

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kénnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
iberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefléiche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Gréfe auf Eignung geprift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléiche
der Ringschraube ibersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstéindig auf der Auf-
lageflache anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per-
sonen garantiert werden miissen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
schéden verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

¢ [SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

¢ [CE] : CEKennzeichnung gem&B Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
¢ [.. 1] : Maximale Tragféhigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)

¢ [1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code

¢ [ITALY] :Made in ltaly

* [8.8]: Festigkeitsklasse

¢ [M..]: Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

¢ [~]: Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.
Nicht zum Heben von Personen verwendbar!

Ringschraube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien

d kontrollieren und mindestens einmal j&hrlich priifen

» Prifen Sie vor jedem Gebrauch, ob:

Umgebung peratur Red ung der Tragféhigkeit

unter  -20°C Nicht zuldssig

von -20°C bis 100°C Keine Zust
von 100°C bis 200°C -15% 1
von 200°C bis 250°C -20%

von 250°C bis 350°C 25% -
Gber 350°C Nicht zuléssig _

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang |B | 2 Strange (€ | 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-
turen von iber 350°C oder unter - 20°C.

* Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle diirfen nicht berschritten werden.

 Nicht fir andere Zwecke als fir die vorgesehenen einsetzen.

 Zum Festziehen der Ringschraube keine Verldngerungen (Hebel) benutzen.

¢ Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

¢ Bei der Montage der Ringschraube diirfen die vorgeschriebenen

Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter

Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr

eines Absturzes der Last besteht).

¢ Schéaden, die auf unsachgeméfe Behandlung zuriickzufihren sind, sind
von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wiirth-Straffe 12 - 17

D-74653 Kiinzelsau
Produkt: Ringschraube ausrichtbar

Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklérung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestdtigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitét

Kiinzelsau, 24.02.2016

( RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR

STEMPELUNGEN

[SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

[CE] : CE-Kennzeichnung gem&B Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
[.. t] : Maximale Tragfshigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)

[1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code

[ITALY] :Made in Italy

[8.8] : Festigkeitsklasse

[M..] : Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

[=] : Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.
Nicht zum Heben von Personen verwendbar!

Ringschraube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per-
sonen garantiert werden miissen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
schéden verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

die Ringschraube und die Schraube Verschleif3- oder Korrosionsspu-
ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist.

die Kennzeichnungen gut lesbar sind.

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéngerings im Bereich der Berihrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auflagefldche der Ringschraube vollsténdig auf der Anschraub-
fléiche aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefihrt werden missen.
als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméBigen Ab-
sténden norm- und vorschriffsgemég zu priifen sind. Diese Prifungen
missen in einem Priffordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.
die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljghriges Fachpersonal mon-
tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufiihren.
die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermittlung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.
bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragfahigkeit der
Ringschraube gemdB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.
die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhdltnis zu der hebenden Last ge-
prisft werden muss.
das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,
die gleich oder gréBer als die von Stahl S235JR ist (Bezugsbestim-
mung UNI EN 10025).
die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss:

* 1xd fiir Stahl

e 1,25xd bei Gusseisen

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verléngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kénnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
iberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflageflche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
GrofBe auf Eignung gepriift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléche
der Ringschraube ibersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollsténdig auf der Auf-
lageflache anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fiir Per-
sonen garantiert werden miissen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
schéden verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

Umgebungstemperatur  Reduzierung der Tragfahigkeit
unter  -20°C Nicht zul&ssig

von  -20°C bis 100°C Keine

von  100°C bis 200°C -15%

von 200°C bis 250°C -20%

von 250°C bis 350°C 25%

ber 350°C Nicht zuléssig

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang |B | 2 Strange C| 3/4 Stréinge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-

turen von iber 350°C oder unter - 20°C.

Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle dirfen nicht Gberschritten werden.

Nicht fiir andere Zwecke als fiir die vorgesehenen einsetzen.

Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléingerungen (Hebel) benutzen.

Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

Bei der Montage der Ringschraube dijrfen die vorgeschriebenen

Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter

Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr

eines Absturzes der Last besteht).

¢ Schéaden, die auf unsachgeméfe Behandlung zuriickzufihren sind, sind
von der Gewdghrleistung ausgeschlossen.

e o o o o

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller: Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wiirth-Strafle 12 - 17
D-74653 Kiinzelsau

Produkt: Ringschraube ausrichtbar

Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklérung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestdtigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitéit

Kiinzelsau, 24.02.2016

( RINGSCHRAUBE AUSRICHTBAR

STEMPELUNGEN

e o 0o 0o 0 0 0 o

[SCG/CARTEC] : Hersteller-Logo

[CE] : CE-Kennzeichnung gem&B Maschinenrichtlinie 2006,/42/EG
[.. t] : Maximale Tragféhigkeit in Tonnen (z. B. 1,6 1)

[1/W] : Rickverfolgbarkeits-Code

[ITALY] :Made in Italy

[8.8] : Festigkeitsklasse

[M..] : Abmessung des Gewindedurchmessers (z. B. M16)

[~] : Belastungsrichtung 90°

ANWENDUNG
Ringschraube ausrichtbar zum Heben von Lasten.
Nicht zum Heben von Personen verwendbar!

Ringschraube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien

— bei Hubvorrichtungen, welche an der Konstruktion befestigt bleiben,
das Element mittels Gewindesicherung befestigt werden muss.

— beim Heben unter hoher Gefahr die Sicherheitsbedingungen fir Per-
sonen garantiert werden miissen.

Achtung! Stellen Sie sicher, dass sich die Ringschraube nicht
um die eigene Achse dreht.

Die Nichteinhaltung der Angaben kann Personen- und Sach-
schéden verursachen.

TEMPERATUREINSATZTAUGLICHKEIT

Umgebungstemperatur Reduzierung der Tragféhigkeit

Ringschraube 8.8 vor jedem Gebrauch auf einwandfreien
Zustand kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich priffen

lassen.
» Priifen Sie vor jedem Gebrauch, ob:

die Ringschraube und die Schraube Verschlei- oder Korrosionsspu-
ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist.

die Kennzeichnungen gut lesbar sind.

die zu hebenden Lasten den Tragfahigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéingerings im Bereich der Beriihrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Au?lagefltiche der Ringschraube vollsténdig auf der Anschraub-
flache aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefiihrt werden missen.
als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméfigen Ab-
stéinden norm- und vorschriftsgem&B zu prisfen sind. Diese Priffungen
miissen in einem Priffordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.
die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljhriges Fachpersonal mon-
tiert werden miissen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufihren.
die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermitlung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.
bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der
Ringschraube gemdf den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.
die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhéltnis zu der hebenden Last ge-
prift werden muss.
das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,
die gleich oder gréfier als die von Stahl S235JR ist (Bezugsbestim-
mung UNI EN 10025).
die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss:

* 1xd fir Stahl

¢ 1,25xd bei Gusseisen

 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verldngerungen diirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kdnnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
Uberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefliche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
GréfBe ou?Eignung geprift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfldche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléche
der Ringschraube bersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstéindig auf der Auf-
lagefléche anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

Zustand kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich prifen
1

» Priifen Sie vor jedem Gebrauch, ob:

unter -20°C Nicht zuldssig

von  -20°C bis 100°C Keine

von 100°C bis 200°C -15%

von 200°C bis 250°C -20%

von 250°C bis 350°C -25% -
tber 350°C Nicht zuldssig _

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang |B | 2 Stréinge € | 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

* Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-

turen von Uber 350°C oder unter - 20°C.

Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle diirfen nicht Gberschritten werden.

Nicht fir andere Zwecke als fir die vorgesehenen einsetzen.

Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléngerungen (Hebel) benutzen.

Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

Bei der Montage der Ringschraube diirfen die vorgeschriebenen

Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter

Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr

eines Absturzes der Last besteht).

e Schaden, die auf unsachgeméBe Behandlung zuriickzufishren sind, sind
von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wirth-Strafle 12-17
D-74653 Kiinzelsau

Produkt: Ringschraube ausrichtbar

Der Hersteller erklért, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklarung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestdtigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitéit

Kinzelsau, 24.02.2016

die Ringschraube und die Schraube VerschleiB- oder Korrosionsspu-
ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist.

die Kennzeichnungen gut lesbar sind.

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéingerings im Bereich der Berishrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auﬁogefl&che der Ringschraube vollstédndig auf der Anschraub-
flache aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefilhrt werden miissen.
als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméfigen Ab-
stéinden norm- und vorschriftsgeméB zu prisfen sind. Diese Priffungen
miissen in einem Prijfordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.
die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljghriges Fachpersonal mon-
tiert werden missen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufishren.
die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermitllung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.
bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der
Ringschraube gemaB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.
die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhéltnis zu der hebenden Last ge-
prift werden muss.
das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,
die gleich oder grofer als die von Stahl S235]R ist (Bezugsbestim-
mung UNI EN 10025).
die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss:

* 1xd fir Stahl

¢ 1,25xd bei Gusseisen

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verldngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten k&nnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
Uberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefliche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Grofe au?Eignung gepriift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflageflache
der Ringschraube ibersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstéindig auf der Auf-
lagefldche anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

Zustand kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich prifen
1

» Prisfen Sie vor jedem Gebrauch, ob:

unter  -20°C Nicht zuldssig

von  -20°C bis 100°C Keine

von 100°C bis 200°C -15%

von 200°C bis 250°C -20%

von 250°C bis 350°C -25% -
iber 350°C Nicht zuldssig _

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang (B | 2 Stréinge € | 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Ungebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-

turen von ber 350°C oder unter - 20°C.

Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle diirfen nicht Gberschritten werden.

Nicht fir andere Zwecke als fiir die vorgesehenen einsetzen.

Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléngerungen (Hebel) benutzen.

Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

Bei der Montage der Ringschraube diirfen die vorgeschriebenen

Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter

Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr

eines Absturzes der Last besteht).

Schéden, die auf unsachgeméBe Behandlung zuriickzufihren sind, sind

von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wirth-Strafle 12- 17

D-74653 Kiinzelsau
Produkt: Ringschraube ausrichtbar

Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklarung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestétigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitéit

Kinzelsau, 24.02.2016

die Ringschraube und die Schraube VerschleiB- oder Korrosionsspu-
ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist.

die Kennzeichnungen gut lesbar sind.

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéingerings im Bereich der Berishrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auﬁagefl&che der Ringschraube vollstdndig auf der Anschraub-
flache aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefihrt werden miissen.
als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelméfigen Ab-
stinden norm- und vorschriftsgeméf zu priifen sind. Diese Prifungen
miissen in einem Prijfordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.
die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljghriges Fachpersonal mon-
tiert werden missen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufihren.
die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermitllung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.
bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der
Ringschraube gemdB den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.
die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhéltnis zu der hebenden Last ge-
prift werden muss.
das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,
die gleich oder grofer als die von Stahl S235JR ist (Bezugsbestim-
mung UNI EN 10025).
die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss:

* 1xd fir Stahl

¢ 1,25xd bei Gusseisen

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verldngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kdnnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
Uberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefliche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Grofe au?Eignung gepriift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflageflache
der Ringschraube ibersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollsténdig auf der Auf-
lagefldche anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

d kontrollieren und mindestens einmal jéhrlich prisfen

Umgebungstemperatur Red ung der Tragfahigkeit

unter  -20°C Nicht zuldssig

von  -20°C bis 100°C Keine Zust
von 100°C bis 200°C -15% 1

von 200°C bis 250°C -20%

von 250°C bis 350°C -25% -
iber 350°C Nicht zuléssig _

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang (B | 2 Stréinge € | 3/4 Stréinge | D | Max. Drehmoment Nm

n Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

* Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-

turen von ber 350°C oder unter - 20°C.

Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle diirfen nicht Gberschritten werden.

Nicht fir andere Zwecke als fiir die vorgesehenen einsetzen.

Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléngerungen (Hebel) benutzen.

Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

Bei der Montage der Ringschraube diirfen die vorgeschriebenen

Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter

Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr

eines Absturzes der Last besteht).

¢ Schaden, die auf unsachgemédfe Behandlung zuriickzufihren sind, sind
von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nicht-korrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wirth-Strafle 12- 17

D-74653 Kiinzelsau
Produkt: Ringschraube ausrichtbar

Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklarung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestétigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitéit

Kinzelsau, 24.02.2016

» Priifen Sie vor jedem Gebrauch, ob:

die Ringschraube und die Schraube Verschleif3- oder Korrosionsspu-
ren, Risse oder augenféllige Deformationen aufweist.

die Kennzeichnungen gut lesbar sind.

die zu hebenden Lasten den Tragféhigkeiten entsprechen, fiir die die
Ringschraube entworfen wurde.

die Abnutzung des Aufhéingerings im Bereich der Berilhrungspunkte
mit dem Oberteil weniger als 10 % des Nenndurchmessers betrégt.
die Ringschraube fest angeschraubt ist.

die Auﬁagefléche der Ringschraube vollstédndig auf der Anschraub-
flache aufliegt.

Sollten die Kontrollen zu einem negativen Ergebnis fihren,
darf die Ringschraube nicht mehr verwendet werden und ist
auszuwechseln.

» Es wird darauf hingewiesen, dass:

die Kontrollen durch unterwiesenes Fachpersonal unter Beachtung der
BGR 500 (DGUV-Regeln) ausgefishrt werden miissen.
als Anschlagpunkte drehbare Ringschraube in regelmaBigen Ab-
stéinden norm- und vorschriftsgeméf zu priifen sind. Diese Prifungen
miissen in einem Prijfordner dokumentieren werden und zur Vorlage
bereitgestellt werden.
die drehbare Ringschraube 8.8 durch volljéhriges Fachpersonal mon-
tiert werden missen. Die Montage ist entsprechend den Bestimmun-
gen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG und den nachfolgenden
Anderungen auszufihren.
die Uberwachung des Hubvorganges, die Ermitlung des Schwer-
punktes der Last sowie die richtige Positionierung der Ringschraube
durch Fachpersonal erfolgen muss, um eine ausgewogene Verteilung
der Last zu gewdhrleisten.
bei einer asymmetrischen Last eine Reduzierung der Tragféhigkeit der
Ringschraube gemdf den Angaben in der Tabelle der verschiedenen
Anschlagarten vorgenommen werden muss.
die Eignung der Festigkeitsklasse des Gegengewindes zur Aufnahme
der Ringmutter/Ringschraube im Verhéltnis zu der hebenden Last ge-
prisft werden muss.
das Material des Gegengewindes eine Zugfestigkeit aufweisen muss,
die gleich oder gréBer als die von Stahl S235JR ist (Bezugsbestim-
mung UNI EN 10025).
die Tiefe der Gewindebohrung mindestens sein muss:

* 1xd fir Stahl

¢ 1,25xd bei Gusseisen

* 2xd bei Aluminiumlegierungen

* 2,5xd bei Legierungen von Aluminium-Magnesium
die Gewindebohrung rechtwinklig zur Auflagefléche verlaufen muss.
zur Installation der Ringschraube die Schraube manuell mit einem In-
busschlissel festgezogen wird. Verldngerungen dirfen nicht verwen-
det werden, da sie die Schraube mit einem zu hohen Anziehmoment
Uberlasten kénnen (in der Tabelle angegebene Anziehmomente nicht
Uberschreiten). Zum Ausbau in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
die Auflagefléche des Gegengewindes hinsichtlich Ebenheit und
Grofe aU?Eignung gepriift werden muss. Die Auflage der gesamten
ebenen Oberfléche der Ringschraube sowie deren ausreichendes An-
liegen muss gewdhrleistet sein.
der Gebrauch von Ringschraube verboten ist, wenn die Auflagefléiche
der Ringschraube bersteht.
die Ringschraube festgezogen wird, bis sie vollstandig auf der Auf-
lagefldche anliegt. Sicherstellen, dass die Ringschraube in Belas-
tungsrichtung ausgerichtet ist. Falls erforderlich, zur Ausrichtung der
Ringschraube in die richtige Belastungsrichtung Unterlegscheiben
verwenden.

unter  -20°C Nicht zuléssig
von  -20°C bis 100°C Keine
von 100°C bis 200°C -15%
von 200°C bis 250°C -20%
von 250°C bis 350°C -25%
ber 350°C Nicht zuléssig

“ Tragféhigkeit (Tabelle)

A | 1 Strang (B | 2 Stréinge C| 3/4 Strénge | D | Max. Drehmoment Nm

“ Achtung! Seitenzug vermeiden

VERBOTE

* Verwenden Sie die Ringschraube nicht in saurer Umgebung oder bei
starker Korrosion durch chemische Substanzen.

¢ Verwenden Sie die Ringschraube nicht in einer Umgebung mit Tempera-

turen von ber 350°C oder unter - 20°C.

Die Tragféhigkeitswerte der Tabelle dirfen nicht Gberschritten werden.

Nicht fir andere Zwecke als fir die vorgesehenen einsetzen.

Zum Festziehen der Ringschraube keine Verléngerungen (Hebel) benutzen.

Schrauben und Original-Bauteile keinesfalls austauschen.

Bei der Montage der Ringschraube diirfen die vorgeschriebenen

Anzugsdrehmomente nicht Gberschritten werden.

Nicht zum Anheben von Personen verwenden.

Der Aufenthalt unter der schwebenden Last ist verboten.

Kein Aufenthalt wéhrend des Einsatzes im Gefahrenbereich (unter

Gefahrenbereichen sind Bereiche zu verstehen, in denen die Gefahr

eines Absturzes der Last besteht).

¢ Schaden, die auf unsachgeméfe Behandlung zuriickzufihren sind, sind
von der Gewdhrleistung ausgeschlossen.

LAGERUNG
Die Ringschraube muss in geeigneter Umgebung aufbewahrt werden (z. B.
trocken, nichtkorrosiv usw.).

EG - KONFORMITATSERKLARUNG

Hersteller: Adolf Wiirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wirth-Strafle 12 - 17
D-74653 Kiinzelsau

Produkt: Ringschraube ausrichtbar

Der Hersteller erklart, dass die genannten Produkte den Bestimmungen der
unten genannten Produkinormen einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der
Erklarung geltenden Anderungen entsprechen.

EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Es wird bestétigt, dass alle Materialien, die Gegenstand dieser Erklérung
sind, allen zutreffenden Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
entsprechen.

Diese Erklérung wird verantwortlich abgegeben durch:

M. Strobel Dr.Ing. S. Beichter
Leiter Produktmanagement Prokurist - Leiter Qualitéit

Kinzelsau, 24.02.2016



