Art.

0893 500 041, 042, 043 809

EL_Einleger, 50 ml Etikett: 210 x 297 mm
Vorderseite 10 mm Beschnitt ringsum

ECHE-Nr.: [SECHENR] 1 [$B_Breite] x [$B_Hoehe]
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VERARBEITUNGSANLEITUNG
REPLAST
KUNSTSTOFFREPARATUR

Riss im Kunststoffteil. Vorder- und Rickseite mit Kunststoffreiniger Den Rand kegelférmig/V-férmig mit einem Cutter-
Art-Nr. 0893 500 1 reinigen. messer ausschneiden.

In den V-f6rmig geschnittenen Rand Lécher Vorder- und Rickseite des Schadens anschleifen Primer Art.-Nr. 0893 500 2 auf der Vorder- und
(@ ca. 3mm) bohren. (Schleifpapier P8O und P120). Riickseite auftragen. Abliftzeit beachten!

Zuerst etwas Klebstoff auf einem Putztuch verwerfen 2 cm Klebstoff verwerfen und dann den Klebstoff

und dann den Statikmischer Art.-Nr. 0891 486 auf- auf dem Verstérkungsband auftragen (Bearbei-

schrauben. tungszeit beachtenl). Spitze des Mischers im Kleb-
stoff halten.

Verstarkungsband mit Klebstoff an die Rickseite des Klebstoff mit Spachtel und/oder Konturfolie glétten. Oberfléiche nach der angegebenen Zeit schleifen.

Schadens driicken. Bohrlscher fijllen.
Bitte Technisches Merkblatt beachten.
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Art.

0893 500 041, 042, 043 809

EL_Einleger, 50 ml
Riickseite

ECHE-Nr.: [SECHENR]

PROCESSING INSTRUCTIONS, REPLAST PLASTIC REPAIR

Crack in plastic part.

Clean front and back side with plastic cleaner part no. 0893 500 1.

Cut out the edge in a conical/v-shape with a utility knife.

Drill holes (@ approx. 3mm) in the v-shape trimmed edge.

Sand front and back side of the damage (sandpaper P80 and P120).

Apply primer part no. 0893 500 2 to front and back side. Observe airing fime!

Trim reinforcement tape to size.

First discard some adhesive on a cleaning cloth and then screw on the static mixer part no. 0891 486.
Discard 2cm adhesive and then apply the adhesive fo the reinforcement tape [observe processing timel)
Hold fip of mixer in the adhesive.

10 Press reinforcement tape with adhesive to the back side of the damage. Fill drill holes.

11 Smooth adhesive with putty knife and/or contour foil.

12 Sand surface after the specified fime.

Please consult the technical data sheet.

CONSIGNES D”UTILISATION DU PRODUIT DE REPARATION
POUR PLASTIQUE REPLAST

Fissure dans une piéce en plastique.

Nettoyer I'avant et |'arriére avec le nettoyant pour plastique réf. 0893 500 1

Découper le bord de maniére conique/en V & 'aide d'un cutter.

Percer des trous dans le bord coupé en V (@ env. 3mm).

Poncer 'avant et 'arriére de la zone endommagée (papier abrasif P8O et P120).

Appliquer I'apprét réf. 0893 500 2 sur I'avant et 'arrire. Respecter le temps de séchage !

Découper la bande de renfort & la bonne dimension.

Eliminer d’abord un peu de colle & 'aide d‘un chiffon et visser ensuite le mélangeur statique réf. 0891 486.
Jeter 2cm de colle et appliquer ensuite sur la bande de renfort (respecter le temps de traitement |).
Plonger la pointe du mélangeur dans la colle.

10 Presser la bande de renfort avec la colle sur 'arriére de la zone endommagée. Remplir les trous percés.
11 Lisser la colle & I'aide d'une spatule et/ou d'une bande pour contours.

12 Poncer la surface aprés le temps indiqué.

Veuillez tenir compte de la fiche technique.

@@ ISTRUZIONI DI LAVORAZIONE REPLAST RIPARAZIONE PLASTICA

Incrinatura nel componente in plastica.

Pulire il lato anteriore e posteriore con il detergente per plastica cod. prod. 0893 500 1

Tagliare il bordo a cono 0 a V con un taglierino.

Praticare dei fori (& ca. 3mm) nel bordo tagliato a V.

Carteggiare il lato anteriore e posteriore del punto danneggiato (carta abrasiva P80 e P120).

Applicare il primer cod. prod. 0893 500 2 sul lato anteriore e posteriore. Rispettare il tempo di essiccazione!
Tagliare a misura il nastro di rinforzo.

Applicare prima un po’ di adesivo su un panno, quindi avvitare il miscelatore statico cod. prod. 0891 486.
Applicare 2 cm di adesivo sul nastro di rinforzo (attenzione al tempo di lavorazione!).

Tenere la punta del miscelatore nell'adesivo.

10 Pressare il nastro di rinforzo con 'adesivo sul lato posteriore del punto danneggiato. Riempire i fori.

11 Lisciare I'adesivo tramite spatola e/o pellicola per contorni.

12 Levigare la superficie dopo il periodo di tempo indicato.

Osservare la scheda tecnica.

@ GEBRUIKSAANWIZING VOOR DE VERWERKING VAN
REPLAST-KUNSTSTOFREPARATIEMIDDEL

Scheur in kunststof onderdeel.

De voor-en act met k el art.nr. 0893 500 1 reinigen.

De rand met behulp van een cuttermes conusvormig/V-vormig uitsniden.

Vervolgens enkele gaten (@ ca. 3 mm) in de Vovormig gesneden rand boren.

De beschadiging aan de voor- en achterkant schuren [schuurpapier P80 en P120).

Primer art.nr. 0893 500 2 op de voor- en achterkant aanbrengen. Let op de droogtijd!

Verstevigingsband op maat snijden.

Eerst een beetje lijm op een poetsdoek doen en daarna de statische menger art.nr. 0891 486 opschroeven.
2cm liim weggooien (op een poetsdoek o.i.d.) en daarna de liim op de verstevigingsband aanbrengen
(let op de verwerkingsfid!). De punt van de menger in de lijm houden.

10 De verstevigingsband met liim tegen de achterkant van de beschadiging drukken. De boorgaten opvullen.
11 De liim met een spatel en/of contourfolie gladstrijken.

12 Het opperviak na de aangegeven fiid schuren.

Het technische gegevensblad a.u.b. in acht nemen.

@ INSTRUCCIONES DE PROCESAMIENTO REPARACION
DE PRODUCTOS SINTETICOS REPLAST

Grieta en la pieza sintética.

Limpiar la la parte delantera y la parte trasera con el limpiador para productos sintéticos ref. 0893 500 1.

Cortar el borde en forma cénica o forma de V con un citer.

Taladrar orificios en el borde cortado en forma de V (@ aprox. 3mm).

Lijar la parte delantera y la parte trasera del daio (papel de lija P80 y P120).

Aplicar la imprimacién ref. 0893 500 2 en la parte delantera y la parte trasera. {Tenga en cuenta los tiempos
le ventilacién!

Recortar la cinta de refuerzo.

Desechar primero algo de pegamento sobre un trapo y atornillar luego el mezclador estdtico ref. 0891 486.

Desechar 2cm de pegamento y aplicar luego el pegamento sobre la cinta de refuerzo (jobserve el fiempo de

procesamientol). Sujetar la punta del mezclador en el pegamento.

10 Presionar la cinta de refuerzo con pegamento en la parte posterior del daio. Llenar los orificios de faladrado.

11 Alisar el pegamento con una espétula y/o lémina de contorno.

12 Lijarla superficie fras el fiempo indicado.

Observar la hoja de datos técnica.

G> MANUAL DE PROCESSAMENTO REPLAST REPARACAO DE PLASTICOS

Fissura na peca de pldstico.
Limpar a parte frontal e a parte traseira com produto de limpeza para plésticos n° art. 0893 500 1.

VONOCURWN =

VONOCURWN=

VONOUHRWN-

P

VONOCULREWN=

VON CUBWN-

Recortar a margem em forma de cone/V com um estilete.

Na margem cortada em V fazer furos (@ aprox. 3mm).

Raspar a parte frontal e a fraseira do dano (papel de lixa P8O e P120).

Aplicar primario n® art. 0893 500 2 na parte frontal e na traseira. Considerar o tempo de evaporacéol
Cortar a fita de reforco & medida.

Primeiro colocar cola num pano e em seguida colocar o misturador estdtico n° art. 0891 486
Aplicar 2cm de cola e em seguida aplicar a cola na fita de reforco (considerar tempo de pr
Manter a exiremidade do misturador na cola.

10 Pressionar a banda de reforco com cola contra a parte traseira do dano. Encher buracos.

11 Alisar a cola com uma espditula e/ou pelicula de contorno.

12 Raspar a superficie para o lado indicado.

Considerar a folha de dados técnicos.

@ BEARBETNINGSANVISNINGAR FOR REPLAST PLASTREPARATION

1 Sprickai plastdel.
2 Rengér fram- och baksida med plastrengéringsmedel art.nr 0893 500 1.

3 Skair av kanten konformat/V-format med en skiirkniv.

4 Borra hali den V-formade skéirkanten ca 3 mm i diameter].

5 Slipa fram- och baksidan pé det skadade stalet (slippapper P8O och P120).
6

7

8

9

VONOCOUBWN-—

Pafsr primer art.nr 0893 500 2 pé fram- och baksidan. Beakta avdunstningstiden!
Skar till férstérkningsbandet.
Bortskaffa lite lim pé en putsduk och skruva sedan fast den statiska mixern art.nr 0891 486,

Bortskaffa ca 2 cm lim och applicera lim pa farstarkningsbandet (beakta bearbetningstidenl). Hall mixerns spets i limmet.

10 Tryck forstarkningsbandet med limmet p& baksidan av det skadade stallet. Fyll borrhdlen
11 Slétta ut limmet med spatel och/eller konturfolie.

12 Slipa ytan efter den angivna fiden.

Beakta det tekniska faktabladet.
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FORARBEJDNING REPLAST PLASTIKREPARATION

Revne i plastikdel.
Rens for- og bagside med plasfikrens art.-nr. 0893 500 1.

Skeer kanten kegleformet/V-formet ud med en hobbykniv.

Bor huller i den V-formet udskérne kant (& ca. 3 mm).

Slib skadens for- og bagside (slibepapir P80 og P120).

Pafor primer art-nr, 0893 500 2 pa for- og bagside. Overhold afdampningstid!

Klip forsteerkningsbandet til.

Pres en smule lim ud pé en Klud og smid det vaek og skru derefter statikblanderen art.nr. 0891 486 pé
Smid 2cm lim vaek og péfer derefter limen pé forstaerkningsbéndet (overhold forarbejdningstid)

Hold blanderens spids i limen.

10 Pres forsteerkningsbéndet med limen fast p& bagsiden of skaden. Fyld borehullerne.

11 Glat limen med en spatel og/eller konturfolie.

12 Slib overfladen efter den angivne tid.

Vaer opmaerksom pé det tekniske maerkeblad.

ANVISNING TIL REPARASJON MED REPLAST

Sprekker i plastdeler
Rengjer begge sider med plastrens, art.nr. 0893 500 1.

Bruk en kuttekniv il & skjzere kanten i kijegle-/V-form.

Bor hull i V-kanten (@ ca. 3 mm).

Slip for- og baksiden av skaden (slipepapir P80 og P120).

Legg primer, art.nr. 0893 500 2, p& begge sider. Pass pa god utluffing!

Klipp til forsterkingsbéndet.

Kast litt lim (pé en klut) og skru s& opp tvangsblanderaret, art.nr. 0891 486.

Kast 2cm lim far du legger lim pé forsterkingsbéndet (pass p& bearbeidingstident). Hold spissen pa blanderaret i limet.
10 Trykk forsterkingsbandet med lim mot baksiden av skaden. Fyll hullene.

11 Glattlimet med sparkel og/eller konturfolie.

12 Slip overflaten etter angitt herdetid.

Vennligst se ogsé det tekniske infobladet.

@ NAVOD KE ZPRACOVANI SYSTEMU K OPRAVAM PLASTU REPLAST

Trhlina v plastovém dilu.
Vycistéte predni a zadnf stranu prostiedkem k &isténi plastd vyr. & 0893 500 1.

Ofiznéte okraj do tvaru kuzelu/V ofezévacim nozem.

Vyvrteite do okraje ofiznutém ve tvaru V otvory (@ cca 3 mm).

Zbruste pedni a zadni stranu poskozeného mista (brusny papir P8O0 a P120).

Naneste zékladni ntér vyr. & 0893 500 2 na predni a zadni stranu. Dodrzujte dobu odvétranil
Ofiznéte vyziuznou pésku

Nejprve naneste na utérku mensi mnozstvi lepidla a nésledné nasroubuite staticky misié vyr. & 0891 486.
Dévkujte 2 cm lepidla a nésledné lepidlo naneste na vyztuznou pasku (dodrzuite dobu zpracovantl)
Podrzte hrot misice v lepidle.

10 Pritisknéte vyztuznou pésku s lepidlem na zadni stranu poskozeného mista. Vypliite vyvrtané otvory.
11 Vyhladte lepidio $pachtli a folii.

12 Povrch po uvedené dobé zbruste.

Dodr3ujte Gdaie technického listu.

VONOCURWN =

VONOGOULREWN=

VONOCURWN =

@ NAVOD NA SPRACOVANIE SUPRAVY NA OPRAVU PLASTOV REPLAST

Trhlina v plastovom diele
Vyc¢istite predn( a zadny stranu pomocou &isti¢a plastov vyr. & 0893 500 1.

Vyrezte okraj kuzelovitého tvaru/tvaru pismena V pouzitim rezacieho noza.

Do vyrezaného okraja v tvare pismena V navitaite otvory (@ cca 3 mm).

Obriste predni a zadnd stranu poskodenia (brsny papier P80 a P120).

Na predni a zadnd stranu naneste zékladnd farbu, vyr. & 0893 500 2. Dbaijte na dobu odvetranial
Prirezte speviiujécu pésku.

Najskér odstrafite trochu lepidla a nésledne naskrutkujte staticky mixér, vyr. & 0891 486.

Zahodte 2cm lepidla a nésledne naneste lepidlo na spevijicu pasku (dbajte na dobu spracovanial).
Hrot mixéra drzte v lepidle.

10  Pritlaéte spevitujicu pésku s lepidlom na zadnd stranu poskodenia. Vypliite vyvitané otvory.

11 Vyhladte lepidio pomocou spachtle a/alebo kontdrovace félie.

12 Po uvedenom case prebriste povrch

Dodrziavaite technicky list.

UPUTE ZA UPORABU SREDSTVA ZA POPRAVAK PLASTIKE REPLAST
1

Pukotina u plastiénom dijelu.

Prednju i straznju stranu oisfite sredstvom za &iéenje plastike, art. br. 0893 500 1

Skalpelom izreZite rub u obliku stosca/slova V.

U rubu izrezanom u obliku slova V izbusite rupe (@ ofprilike 3mm).

Izbrusite predniju i straznju stranu oste¢enog dijela (brusni papir P80 i P120).

Na prednju i straznju stranu nanesite temeljni premaz art. br. 0893 500 2. Obratite pozorost na vrijeme vezanjal

VONOURWN =

Ispravno izreZite traku za pojaéanie.

Naijprije bacite malo liepila na krpu za &idéenje, a zatim zavijte staticku mije3alicu art. br. 0891 486,

Bacite 2cm liepila, a zatim ga nanesite na traku za pojacanie (obratite pozornost na vrijeme obradel).

Vrh mije3alice drzite u ljepilu.

10 Pritisnite traku za pojaéanje zajedno s liepilom na straznju stranu otecenog dijela. Napunite izbusene rupe.
11 Zagladite liepilo lopaticom i/ili konturnom folijom.

12 Povriine izbrusite nakon navedenog vremena.

Molimo da obratite pozornost na fehnicki lst.

WHCTPYKLLUA MO PEMOHTY MAACTUKA C NOMOLLbIO KNESA
REPLAST

VONOCUARWN

1 Tpewwna s nnactkosol netanm
2 Oumctuts W 3a8HI010 b C ouncTuTens ans Apt. N2 0893 500 1.
3 Tpu nomowm HoXa NPUAATL KPasM KoHuueckyto/ V-06pastyio dopmy.
4 B xpasx V-06pasHoit hopmsi pcTis (D npu6n. 3 mm),
5 Omunud ' W 3aamiolo nosep ! ¥ neranu (Haxaauas Gymara P8O u P120).
6 Harec rpyrTosouHoe nokpsitue Apr. Ne 0893 500 2 Ha nepeaHioro 1 3aAHI0I0 NOBEPXHOCTS.
Buinepxats Heobxonnmoe spems Ha Bosayxe!
7 Otpesats HyXHoe KONMUECTBO yKpENHTENbHOM NEHTbL.
8  BbinasuTh HEMHOTO Knes Ha candeTky, Nocne Yero HaKpyTHTs cTatueckmii cvecutens Apt. Ne 0891 486.
9 Buinasuts u sbiBpOCHTS 2 C KNes, NOCAE Yero HaHeCTH Kneli Ha YK neny [ spems o6p
Koweu cmecutens nepxars 8 knee.
10 neHTy ¢ KNEeeM NpuXars K 3aHel CTOPOHE NOBPEXAEHHOM AeTany.

3anonRHMTL BLICBEPNEHHbIE OTBEPCTHS.
11 PaspoBHaTs Kneit NPM MOMOWM WNATENS 1/WAK KOHTYPHOM NAGHKM.
N

12 Cnyers spems b .
CobRIonaiire yKA3aHHA TeXHUYECKOS MHCTPYKUMM-NGMATKY,
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