58/14

TZW

Priifstelle Wasser

PRUFZEUGNIS

Uber die Untersuchung ,Gewindeschneidstoffe fir die Trinkwasserinstallation - Anforderungen
und Priifung” nach DVGW-Arbeitsblatt W 521 (12/1995)

Auftraggeber: Adolf Wiirth GmbH & Co KG, 74650 Kinzelsau
Hersteller: Adolf Wirth GmbH & Co KG, 74650 Kiinzelsau
Produktionsstatte:

Vertreiber:

Priifgegenstand: Gewindeschneidstoff

Produkiname: Cut+COOL Schneiddl

Art der Priifung: Kontrollpriifung 2010

DVGW-Az.; -

DVGW-Reg.-Nr. DW-201AU2307

TZW-Az.: GS 019/10

Prifzeitraum:. 25.11.2010 - 15.02.2011

Die Anforderungen gemal DVGW-Arbeitsblatt W 521 (12/1995) wurden erfilit.
Die Einzelergebnisse der Untersuchung sind in einem gesonderten Priifbericht zusammengefasst.

Karlsruhe, den 29.06.2011

Die Ver3ffantichung des Prifzeugnisses — vallstindig oder in Ausziigen ~ Ist ohne ausdrlickliche Genehmigung von seitan
der Prilfstelle nicht gestattat

Das Tachnologiszantrum Wasser ist gine ;eghnolugxzamrum Wasser ;::g Eg;;;: g g } gg-o

i YGW Deitscher Varsin rufstalle Wassar
ﬁﬁdgﬁnw fvgusarfachas eV Wassarwerkstrala 4 pruefstelle@tzw.de, www.tzw de
— Technisch-wissenschattl, Vergin « 76137 Karlsruha, Garmany

g P1d0/NINTNT YENSTM 81E-06-YG-TZb-Eb+  BT:Z1 T10Z/10/.0



TZW

Seita - 1 von 4; TZW Az.: GS 019/10 Priifstelle Wasser

PRUFBERICHT

Fir den Gewindeschneidstoff

des Herstellers: Adolf Wirth GmbH & Co KG, 74650 Kiinzelsau
Produktionsstétte:

Prifgegenstand.

Produktname (Typ): Cut+COOL Schneidol

DVGW-Az.: -

DVGW Reg.-Nr.: DW-201AU2307
TZW-Az.. GS 019/10
Prifzeitraum: 25.11.2010 - 15.02.2011

wurde die Prifung geman DVGW-Arbeitsblatt W521 ,Gewindeschneidstoffe flr die Trinkwasser-
Installation; Anforderungen und Prifung” (12/1995) durchgefiihrt.

Dieser Prifbericht umfasst 4 Seiten und die aufgefiihrten Anlagen (Kapitel-, Tabellen- und
Bildverweise beziehen sich auf die zugrunde liegenden Normen).

Anwendungsbereich

Die Ergebnisse beziehen sich auf die unter den jeweiligen Abschnitten aufgefiihrten
Anforderungen (Abschnitt 2) und Priiffungen (Abschnitt 3) gemal DVGW-Arbeitsblatt W 521
(12/1995).

Dabei wurden folgende Ergebnisse ermittelt:

Anforderungen und Priifungen nach DVGW Arbeitsblatt W 521

214  Wasserldslichkeit und organcleptische Anforderungen

2.1.1 Ausspllbarkeit erfiillt

Anforderung: Der Gewindeschneidstoff muf aus der Trinkwasserleitungs-
aniage leicht entfernbar sein. Das Trinkwasser darf nach
Spiilung keine Veranderung in Aussehen, Geschmack und
Geruch aufweisen.
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2.1.2

213

2.14

5

Prifung:

Prifergebnis:

TZW

Geruchsfreie, verzinkte Rohre werden bei Raumtemperatur
(23 °C % 2 =C) fur 2 Stunden mit Gewindeschneidstoff beftilt.
Nach Ablassen des Gewindeschneidstoffs werden die Rohre
senkrecht hangend, unten offen, fir 24 Stunden bei Raum-
temperatur aufbewahrt. Danach werden die Rohre 2 Stun-
den mit Trinkwasser (vF = 6 m/min) gespilt. Nach erneutem
Beflllen mit Trinkwasser fur 24 Stunden werden die Was-
serproben auf Farbung, Tribung, Geruch und Geschmack
Oberprift und mit einer Blindprobe verglichen.

farblos, klar, GS 2

Farbung (m™)

Anforderung:  Gewindeschneidstoffe miissen rot eingefarbt sein. Die Ex-
tinktion| einer Mischung 1:100 darf bei einer Wellenlange
zwischen 500 und 550 nm nicht niedriger als 30 m™ sein.

Prufung; Die Extinktion einer Mischung 1 1d0 mit vollentsalztemn VWas-
ser wird im Fotometer zwischen 500 und 550 nm ausgemes-
sen. .

- |

Prifergebnis: 79,2 m’ :

Geruch und Geschmack

Anforderung: Eine mit geruchs- und geschmacksfreiem Wasser im Ver-
héitnis [1:100.000 hergestelite Mischung mul? bei 25 °C den
Geruchs- bzw. Geschmacksschwellenwert unter GS/GSS 2
aufweisen,

|

Priafung: Die Prilfung auf Geruch und Geschmack erfolgt nach DEV
B1/2 bzw DIN EN 1622).

Prifergebnis: 2

Trubung

Anfarderung: Bei einer mit deionisiertem Wasser im Verhaltnis 1:10.(_)00
hergeéEllten Mischung darf die Ti(ibung unter 80° Streulicht
nicht mehr als 1,5 TEF betragern.

Prifung: Die Mischung wird im Tribungsmessgerat ausgemessen
(DIN EN 180 7027-C2)

Prifergebnis. 0,10 TEF
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erfullt

erfalit

erfulit
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2.2 Gesundheitliche Unbedenklichkeit |
22.1 Rezeptur arflillt

Anforderung: Gewindeschneldstoffe |miissen ih der Zusammensetzung
den Positiviisten Kunststoffe| im| Lebensmittelverkehr des
Bundesgesundheitsamtes (jetzt BfR) entsprechen und ge-
sundhaitlich unbedenklich sein

heitsdatenblatter, Anwendungshinweise und Produktkenn-
zeichnyngen sind zu Gberprifen.

Prifung: Die Regzeptur ist offen zu Ieggn und zu Gberpriifen. Sicher-

Prifergebnis: Rezeptur bestatigt
2.3 Chemische Beschaffenheit

2.3.1  Mineraldl i erfiilit

Anforderung:  Gewindeschneidstoffe diirfen kein|Mineraldl enthalten (Mas-
senanteil <0,5% der Originalsubstanz),

Priifung: Die Untersuchung erfolgt an eineér Mischung 1:10.000 mit
deionisiertern Wasser nach DEV H53. Der zulassige Grenz-
wert in der Verdlnnung betrégt 0,5 mg/L.

Prifergebnis: <0,1 mg/l
232 pH-Wer erflillt

Anforderung: Der pH:Wert des Gewindeschneidstoffs und einer 10%igen
Lésung in deionisiertam Wasser darf nicht unter pH 7 und
nicht Ober pH 9lliegen,

Priifung: Die Bestimmung des pH-Wertes effolgt nach DIN 38404-10-
C10-R3. '
Prifergebnis: pH Qriginal: 8,06 bei °C

pH 10%ige Verdiinnung:  7.93 bei 20,4 °C

24  Physikalische Eigenschaften

24.2 Pumpfahigkeit erflillt
Anforderung: Die dynamische Viskositat bej <10 °C darf nicht hdher als
250 mRa-s sein,
Priifung: Die Ub rprﬁfuri? erfolgt nach DIN 63015 oder indirekt Gber
die kinematische Viskositat nach DIN 51562.

Priifergebnis: 63,7 mPa's
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243 Druckaufnahmevemmadgen erfilit

Anforderung: Das D uckaufnahmevennéger!'n des Gewindeschneidstoffs

muss bei 15 N Belastun t']berf.BCO N/cm? liegen.

Prifung: Das Diuckaufriahmevermégen wijrd mit der REICHERT-
Reibverschleifwaage bei 15 I*~II Belastung und einer Gleitge-
schwindigkeit von 1,70 m/s geprift] Nach 100 m Laufstrecke
wird die Verschleitflache bestimmt. Das Druckaufnahme-
vermagen wird als spez, Flachendruck in N/cm? angegeben.

Prifergebnis: > 2.800| N/cm? |innerhalb eineg Toleranzbereiches von 10%
des Richtwertes

2.5 Korrosivitat erfullt

Anforderung: Bei Kar:fakt von|Grauguly (GG25) darf nach 2 Std. Kontakt-
zeit weder mit dem reinen Gewindeschneidstoff noch mit
giner VVerdinnung unter Zusatz von 20% demineralisiertem

Wasser|Korrosion auftreten.
|

Prufung: Die Prufung erfalgt mit Graugu: Ie.:qpn@inen {GG25) entspre-
chend DIN 51360 Teil 2.

Prifergebnis: Korrosidnsgrad D

6 Kennzeichnung . erfulit
Anforderung: Auf der Schneidsloffbahélter! ist [an gut sichtbarer Stelle
eine dalerhafte Kennzeichnung (2.B. Etikett) in deutscher
Sprachg mit den Produktbezeichnung, dem Prifzeicheninha-
ber, dem DVGW-Prifzeichen mit Registernummer, die dyn.
Viskositsdt bei -10°C sowie Anwendungshinweisen anzubrin-
gen.

Priifung: Uberprifung des Etikettes und der Druckschriften

Prifergebnis. Kennzeichnung entspricht den Anfarderungen

Anlagen

Bemerkungen
Die Ergebnisse beziehen sich auf die am 25.11.20110 zur Prifung vorgelegten Prufmuster.

geprOft durch: M. Schmidt

Karlsruhe, den 29.06.2011 K

Dr. J. Kii r
Leiter der Prifstelle
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